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INTREPRINDEREA DE CON- 3 DEPOZITUL DE PRELUCRA-

STRUCTII METALICE — 2 UZINA MECANICA REA SI COLECTAREA DE-
BOCSA CLUJ-NAPOCA SEURILOR METALICE —
' SIMERIA
— M2 11 KWX750 r/min. 380/220 V — MEFA 2,2 KVVX750 r/min. 380/220
MOTOARE 50 Hz cu 2 cap ax buc. 13 V 50 Hz B5 buc. 4
— M2 32 KWX750 r/min. 380/220 V — B3 (ASI) 11 KWX750 r/min.
UTILAJE - SCULE 50 Hz cu 2 cap ax buc. 5 380/220 V 50 Hz buc. 20
— AIM 10 KWXT750 r/min. 380/220 v — B3 (ASI) 11 KWX1000 r/min.
50 Hz B3 buc. 3 380/220 V 50 Hz buc. _2
— AIFM 10KWX750 r/mi. 380/220 V - gocﬁzltﬁj\g\{xlmoo r/min. 3801220 V
50 Hz B5 buc. 1 — Motor role laminare 4 KWX650
— M2 11 KWX750 r/min. 380/220 V  -- ASIRT ASIFRT 23/23 KWX150/1500 r/min. 380/220 V 50 Hz buc. 4
50 Hz buc. 2 r/m 380 220 V 50 Hz buc. 3 — Rezistente de macara TR 1.1 buc. 70

’  FABRICA ,8 MAI“ MEDIAS

Str. Cojocarilor nr. 20-26 judetul Sibiu, telefon 12440,

executa si livreaza pe baza de comenzi ferme orice cantitafi de:

curele de transmisie tabacite vegetal

curele de transmisie tabacite mineral

manusi de protecfie pentru sudori, executate din piele
palmare de protecfie din piele

Executarea si livrarea in ordinea primirii comenzilor,
fabrica garantind calitatea.



CONSTRUC]il — INSTALATII

ELECTRICE

Comutator stea triunghi 63 A
buc. 10

Contactor AC3-20A/380 v buc. 50
Idem AC3-40A — cu relee buc. 30
Contactor C-40-02-20-001 buc. 18
Idem KI-10 A buc. 20

Idem TCA-10 A cu relee buc. 100
Idem TCA-10 A cod. 4006 buc. 100
Idem TCA-40 A buc. 40

Idem TCA-125 A buc. 30

Capace sig. 63 A buc. 300

Idem 100 A buc. 8

Cleme siguranta 10 mmp buc. 35

Cleme mobile buc. 55

- Clame universale A70 buc. 150

Clame racord 6 mm buc. 4000
Contact fix 10 A buc. 153
Idem 25 A buc. 250

Contact aluminiu Ditu 380/160 A
buc. 100

Idem mobil Ditu 25 A buc. 10
Idem fix Ditu 25 A buc. 50
Idem Ditu 100 A buc. 19

Idem mobil Ditu 100 A buc. 21
Idem mobil AC3-100 A buc. 60
Idem fix AC3-100 A buc. 100
Idem mobil AC3-40 A buc. 67
ldem fix TCA-125 A buc. 176
Idem fix 200 A buc. 17

Cruce port perii buc. 8
Ampermetru 60 A buc. 3

ldem 0-300 A buc. 6

ldem E54-600 A buc. 3

Autotranf. reglabil 18 A buc. 2
AMSU P. 12703 buc. 20
Armaturd 100 W buc. 100
Bec 220/25 w buc. 300
ldem 220/40 w buc. 600
Bec vap. mercur LVF-80 buc. 10
Bec vap. mercur 400 w buc. 50
Bec infrarosii buc. 6
Bobine 20 W buc. 49
Balastri 65 w buc. 57
Idem 250 w buc. 14
Idem BIA 40 w buc. 106
Idem BVA 400 w buc. 36
Buton comanda 2 A buc. 200
Idem BF6 buc. 40
Buton lampa reglabil buc. 30
Banda sticlata 15 mm ml. 700
Idem 20 mm ml. 5000
Idem 25 mm ml. 7000
Idem 30 mm ml. 5000
Banda uleiatd 15 mm ml. 13000
Idem 25 mm ml. 4000
Idem 30 mm ml. 3000
Band& naturald 15 mm ml. 1000
Idem 20 mm ml. 5000
Banda vegetalda 15 mm ml. 1000
Idem 20 mm ml. 3000
Idem 25 mm ml. 10000
Banda vegetala 30 mm ml. 5000
idem tcrilena ml. 4800
Bride cablu buc. 1
Bobine MIF 1600 w buc. 60
Bobine 380 v buc. 60

Bobine TCA 10A/220V buc. 180
Blor releu termic 32 A buc. 20
idem 63 A buc. 6

idem TSA 11 A buc. 72

idem termic 15 A buc. 75

— Conductor FY 10 mm ml. 1200
— idem FFF—35 mm ml. 90

— idem 6 mm ml. 500

— idem FYYA 2X2,5 ml. 100

— idem 4X2,5 ml. 30

— idem MYYM 4X1,5 ml. 538
— idem MCM 5X1,5 ml. 2000

— idem MCM 6X1,5 ml. 100

— idem CSYY 16X1,5 ml. 150

— Condens. ISOKOND Tip IKC 20/300
buc. 5

— Comutator cod 63 buc. 6

— idem came 63 A buc. 22

— idem 40 v buc. 6 ,
— idem masini unelte buc. 16
— idem stea triunghi 32 A buc. 10
— Doze bachelita buc. 39

— Dulii starter buc. 100

— Doze aparat buc. 96

— Fise tripolare plate buc. 2

— Garnitura sub capac buc. 140
— lzolatori DFS 35 KW buc. 6

— Tntrerup, cu pirghie 600 A buc. 1

— Inversor de sens 32 A buc. 50

— Tntrerupator PACO 63 A buc. 20
— idem pirghie 200 A buc. 5
— idem 63 A buc. 10

— idem 100 A buc. 20

— idem trifazic buc. 1
— idem cu placa buc. 20

— Limitator cursa 60 A Cod 4460
buc. 1

— idem cod. 6110 buc. 6

— idem cod. 6100 buc. 10

— idem cod. 6090 buc. 15

— idem cod. 4464 buc. 350

— Lampi noris buc. 6

— Lampa semnalizare buc. 14

— Miicafoliu sul. 0,10 mp. 300



idem P701 0,18 mp. 300
Mecanita P 782 kg. 25

idem format mare 0,20 kg. 40
idem P 782 1 mm kg. 50

Mica pinza PHN S 103 kg. 30,5
Mecanita 0,5 kg. 30

Micabanda S2MH kg. 12

idem S1IMS1 0,10X25 kg. 44,9
idem pe hirtie 0,10X25 kg. 61
idem S2MS1 kg. 112,5

Micanita colector P782 0.6 kg. 80
Microlimitator C 6131 buc. 442
Microintrerupator C.5917 buc. 100
Manometru 0—1 buc. 3
Micabanda P—701 ml. 20000
Manipulator 4 poz. reglabil buc. 21
idem 4 poz. nereglabil buc. 30
Patroane mignon 25 A buc. 500
idem 6 A buc. 100

Patroane fuziblle 16 A buc. 350
idem 25 A buc. 1250

idem 50 A buc. 180

idem 63 A buc. 600

idem 80 A buc. 100

idem 4 A buc. 500

Prize 24 v buc. 106

idem contact 6 A buc. 300

idem 10 A buc. 300

idem 15 A buc. 290

—i dem 20 A buc. 300

idem 60 A buc. 100

Perii colectoare buc. 900

Placi seleniu 40X40 buc. 80
idem 100X100 buc. 100

Placa presata kg. 607,5

Punte contact DITU 100 A buc. 4
Papuc cablu 4X3,1 buc. 3000
Releu fluorescent buc. 9

Releu interm. RI—3 220 V.VE C44
buc. 2

idem RI—3T A—22 0—01/380 V
buc. 4

idem RC2—50 A buc. 1

Releu RTPA—5 buc. 1

idem RTPA—T7 buc. 1

Sirma Cu recuper. 1,6 kg. 200
idem 1,5 kg. 200

Soclu sig. LS 64 A kg. 250

Soclu sig. LS 100 A buc. 61

Tub warnischi O 6 ml. 2000
idem O 7 ml. 3500

idem O 9 ml. 3000

idem O 10 ml. 3000

Soclu sig. mignon 25 A buc. 2300
Tub Kopek ml. 40
Transformator TMA 400 VA buc. 6
idem TMA 380/220 buc. 6

idem BIA 65 W buc. 11
Voltmetru M52 0—600 buc. 5
Cablu electric FA 1X»5 ml. 1480
idem FA 2X16 ml. 20828

idem FAC 2X25 ml. 2860

PIESE DE SCHIMB

RULMENTI

RULMENTI :

— 6001 buc. 20

— 6006 buc. 10

— 6006Z buc. 9

— 6015 buc. 40

— 6021 buc. 3

— 6022 buc. 10

— 6024 buc. 13

— 6200 buc. 60

— 6KN207 buc. 2

— 6209 buc. 100

— 6215 buc. 40

— 6217 buc. 239

— 6218 buc. 126

— NU 218 buc. 8

— RNA 218 buc. 2

— 6219 buc. 3

— 6220 buc. 200

— NJ 220 NA buc. 250
— 6222 buc. 60

— 6226 buc. 4

— NJ 226 MANA buc. 140
— 6228 buc. 2

— 6302 buc. 650

— N304 buc. 2

— NU 305 NA buc. 10
— NU 306 NA buc. 50
— NJ 306 buc. 50

— 6307 buc. 100

— NJ 224 MANA buc. 185
— NJ 232 MANA buc. 250
— 6312 buc. 50

— NU 307 NA buc. 80
— NU 308 NA buc. 40
— 6308N buc. 120

— 6309 buc. 30

— NU 309 NA buc. 180
— NU 310 NA buc. 50
— NJ 310 buc. 20

— NU 312 NA buc. 80
— 6314 — 2RS buc. 9
— 6315 buc. 2

— 6316 buc. 50

— 6817 buc. 40

— NU 317 NA buc. 20
— 6318 buc. 80

— NU 318 NA buc. 130
— 6319 buc. 6

— NU 320 buc. 35

— 6322 buc. 30

— NU 322 NA buc. 50
— 6324 J buc. 2

— NU 326 buc. 69

— 6407 buc. 6

— 6408 buc. 2

— 6410 buc. 10

— 6411 buc. 1

— 6412 buc. 101

— GA 120 M buc. 3
— Q 211 buc. 1

— 7207 buc.
— 7211 buc.
— 7214 buc.
— 7519 buc.
— 7718 buc.
— 1207 buc. 2

— NU 2205 buc. 45

— NU 2212 buc. 10

— 2305 buc. 1

— NU 2306 NA buc. 176
— NU 2306 buc. 565

— 2311 K buc. 2

— NU 23166 buc. 1

— NU 3014 K buc. 11

— 3014K buc. 5

— NNB3018K buc. 24

— 3206 buc. 4

— 4205 buc. 12

— NA 4905 buc. 1

— NJL 65 NA-213 buc. 38
— NA 50 buc. 20

— 21316 buc.
— 22212 buc.
— 22226 buc.
— 30211 buc.
— 30217 buc. 15
— 30307 A buc. 10
— 30308 buc. 3

— 30309 buc. 1

— 30318 buc. 8

— 32217 A buc. 4
— 51101 buc. 16
— 51118 buc. 22
— 51120 buc. 7
— 51124 buc. 1

— 51138 N buc. 6
— 51203 buc. 2

— 51203 buc. 2

— 51207 buc. 2

— 51208 buc. 1

— 51222 M buc. 3
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PIESE SCHIMB S. 80—100

— Arc S 80 buc. 9

— Arc supapa exterior buc. 11
— Anticamera buc. 4

— Articulatie buc. 7

— AX furca schimb, vit. 1. buc. 4
— Idem vit. | buc. 2



— Ax fixator buc. 4 — Arbore secundar M. 461 buc. 2 — Idem 92205 buc. 1

— AXx arc directie buc. 7 — Arbore cardan SR buc. 2 — Idem 804701 buc. 10
— Ax arc buc. 68 — Arbore pinion buc. 4 — ldem 804704 buc. 1
— Ax ambreaj buc. 1 — Ax furca schimb, viteza buc. 4
— Bulon sferic buc. 20 — Ax furca schimb, viteza buc. 4 PIESE SR. 113 VALEA SERMAGULUI
— Bolt palete buc. 31 — Amortizor telescopic buc. 6
— Bucse canelate buc. 1 — Amortizor telescopic buc. 3 — Carbuni electromotor buc. 120
— Bucse buc. 6 — Ajustaj descarcare buc. 5 — Electromotor parbriz buc. 3
— Bucse cotd normald buc. 6 — Bulon arc spate buc. 2
— Bucse buc. 8 — Bucse tacheti buc. 13 PIESE TRACTOR S.80—100
— Bucse cu guler buc. 2 — Colectori admisie buc. 9
— Bucse S. 80 buc. 6 — Colector electromotor buc. 3 — Anticamera buc. 18
— Biela motor S. 80 buc. 5 — Manson cardan buc. 160 — Bolt piston buc. 30
— Casetd pulverizatoare S 80 buc. 3 — Resort frina roata buc. 38 — Bucse intermediare buc. 10
— Carcasa rulment S. 80 buc. 3 — Sincron vit. I1—II1 buc. 3 — Bucse buc. 6
— Carcasa rulment S. 80 buc. 18 — Capace rola buc. 20
— Carcasa rulment S. 80 buc. 2 PIESE SR 113. SIBIU — Capace rola buc. 8
— Carcasa rulment S. 80 buc. 2 — Céamasi cilindru buc. 14
— Carcasa buc. 1 — Avrbore intermediar buc. 2 — Coroana reductoare buc. 3
— Carcasa disc S. 80 buc. 4 — Arbore planetar spate buc. 2 — Disc ambreaj mijlociu buc. 4
— Cuzineti S. 80 buc. 2 — Arbore intermediar buc. 2 — Grasoare buc. 64
— Carcasa S. 80 buc. 2 — Bobina dinam buc. 4 — Piston buc. 37
— Con ax S. 80 buc. 2 — Bolt piston compres. buc. 2 — Piston buc. 6
— Cuplaj cu ghiard S. 80 buc. 1 — Bucse arc fata buc. 21 — Placa senile buc. 100
— Conducta pompa injectie buc. 3 — Clapeta sarcina buc. 23 — Roti conductoare buc. 4
— Cama S. 80 buc. 10 — Capac pompa benzina buc. 2 — Role superioare buc. 15
— Colier S. 80 buc. 17 — Corp pompda benzina buc. 4
— Carcasa rulment S. 80 buc. 3 — Corp pompa ulei buc. 3
— Foaier arc cérucior S. 80 buc. 4 — Carcasa pompa apa buc. 1 RULMENTI :
— Furci schimb vit. S. 80 buc. 2 — Culbutori buc. 3
— Furca schimb, vit. S. 80 buc. 2 — Corp servomecanism buc. 1 — ldem 2318 buc. 5
— Furca schimb, vit. S. 80 buc. 2 — Corp pompa ulei buc. 1 — ldem 2220 buc. 8
— Fulie ventilator buc. 2 — Disc servo buc. 3 — ldem 6017 buc. 15
— Fixator S. 80 buc. 4 — Jigler relantiv buc. 26 — Idem 6020 buc. 2
__ Garnituri colector S. 80 buc. 25 — P?n!on planetar buc. 2 — ldem 7210 buc. 10
. . . — Pinion arb. secundar buc. 3 — Idem 7215 buc. 5
— Piston cotd normala S. 80 buc. 18 — Piston compresor C—N buc. 2 — ldem 7313 buc. 25
— Piston cota normala S. 80 buc. 2 — Pinion arbore int. vit. 111 buc. 2 — Idem 7511 buc. 8
— Pirghie S. 80 buc. 2 — ldem arb. sec. vit. 11l buc. 2 — ldem 7613 buc. 1
— Pirghie ambreaj auxiliar buc. 6 — Plutitor carburator buc. ~ — ldem 7723 buc. 23
s — Rotor dinam buc. 10 — ldem 7815 buc. 10
o Plrg[“e > 8(_) buc. 12 — Supapa distribuitor buc. 1 — Idem 7809 buc. 3
— Placa cuplaj S. 80 buc. 49 — Tije impingatoare buc. 8 — ldem 12307 buc. 2
— Segmenti R.I. S. 80 buc. 1 — Tub frini fata buc. 8 — Idem 30211 buc. 10
— Segmenti cota normala S. 80 buc. 1 — Ventilator cu 6 palete buc. 2 — ldem 30220 buc. 6
— Suport stinga S. 80 buc. 8 — Idem 30306 buc. 5
— Suport ambreaj S. 80 buc. 10 RULMENTI (SIBIU) — ldem 30216 buc. 2
. ' — ldem 31310 buc. 6
— Suport ventilator S. 80 buc. 3 — Idem 6208 buc. 10 — Idem 32206 buc. 8
— Suport buc. 2 — Idem 6209 buc. 10 — ldem 32220 buc. 4
— Sustinator local mare S. 80 buc. 4 — ldem 6210 buc. 8 — ldem 32312 buc. 3
— Pl&ci senile S. 80—100 buc. 472 — ldem 7209 buc. 4 - Igem gzgoi Euc. g
: — ldem 7215 buc. 2 — ldem 35914 buc.
— Ventilator palete S. 80 buc. 4 — Idem 7613 buc. 4 — Idem 51105 buc. 2
. < — ldem 30210 buc. 2 — ldem 51226 buc. 8
— Element siguranta LS60A buc. 30 — 1dem 32306 buc. 5 — Idem 60203 buc. 20
PIESE SR 1134-M. 461 — Idem 32313 buc. 1 — ldem 64704 buc. 6
— ldem 50213 buc. 2 — ldem 22690 buc. 6
— AXx pirghie ambreaj buc. 5 — Idem 7312 buc. 2 — Idem 804701 buc. 2
— Arbore primar M. 461 buc. 2 — ldem 57707 buc. 2 — ldem 836906 buc. 8
— Arbore cama M. 461 buc. 2 — ldem 704702 buc. 2 — ldem 986711 buc. 90

— Ax pompa apa buc. 5 — ldem 704904 buc. 8 — ldem 977909 buc. 6



CONTRACT ECONOMIC

RASPUNDEREA PENTRU VICII
ASCUNSE TN LUMINA LEGII
CALITATII PRODUSELOR
S$I SERVICIILOR

Legea nr. 7/1977 — recent intratd in
vigoare — pune capat unei controverse
care a dainuit mai multi ani cu pri-
vire la raspunderea unitatilor furnizoa-
re pentru vicii ascunse.

Aceastd controversa a fost ocazio-
natd de acele prevederi ale art. 15 din
Legea nr. 71/1969 potrivit cdrora ,in
perioada de garantie, care Tn mod obli-
gatoriu va fi prevazuta 1in contract,
furnizorul  raspunde pentru calitatea
produselor, iar dupa expirarea aceste-
ia, pentru viciile ascunse, in conditiile
legii". Mai precis, s-au emis doua opi-
nii cu privire la Tntelesul care trebuie
atribuit raspunderii  ,in  conditiile
legii".

ntr-o prima parere, s-a sustinut ca
legiuitorul a avut in vedere dispozitiile
art. 5 si 11 din Decretul nr. 167/1958.
intr-o asemenea conceptie, raspunde-
rea unitatii furnizoare este limitata
prin conditia descoperirii viciilor as-
cunse inlduntrul termenului legal sau
conventional de garantie.

intr-o alta pdrere, s-a sustinut ca
prin ,conditiile legii" trebuie sa se
inteleagd acele dispozitii ale art. 2 din
Legea nr. 2/1970 care obliga partile sa
inscrie Tn contractele economice durata
de utilizare a produselor. Cu alte cu-
vinte, raspunderea unitatii furnizoare
pentru vicii ascunse nu ar fi limitatd
in timp de dispozitiile legale privind
prescriptia extinctiva, ci de expirarea
duratei de utilizare a produselor.

Aceasta din urma opinie nu a fost
imbréatisata de practica arbitrala.

Prevederile art. 31 din recenta Lege
nr. 7/1977 sint, dupd parerea noastra,
pe deplin ldmuritoare n rezolvarea
problemei care a format obiectul con-
troversei ,Unitatile producatoare ras-

pund pentru orice deficientd de cali-
tate aparutd in termenul de garantie,
precum si de eventualele vicii ascunse
rezultate din fabricatie, aparute in pe-
rioada de utilizare normata.."

Deci, Tnlauntrul termenului de ga-
rantie se raspunde atit pentru viciile
aparente, cit si pentru cele ascunse.
Dupa expirarea acestui termen, ras-
punderea pentru calitate subzista pina
la implinirea duratei de utilizare nor-
mata a produsului, dar numai cu pri-
vire la viciile ascunse. Asadar, ras-
punderea unitatii  furnizoare pentru
calitatea produselor nu se confunda cu
obligatia de garantie care 1i revine.
Dupa 1incetarea acestei obligatii, ras-
punderea continua sa functioneze fin
conditii diferite de cele proprii peri-
oadei de garantie. Este consecinta fi-
reasca a faptului cd obligatia de ga-
rantie nu este menitd sa limiteze in
timp raspunderea unitdtii furnizoare
pentru calitate, ci constituie un mijloc
de intarire a ei.

n adevar, potrivit art. 31 alin. 2
din legea citata, ,prin termen de ga-
rantie se intelege limita de timp Tn
cadrul careia reconditionarea sau Tnlo-
cuirea produsului se face pe seama i
cheltuiala unitatii producdtoare, daca
nu se dovedeste ca deficienta de ca-
litate nu-i este imputabila”. Deci,
culpa unitdtii furnizoare este prezu-
matd, existenta acestei prezumtii rela-
tive de vinovatie fiind de natura sa
intareasca raspunderea sa si sa spo-
reascd posibilitatile  unitatii benefi-
ciare de a obtine angajarea raspunde-
rii unitatii furnizoare.

Din textul art 31 citat rezultd ca
prezumtia relativa de culpa functio-
neaza numai in perioada de garantie.
Deci, per a contrario, odata expirat
termenul de garantie, unitatea benefi-
ciard, pentru a obtine angajarea ras-
punderii, trebuie sd dovedeasca ca vi-
ciile ascunse au apdrut datorita unor
cauze imputabile unitatii furnizoare.
Este un aspect ce caracterizeaza in
mod esential, rdspunderea pentru vi-
ciile ascunse descoperite dupa expira-
rea termenului de garantie. Daca este

firesc ca toate defectiunile aparute in
termenul de garantie sa fie prezumate
ca fiind datorate culpei unitatii furni-
zoare, dupa expirarea acestui termen
si pina la Tmplinirea perioadei de uti-
lizare normate se reduce probabilitatea
ivirii  defectiunilor din vina unitatii
furnizoare. Apare deci, si sub acest
aspect, justificata solutia ca aseme-
nea vicii care pot aparea in perioada
relativ  indelungatd, sda nu poata
constitui temeiul unor pretentii impo-
triva unitatilor furnizoare dacd nu se
dovedeste in concret culpa acestora.

Potrivit art. 31 alin, penultim din le-
gea amintitd, ,prin perioada de utili-
zare normatda se intelege intervalul n
cadrul caruia produsul, in conditiile
de exploatare, depozitare si transport
stabilite potrivit normelor si normati-
velor tehnice, trebuie sa-si mentina
nemodificate caracteristicile  functio-
nale".

Astfel, perioada de utilizare normata

indeplineste — dupa parerea noastra
in mod justificat — functia de limi-
tare in timp a raspunderii furnizoru-
lui pentru calitatea produselor livrate.

O asemenea functie nu revine pres-
criptiei extinctive. Aceasta precizare
nu trebuie inteleasda in sensul ca dis-
pozitiile art. 5 si 11 din Decretul nr.
167/1958 si-ar fi pierdut aplicabilitatea.
Ele se aplica in continuare, in masura
in care nu contravin Legii nr. 7/1977.
Astfel, In opinia noastrda, pretentiile
derivind din viciile ascunse descoperite
ulterior expirarii termenului de garan-
tie, dar anterior implinirii duratei de
folosintd normata, trebuie valorifi-
cate in termenul de 6 luni prevazut
de art. 5 din Decretul nr. 167/1958, ter-
men care Tncepe sa curga de la data
descoperirii viciilor ascunse. Depasirea
acestui termen va avea drept conse-
cinta prescrierea dreptului la actiune
si prin aceasta, imposibilitatea reali-
zarii drepturilor prevazute de lege in
favoarea unitatii beneficiare careia !
s-au furnizat produse cu vicii ascunse.

l. ICZKOVITS



COMERT EXTERIOR

CONTRIBUTII ALE CONSILIULUI

ECONOMIC ROMANO — AMERICAN

TN DOMENIUL DREPTULUI CO-
MERCIAL INTERNATIONAL

Un rol decisiv pentru dezvoltarea
ascendenta, in ritm rapid, a relatiilor
de comert exterior si de cooperare e-
conomicd si tehnico-stiintifica dintre
tara noastra si Statele Unite ale A-
mericii l-au avut vizitele oficiale in-
treprinse in anii 1970, 1973 si 1975 de
catre tovarasul Nicolae Ceausescu,
presedintele Republicii Socialiste Ro-
mania in S.U.A., actiunile initiate i
documentele de importantd istorica
definitivate cu aceste ocazii.

O deosebitda semnificatie prezinta in
aceasta privinta Declaratia  comund
semnata la Washington la 5 decem-
brie 1973, prin care cei doi presedinti
si-au exprimat convingerea ferma ca
dezvoltarea continua a relatiilor prie-
tenesti dintre Roménia si S.U.A. ba-
zate pe egalitate, respect reciproc i
luarea in considerare a intereselor lor
respective serveste cauza pacii si coo-
perarii internationale. S-a decis tot-
odatd sa se ia masuri corespunzatoa-
re pentru a se Tncuraja expansiunea
comertului, ca si cooperarea industria-
1a, stiintifica si tehnica dintre cele
doud tari.

Principalele linii directoare pentru
infaptuirea neintirziata a acestor o-
biective au fost concretizate prin De-
claratia comunda cu privire la coope-
rarea economicad, industriald si tehni-
ca dintre Republica Socialistd Roma-
nia si Statele Unite ale  Americii,
semnata la Washington la 5 decem-
brie 1973,

in anii imediat urmatori au fost a-
doptate o serie de conventii bilaterale
de cea mai mare Tnsemnatate, precum
Acordul privind relatiile  comerciale
dintre R. S. Roménia si S.UA, in-
cheiat la Bucuresti la 2 aprilie 1975,
prin care s-a consacrat clauza natiunii
celei mai favorizate in favoarea {tarii
noastre sau Acordul pe termen lung
de cooperare economica, industriald si
tehnica dintre cele doua state, semnat
la Bucuresti la 21 noiembrie 1976.

n vederea largirii si sprijinirii rela-
tiilor economice dintre cele doua tari,
prin Declaratia comuna din 5 decem-

b -

brie 1973 s-a decis si constituirea unei
Comisii economice mixte roméno-ame-
ricane, care sa se reuneasca anual, al-
ternativ la Bucuresti si Washington.

Incurajind  totodatd diversificarea
formelor de colaborare bilaterald, a-
mintita Declaratie comuna a luat act
cu satisfactie de Acordul din 4 de-
cembrie 1973, incheiat la Washington
intre Camera de Comert si Industrie
a Republicii Socialiste Romania i
Camera de Comert a Statelor Unite
ale Americii privind constituirea Con-
siliului  Economic Romé&no—American
(prescurtat CEROAM), organ neguver-
namental, destinat sa asigure un mij-
loc eficient pentru o larga stimulare
a schimburilor comerciale si a coope-
rarii economice si sa gaseasca solutii
problemelor care se ridica in practica
unor asemenea operatiuni, in rapor-
turile dintre firmele, intreprinderile si
organizatiile Tn cauza.

n vederea realizérii obiectivelor a-
mintite, CEROAM a tinut pind in pre-
zent patru sesiuni ordinare de lucru,
prima la Bucuresti la 31 mai — 1 iu-
nie 1974, a doua la Washington la 30
mai 1975, a treia la Bucuresti la 24—
25 iunie 1976, iar a patra la New York
la 11—12 iulie 1977.

Mesajele de salut adresate sesiuni-
lor Consiliului de catre presedintele
Republicii Socialiste Roménia, tova-
rasul Nicolae Ceausescu au relevat
contributia efectiva adusa de  CE-
ROAM, atit ca forum de dezbatere, cit
si prin activitatea concretd depusa de
firmele si intreprinderile componente,
la identificarea posibilitatilor si la sti-
mularea interesului pentru extinderea
colaborarii, exprimind deplina convin-
gere ca, prin eforturi comune, facind
permanent dovada spiritului de Tnte-
legere si colaborare, membrii CEROAM
pot aduce un aport real la transfor-
marea acestor raporturi bilaterale in-
tr-un exemplu de conlucrare rodnica
intre doua tari cu marimi, potentiale
si sisteme sociale diferite .

Presedintele  partii  romane din
CEROAM, analizind rezultatele obti-
nute la sesiunea din 1977, a subliniat
cu putere semnificatia de care o pre-
zintd reafirmarea pozitiei  Consiliului
Economic Roméano — American 1n
sprijinirea unui comert liber si a eli-
minarii obstacolelor tarifare si netari-
fare din calea dezvoltarii schimburilor
de bunuri si de servicii intre cele

doua tari, camodalitate de a impulsio-
na substantial comertul reciproc. Ca
factor de identificare a posibilitatilor
si de stimulare a interesului pentru
extinderea cooperdrii, CEROAM  s-a
dovedit ,un organism viabil, la care
trebuie sa se apeleze intr-o tot mai
mare masurd, pentru initierea si per-
fectarea unor actiuni de cooperare?”.

Activitatea desfasuratda de catre
CEROAM nu s-a marginit insda la
domeniul economic. Tn completarea a-
cestor preocupari majore si in strin-
sa conexiune cu ele, s-a acordat o a-
tentie constantd problemelor juridice
de interes reciproc, accentul cazind,
fireste, pe reglementdrile de drept co-
mercial international.

Tinindu-se seama de utilitatea prac-
ticd a uzantelor comerciale unificate
pentru simplificarea si rationalizarea
operatiunilor de vinzare-cumparare in-
ternationala de marfuri, CEROAM a
considerat necesar sa le asigure o cit
mai ntinsa difuzare in rindul firme-
lor, Intreprinderilor si  organizatiilor
din cele doua tari. Tn Romania fiind
n genere necunoscute definitiile ame-
ricane de comert exterior, unificate in
1941, s-a procedat la publicarea lor in
texte paralele cu prevederile din
INCOTERMS, acestea din urma bucu-
rindu-se, «lupd cum se stie, de o frec-
venta folosire Tn activitatea de export-
import a unitatilor romanesti. Compa-
ratia dintre cele doua categorii de
definitii a pus Tn evidenta atit punc-
tele de analogie sau de convergenta,
cit si eventualele deosebiri, atragind
atentia factorilor in cauza asupra con-
secintelor juridice ale unor atari di-
ferente n acceptiunea aceluiasi ter-
men comercial. Materialul documentar
care s-a realizat in acest fel a con-
stituit o lucrare inedita prin substanta
ei Tn literatura noastra de specialitate,
care nu s-a ocupat pina la.acea datad
de definitiille americane de  comert
exterior. Data fiind importanta cu-
noasterii acestor termeni, lucrarea a
fost publicata ca anexa la volumul 11
~Relatii economice internationale” e-
ditat recent de revista noastrda, sub
titlul ,Export — probleme si solutii".

ntr-un scop similar, de facilitare a
dialogului de afaceri, CEROAM a i-
nitiat si Tntocmirea unui  dictionar
roméano-american de termeni comer-
ciali uzuali, din care primele liste de
cuvinte au si fost publicate sub egida



Camerei de Comert si Industrie a R.S.
Roménia si puse la dispozitia firme-
lor si intreprinderilor interesates.

Tot sub auspiciile CEROAM a fost
elaborat un Regulament de conciliere
facultativa prearbitrala, care permite
partenerilor contractuali din cele doua
tari sa solutioneze rapid, pe' cale amia-
bila eventualele lor diferende, prin
mijlocirea unor mediatori alesi de ei,
de pe lista trienala aprobatd de
CEROAM 1in sesiune plenaras.

Lucrarile amintite, desi numai e-
xemplificative, pot totusi Tnvedera di-
versitatea preocuparilor si contributii-
lor CEROAM 1n cadrul Dreptului co-
mercial international.

0. C
L Scintela din 25 lunie 1976 si din 13
iulie 1977.
2V Volosenluc Dezvoltarea relatiilor
economice romano-americane, in ,Lumea”,

nr. 30 din 21 iulie 1977.

3. Consiliul Economic _R'omano-American,
Recomandare privind folosirea de Inter-
pretari _uniforme ale unor termeni comer-
ciali utilizati In cantractele de vinzare in-
ternationala’ de marfuri. Lista de _termeni
comerciali  uzuali, Bucuresti, 1977.

4 Vezi textul In DOING BUSINESS WITH
ROMANIA, Bucuresti, 1977.

FINANCIAR

RASPUNDEREA DISCIPLINARA
A TITULARULUI DE AVANS
TN NUMERAR

Potrivit art. 29 din Regulamentul
operatiilor de casa ale unitatilor so-
cialiste, aprobat prin Decretul nr.
2091976, avansurile Tn numerar pot
fi acordate, de cdtre unitatile socia-
liste, numai persoanelor Tncadrate in
muncad n unitate.

1. in conformitate cu dispozitiile
art. 97 din Codul muncii, persoanele
incadrate Tn munca au datoria de a
realiza intocmai si la timp obligatiile
ce le revin la locurile lor de munca,
izvorind din dispozitii legale, con-
tracte colective si individuale de
muncd, regulamente de organizare si
functionare a unitatilor, regulamente-
lor de ordine interioara etc. Tncalca-
rea cu vinovatie de catre cel incadrat
in munca — indiferent de functia sau
postul pe care 1l ocupda — a obliga-
tillor sale, inclusiv a normelor de
comportare, constituie, in temeiul art.

100 din Codul abatere disci-
plinara.

Tn acest context, daca titularul de
avans nu prezinta in termen decontul
si actele justificative valabile sau nu
depune la casierie suma ramasa ne-
cheltuitda, pe lingd obligatia de resti-
tuire a sumelor datorate si de plata
a penalizarii de 050% pentru fiecare
zi de intarziere, este raspunzator dis-
ciplinar sau penal, dupa cum fapta
lui constituie abatere disciplinara sau
infractiune.

2. Persoanele detasate la alta uni-
tate si care au primit avans in nu-
merar de la aceasta unitate, vor ras-
punde disciplinar pentru nejustifica-
rea avansului sau nedepunerea sume-
lor necheltuite in termen fata de uni-
tatea la care sint detasati. Avem 1in
vedere ca persoana detasata prestea-
za munca in interesul unitatii la care
este detasat si se afla in raporturi ju-
ridice de muncd cu aceastd unitate,
de care este retribuit pe toatda durata
detasarii. Totodatd, pe perioada res-
pectiva, persoana detasatd se afla sub
indrumarea si supravegherea unitatii
la care a fost detasat, fiind obligat
sa respecte disciplina de muncd din
acea unitate. Ca atare, raspunderea
juridica a persoanei detasate este an-
gajata fata de unitatea la care este
detasata (vezi Curierul nostru din Su-
plimentul nr. 45 din 11 noiembrie
1977, p. 6—7), inclusiv, si, in primul
rind, sub raport disciplinar.

3. Sanctiunile disciplinare aplicabile
pentru comiterea unei abateri disci-
plinare sint cele prevazute de art. 100
din Codul muncii si anume : mustra-
re ; avertisment; retragerea uneia sau
mai multor gradatii sau trepte de re-
tribuire pe o perioada de 1—3 luni
sau, Tn cazul celor Tncadrati cu re-
tributia la nivelul de bazd diminua-
rea acesteia cu 5—10 la sutd pe a-
ceeasi perioada ; reducerea retributiei
si reducerea indemnizatiei de condu-
cere pe durata de 1—3 luni, cu 5—10

muncii,

la sutd ; retrogradarea in functie sau
in categorie — in cadrul aceleiasi
profesii — pe durata de 1—3 luni;

desfacerea disciplinara a contractului
de munca.

Sanctiunea disciplinard se stabiles-
te si se aplicd de organul de condu-
cere colectivd sau, dupa caz, de ca-
tre conducdtorul unitatii sau compar-
timentului de munca, in conditiile a-

in Legea organizarii si disci-
muncii Tn unitatile socialiste
1/1970, care completeaza
muncii n a-

ratate
plinei
de stat, nr.
prevederile din Codul
ceasta materie.

Cel nemultumit de sanctiunea dis-
ciplinara ce i s-a aplicat poate face
plingere Tn termen de 30 zile de la
comunicarea deciziei de sanctionare.
Atragem atentia ca este aplicabil ter-
menul de 30 zile prevazut de art. 101
alin. 2 din Codul muncii si nu cel
de 15 zile prevazut anterior in art. 18
din Legea nr. 1/1970, intrucit conform
art. 187 din Codul muncii (intrat in
vigoare la 1 martie 1973), dispozitiile
din cod se intregesc eu celelalte dis-

pozitii ale legislatiei muncii (inclusiv
cu cele ale Legii nr. 1/1970), numai
in masura in care nu sint contrare

prevederilor din acest cod. Ca atare,
daca n Codul muncii s-a stabilit ex-
pres o altd reguld, cum este in cazul
nostru termenul de contestare, decit
cea existentda Tntr-o lege anterioara,
se va aplica reglementarea din cod.

4. O problema care se ridica frec-
vent in practica este aceea a cumu-
lului raspunderii disciplinare cu alte
forme de raspundere juridica. In ge-
neral, aplicarea sanctiunii disciplinare
are loc numai atunci cind fapta sa-
virsita de titularul de avans consti-
tuie o abatere disciplinara, adica
sint  intrunite  cumulativ  elemen-
tele constitutive ale unei astfel
de abateri. Aceste elemente sint
incdlcarea unei obligatii de serviciu
sau a unei norme de comportare, Vi-
novatia, calitatea de persoanda fnca-
dratd Tn munca si producerea unui
rezultat daunator disciplinei din uni-
tate.

Uneori Tnsa prin aceeasi fapta a
titularului de avans se ncalca si alte
obligatii legale Tn afara celor speci-
fice raspunderii disciplinare, Tmpreju-
rare ce va determina aplicarea, pe
Iinga sanctiunile disciplinare, si a al-
tor sanctiuni, in functie de natura si

caracteristicile activitatii ilicite ce-a
comis.

Conform art. 15 alin. 1 din Legea
nr. 1/1970, raspunderea  penalda sau

materiald ori aplicarea unei masuri
de influentare obsteascd nu exclude
stabilirea  raspunderii  disciplinare
pentru fapta savirsita, daca prin a-



ceeasi fapta s-au incalcat si obligati-
ile de rnunca.

Trebuie insa retinut ca la stabilirea
sanctiunii  disciplinare constind  in
retragerea uneia sau mai multor gra-
datii ori diminuarea retributiei se va
tine seama si de faptul daca pentru
incalcarea Tndatoririlor de serviciu s-a
aplicat o amenda, deci doua sanctiuni
de categorii diferite, dar ambele de
naturd pecuniarda. Prin circulara nr.
170.015/1971 a Ministerului Muncii se
recomandd a nu se aplica concomi-
tent doud masuri care sd duca la di-
minuarea retributiei, dar aceasta se
referd numai la aplicarea concomi-
tentd a amenzii cu diminuarile de
retributie pentru neindeplinirea inda-
toririlor de serviciu. Cum nici art. 15
alin. 1 din Legea nr. 1/1970 nu ex-
clude cumulul raspunderilor de naturi
diferite in sarcina aceluiasi conduca-
tor, consideram cad dispozitia din art.
15 alin. 2 a Legii nr. 1/1970, in sensul
de ase tine seama de amenda aplicata,
trebuie interpretata numai ca o mo-
dalitate de atenuare a sanctiunii dis-
ciplinare, nu de nlaturare a aplicarii
ei.

Cumulul de raspunderi este posibil
deci la raspunderi diferite, respectiv
cind se ncalca norme legale ce ocro-
tesc valori sociale distincte si care
prevad raspunderi de alte naturi (vezi

. Condor, Raspunderea disciplinara,
n Revista de contabilitate nr. 12/1975,
p. 47—57).

In cazul avansurilor Tn numerar

problema cumulului se pune cel mai
frecvent intre raspunderea disciplina-
rd si cea penald. Vom retine, ca atare,
ca stabilirea raspunderii disciplinare
nu finlatura aplicarea unei sanctiuni
penale si invers, cele doua categorii
de raspunderi putind fi aplicate con-
comitent pentru aceeasi faptd, desigur

daca sint intrunite elementele con-
stitutive atit ale unei abateri disci-
plinare cit si ale unei infractiuni.
Mai este de precizat ca paralel si
independent de raspunderea discipli-
nara singurd, sau in cumul cu cea
penald, titularul de avans este obligat
sd restituie avansul nejustificat sau
suma necheltuitda, precum si sa pla-
teasca penalizarea aferenta.

drd. loan CONDOR

APLICAREA PENALITATII
PREVAZUTE DE ART. L LIT. H
DIN H.C.M. NR. 306/1970

Dispozitiile art. 1 lit. h din H.C.M.
nr. 306/1970 sanctioneaza prin plata
unei penalitati de 03% pe zi refuzul
nejustificat de plata a pretului si in-
casarea unei sume fara Tindreptatire.

Conditiile variate in care se produc
aceste abateri de la disciplina con-
tractuala si financiara reclama din
partea organelor arbitrale analiza a-
manuntitd, de la caz la caz, a Tmpre-
jurarilor concrete in care s-a produs
refuzul de plata sau incasarea sumei
fara ndreptatire. O asemenea anali-
za se impune atit pentru sanctionarea
hotarita si eficienta a abaterilor cul-
pabile, cit si pentru circumstantierea
solutiilor Tn raport cu finalitatea ur-
marita prin instituirea penalitatii.

Fiind' prea cunoscute solutiile arbi-
trale prin care se sanctioneaza in
mod prompt si  eficace  asemenea
abateri, ne vom referi, Tn cele ce ur-
meaza, la o solutie nuantata in raport
cu comportamentul unitatii in culpa.

Astfel, In speta solutionatd de Ar-
bitrajul de Stat ilnterjudet,ean Sucea-
va, I prin hotarirea nr. 531/1977, pena-
litdtile pentru fincasarea unei sume
fara ndreptdtire s-au acordat de la
0 datd ulterioara aceleia cind respec-
tiva Tncasare a avut loc.

in fapt, pirita — furnizoare a n-
casat contravaloarea produselor livra-
te la pretul aplicabil in raport cu
destinatia lor obisnuita. Cu toate a-
cestea, respectivele produse au pri-
mit, la unitatea beneficiara, o desti-
natie speciala. Tntrucit n raport cu
aceasta destinatie, dispozitiile norma-
tive In vigoare impun aplicarea unui
alt pret, mai mic decit cel efectiv
practicat, unitatea beneficiara a pre-
tins, odata cu restituirea diferentei
dintre cele doua preturi, penalitati
potrivit art. 1 lit h din HCM.
nr. 306/1970.

Arbitrajul, constatind ca pirita —
furnizoare a refuzat nejustificat sa
restituie diferenta dintre pretul prac-
ticat si cel legal aplicabil, a obligat-o
la plata, inclusiv penalitatile mentio-

nate mai sus. Tnsa aceste penalitati
nu s-au acordat de la data Tncasarii
sumei respective Tn mod nejustificat,
ci,de' la,data cind pirita — furnizoa-
re, cunoscind destinatia speciala a
produselor si implicit, pretul legal
aplicabil,, trebuia sa -procedeze la res-
tituirea diferentei Tncasate fara 1in-
dreptatire.

Consideram ca, Tn felul acesta, ar-
bitrajul nu a ncélcat dispozitiile art. !
lit. h alin. 2 din hotarirea citata po-
trivit carora penalitatea se calculeaza
de la data la care suma a fost inca-
sata fara indreptatire.

Tn adevar, aceste dispozitii legale
nu se pot aplica farda considerare la
faptul cd atita,timp cit nu a cunos-
cut destinatia data produselor, unita-
tea furnizoare a fost Tndreptatita sa
Tncaseze pretul pe care l-a practicat.
Abia ulterior, cind a cunoscut desti-
natia data produselor si deci, pretul
legal aplicabil, Tncasarea sumei in li-
tigiu» a devenit neindreptatita. Cu alte
cuvinte, calificarea Tncasarii sumei ca
fiind indreptatita sau nu, depindea si
de datele pe care unitatea furnizoare
le cunostea de ,(la data Tncasarii. A-
precierea, in aceastd privintd, nu se
poate intemeia pe Tmprejurdri exclu-
siv obiective, fara considerare la ele-
mentul de mai sus.

La aceeasi concluzie se ajunge prin
cercetarea cauzei sub aspectul culpei,
fiind neindoielnic faptul ca pina la
data cind a cunoscut destinatia datad
produselor livrate si deci, pretul le-
gal aplicabil, unitatea furnizoare nu
s-a facut vinovata de fincasarea unei
sume fara Tndreptatire. Persistind si
ulterior acestei date In refuzul sdu de a
restitui suma fTncasata fara indrepta-
tire, Tn mod evident, s-au Tintrunit
toate conditiile pentru obligarea la
plata penalitatilor, asa cum a proce-
dat arbitrajul.

Mai este de adaugat ca, Tn situatia
descrisd, pind la un moment dat, Tn-
casarea si detinerea diferentei de pret
respective s-a datorat culpei unitatii
beneficiare care nu a comunicat nein-
tirziat unitatii furnizoare destinatia pe
care a dat-o produselor livrate.

H. MATEI



ASIGURARI

ASIGURAREA FACULTATIVA
DE ABONAMENT A ANIMALELOR
APARTININD UNITATILOR
AGRICOLE COOPERATISTE

In asigurarea facultativa de abona-
ment a animalelor se cuprind: bovi-
nele de la virsta de 6 luni; ovinele
si caprinele de la virsta de 1 an; ca-
balinele de la virsta de 1 an pind la
15 ani inclusiv; porcinele de la virsta
de 6 luni sau cele aflate in Tngrasato-
rie avind o greutate de peste 30 kg,
indiferent de virsta.

Spre deosebire de asigurarea facul-
tativa obisnuitd a animalelor care se
incheie pentru o anumita perioada de
timp limitata — perioadda de 1 an sau
mai mica — asigurarea pe baza de a-
bonament se incheie fara termen (pe
durata nelimitatd). Datoritd  acestui
fapt unitatile agricole cooperatiste au
un abonament la ADAS, care nu tre-
trebuie refinnoit, ci este valabil in con-
tinuare (pentru fiecare an calendaris-
tic).

La asigurarea pe baza de abona-
ment, costul acesteia, respectiv primele
de asigurare, se plateste periodic si
anume in 4 rate, primele 3 rate —
calculate pe baza primelor din anul
precedent — fiind provizorii, iar la
rata a IV-a regularizindu-se in baza
datelor certe din anul Tn curs — prime-
le din ntregul an de asigurare.

Ca si la alte abonamente, contractul
de asigurare poate fi denuntat de abo-
nat. Astfel asigurarea facultativa de
abonament a animalelor poate fi de-
nuntata de unitatea asigurata, in scris,
cu cel putin 30 de zile inainte de sfir-
situl anului calendaristic respectiv, cu
valabilitate de la Tnceputul anului ca-
lendaristic urmator.

incheierea asigurarii pe baza de a-
bonament se face la cererea unitatii
agricole cooperatiste. In acest scop pe
baza declaratiei de asigurare semnata
de conducerea unitatii, organul ADAS
intocmeste pe loc, la sediul unitatii
respective, contractul de asigurare
care se semneazd de conducerea uni-
tatii.

Tn contractul de asigurare a anima-

lelor se scrie numai specia (speciile)
de animale ce se asigura. Concomitent
cu Tncheierea asigurarii se Tntocmeste
si 0 declaratie pentru calcularea pri-
melor scadente la data Tncheierii asi-
gurarii. Odatd cu incheierea asigurarii,
unitatea asigurata trebuie sa elibereze
organului care ncheie asigurarea, o0
adresa prin care se autorizda ADAS sa
introduca la banca dispozitii de Tnca-
sare a primelor, la termenele si 1n
proportiile stabilite pentru plata pri-
melor. Adresa trebuie sa fie Tnregis-
tratd la unitatea asigurata, la data
eliberarii acesteia, si semnata de con-
ducerea unitatii agricole cooperatiste,
n aceasta adresd se mentioneaza si
termenele si proportiile de plata a ra-
telor de prima. Achitarea primelor de
asigurare Tn acest fel, prezinta marele
avantaj ca asigurarea intra n vigoare
in functie de data cind s-a eliberat
adresa de autorizare.

Datorita caracteristicii asigurarii pe
baza de abonament de a se incheia
fara termen (pe durata nelimitatd) si
deci de a actiona continuu atita vre-
me cit nu este denuntata, raspunde-
rea ADAS si obligatiile unitatilor asi-
gurate nu sint limitate in timp.

n cadrul asigurarii pe baza de a-
bonament sumele asigurate sint sta-
bilite sub forma unor sume fixe pe
specii si grupe de animale, Tn cadrul
unor limite maxime  stabilite prin
conditiile de asigurare.

Pentru simplificarea calcularii pri-
melor s-au stabilit prime fixe pe un
animal, diferentiate pe specii si grupe
de animale, tinindu-se seama de tari-
ful si sumele maxime care se aplica
la asigurarile obisnuite.

Prin incheierea asigurarii facultative
de abonament se protejeaza toate ani-
malele asigurabile, fapt pentru care
la producerea evenimentului asigurat
nu se aplica regula proportiei (nu se
reduce suma asiguratd) asa cum . se
procedeaza la asigurarile obisnuite in
cazul In care nu s-au asigurat toate
animalele din grupa respectiva.

Asigurarea pe baza de abonament
operand fara Tintrerupere nu necesita
indeplinirea vreunei formalitati pentru
reinnoire sau Tn cazul intrarii de ani-
male Tn unitatile asigurate in cursul
executarii contractului de asigurare.

G. MURESAN

INVESTITII

RECEPTIA CONSTRUCTIILOR
SI RASPUNDEREA UNITATILOR
DE CONSTRUCTII — MONTAJ
PENTRU CALITATE

Noua Lege privind asigurarea dura-
bilitatii, sigurantei 1n  exploatara,
functionalitatii si calitatii constructia
ilor (nr. 8/1977) consacra o Tintreaga
sectiune (a VI-a) reglementarii re-
ceptiei.

Astfel cum se defineste in art. 57,
receptia constructiei constituie atesta»
rea de catre comisia de receptie a T
deplinirii conditiilor de calitate pre
vazute 1n prescriptiile tehnice, Tn
proiectele de executie, In caietele de
sarcini si Tn dispozitiile de santier
care au stat la baza executdrii con-
structiei.

Componenta Comisiilor de receptia
se stabileste pe linie administrativa,
conform competentelor prevazute de
lege, In raport de valoarea sl impor-
tanta investitiei. Aceste comisii ton
stituie subiecte de drept distincte de
unitatea socialistda care este benefi-
ciara constructiei. Deci si sub acest
aspect, comisia de receptie a con-
structiilor, reglementata prin art. 57 sl
urm. din Legea nr. 8/1977, se deose-
beste esential de comisiile de receptie
care functioneaza potrivit dispozitiilor
Regulamentului aprobat prin H.C.M,
nr. 941/1959 pentru verificarea canti-
tativa si calitativda a produselor pri-
mite Tn cadrul aprovizionarii tehnico-
materiale.

Tn Tndeplinirea atributiilor sale, co-
misia de receptie, dupd verificarea
calitatii obiectelor si lucrarilor supusa
receptiei, poate, fie sa refuze receptie-
narea obiectelor care nu au fost com-
plet terminate sau care nu indepli-
nesc conditiile legale de calitate, fia
sa certifice calitatea constructiilor re-
ceptionate, confirmind  Tndeplinirea
conditiilor legale de calitate la data
admiterii receptiei. Aceasta din urma
hotarire a comisiei de recptie cores-
punde cu ceea ce, in cadrul regle-
mentarilor anterioare, a constituit ad-
miterea lucrarilor la receptie.



Potrivit art. 59 din legea la care
ne referim, receptia fiecarui obiect
de constructii se realizeaza In  doua
etape dintre care prima este receptia
preliminarda. De la data acestei recep-
tii Incepe sa curga termenul de garan-
tie care este de 3 ani pentru construc-
tiille din sectorul minier, hidroenerge-
tic si baraje, de 2 ani pentru con-
structiile termoenergetice, linii si sta-
tii electrice, de 1 ani si 6 luni pentru
constructiile de locuinte, de un an
pentru constructiile industriale si toa-
te celelalte categorii de constructii.

Receptia finala se efectueaza la ex-
pirarea perioadei de garantie. Apare
deci, ca obligatia de garantie indepli-
neste, in primul rind, functia de pe-
rioada de Tncercare, in care Th mod
normal, trebuie sa apard viciile care
nu au putut fi constatate cu ocazia
receptiei preliminare. A doua functie
a obligatiei de garantie rezultd din
urmatoarele dispozitii ale art. 59 din
legea mentionata : ,Unitatea de con-
structii-montaj est obligata sa re-
medieze toate defectele de calitate
ivite Tn perioada de garantie, care nu
se datoresc culpei beneficiarului®.

Mentionam ca prin receptia finald
se atestd, aldturi de comportarea nor-
mala Tn exploatare, in perioada de
garantie, a obiectului receptionat si
efectuarea, in bune conditii, a reme-
dierii defectelor constatate la receptia
preliminara si a celor aparute in pe-
rioada de garantie.

Raspunderea unitatii de constructii-
montaj nu este limitatd la remedierea
acestor defecte si nici nu ia sfirsit o-
datd cu receptia finald. Potrivit art.
90 din legea la care ne referim, ,con-
structorul  si  proiectantul  raspund
pentru viciile ascunse ale constructiei,
ivite intr-un interval de 10 ani de la
predare, precum si dupd Tmplinirea
acestui termen, pe toatda durata de
servici normatd, pentru viciile rezul-
tate din neincadrarea constructiei Tn
gradul de seismicitate aprobat".

Raspunderea unitatii de constructii-
montaj pentru * calitatea constructiilor
se analizeaza deci, Tn 3 faze dintre
care prima corespunde perioadei din-
tre receptia preliminara si cea finala,
Tn cadrul acestei faze, unitatii de
constructii-montaj, in virtutea obliga-
tiei de garantie Ti revine obligatia de
a remedia toate deficientele aparute,
in afara celor datorate culpei unitatii

beneficiare. Tn faza urmatoare, care
se intinde pe o perioada de 10 ani de
la predarea constructiei, unitatea de
constructii-montaj  raspunde pentru
viciile ascunse aparute, in mod dis-
tinct de raspunderea care Ti revine
in temeiul obligatiei de garantie. In
sfirsit, a treia si ultima faza a ras-
punderii cuprinde durata de serviciu
normata a constructiei. Tn cadrul a-
cestei faze raspunderea este limitata
la viciile rezultate din neincadrarea
constructiei Tn gradul de seismicitate
aprobat.

TRANSPORT

RASPUNDEREA CAIl FERATE SI A
EXPEDITORILOR PENTRU
DAUNELE CAUZATE PRIN

FOLOSIREA UNOR VAGOANE
NECORESPUNZATOARE

Arbitrajul de Stat este chemat in
unele cazuri s& hotdrasca cui revine
raspunderea  pentru daunele produse
din cauza necorespunderii vagoanelor
Tn care au circulat produse.

Tn etapa actualda de dezvoltare a e-
conomiei noastre, calitatea constituind
unul din primatele esentiale ale efi-
cientei economice, este necesar ca Si
in acest domeniu s& se realizeze ma-
ximul de eficientd prin calitate.

Tn domeniul transporturilor, calita-
tea Tnseamna transport executat la
timp si cu asigurarea integritatii de-
pline a marfurilor. Pentru realizarea
acestui deziderat desigur este necesar
ca sa se puna in circulatie de catre
calea feratd numai vagoane corespun-
zatoare. Acest lucru nu poate dispen-
sa pe beneficiar de a nu fi vigilent la
acceptarea la transport a unui mijloc
de transport necorespunzator .

Art. 34 din Legea nr. 7/1977 a ca-
litatii produselor si serviciilor preve-
de : ,unitatile de transport, precum si
cele care preiau, pastreaza si desfac
produsele, raspund de mentinerea in-
tegritatii si calitatii acestora, de co-
recta lor manipulare si depozitare, de
la preluare gina la predare”, iar la
art. 63 se arata: ,in activitatea de

transporturi, posta si telecomunicatii,
comert, turism si alimentatie publicé;
asigurarea si controlul calitatii pres-
tatiilor se realizeaza potrivit regle-
mentarilor specifice acestora".

Pentru acest motiv. vom reaminti
citeva din aceste reglementari speci-
fice.

Astfel, art. 18 din Regulamentul pri-
vind receptia, expeditia si primirea
marfurilor, precum si stabilirea ras-
punderii expeditorului, carausului si
destinatarului, in circulatia marfuri-
lor intre organizatiile socialiste, apro-
bat prin H.C.M. nr. 941/1959 prevede:
-inainte de a proceda * la Tncarcare,
expeditorul trebuie sa verifice daca
mijlocul de transport pus la dispozi-
tie de cdrdus, corespunde efectuarii in
bune conditii a transportului, spre a
se evita alterarea, degradarea, sustra-
gerea, scurgerea sau pierderea marfu-
rilor ce urmeaza a fi transportate”.

Daca aceste conditii nu sint ntru-
nite, expeditorul va anunta pe caraus,
n cazul 1in care carausul mentine
mijlocul de transport, se va face
mentiune despre aceasta pe documen-
tul de transport, aratindu-se pe scurt
obiectiile expeditorului. Tn aceasta si-
tuatie, in caz de daune, raspunderea
este integrala a carausului.

De asemenea, art. 36 din Instructia
nr. 153 a Ministerului Transporturilor
din 1 iulie 1965 pentru primirea, ma-
nipularea si  eliberarea marfurilor
transportate pe calea feratd prevede :
.vagoanele fincarcate de predator pe
liniile publice de incarcare-descarcare
ale statiei se sigileaza dupa incarcare
si dupa ce in prealabil calea ferata
care le ia Tn primire a examinat Tn
mod sumar modul de Tncarcare si fe-
lul marfurilor incédrcate. Aceste va-
goane se sigileaza de predator in pre-
zenta reprezentantului statiei de preda-
re careleiain primire”. lar art. 46 din
Regulamentul privind organizarea si
functionarea comisiilor de coordonare
a activitatii din porturi, aprobat prin
Ordinul  Ministerului  Transportului
nr. 257/1969 prevede : ,vagoanele se
considerd fincarcate si se iau in pri-
mire de veghetorul de Tincarcare
C.F.R. pe linia si frontul de incarcare
sau pe linia de asigurare a Tncarca-

turii, numai  dupa ce predatorul a
predat documentele de transport, a
asigurat Tncarcatura, le-a etichetat

conform actelor normative in vigoare,



a montat piesele mobile 1 locurile
lor, le-a sigilat, respectiv le-a Thsem-
nat si marcat".

Pe baza acestor reglementari Arbi-
trajul de Stat a hotarit constant ca
pentru viciile ascunse ale vagoanelor
raspunde cardusul, iar pentru viciile
aparente — nesemnalate  carausului
de catre predatorul expeditor — ras-
punde expeditorul.

Vicii ascunse se considerda defectiu-
nile tehnice si anumite cazuri spe-
ciale care nu pot fi depistate de ex-
peditor, ca de exemplu situatia n care
ntr-un vagon s-au transportat insec-
ticide si ulterior acest vagon s-a pus
la dispozitia unui expeditor, nedezin-
fectat, pentru transportul unor anima-
le. Daca acestea mor pe drum culpa
revine caii ferate.

Lucian THEODORU

RASPUNDEREA PENTRU
NERESTITUIREA TN TERMEN
A PRELATELOR C.F.R.

Potrivit art. 18(1) din Tariful local
de marfuri C.F.R. (T.L.M.), acoperirea
cu prelate a marfurilor Tncarcate fin
vagoane descoperite este obligatorie
in cazurile prevazute de T.LM, la
solicitarea beneficiarilor de transport
putind fi acoperite si alte marfuri ne-
nominalizate expres de dispozitiile ta-
rifare. r

In acest scop se pot utiliza prela-
tele ce apartin clientelei sau prelatele
C.F.R. — considerate rechizite de n-
carcare conform art. 55 pct. 1 lit. a)
din Instructiunea M.T.Tc. nr. 153/1965
— care se pun la dispozitia predato-
rilor, la cerere, tn limita posibilitati-
lor, facindu-se mentiune despre a-
ceasta Tn scrisoarea de trasura.

Pentru utilizarea prelatelor sale in
trafic local sau international, calea
feratd percepe tariful de utilizare pre-
vazut in T.L.M. partea Il B, cod.
02, cu titlu de pret al serviciului pres-
tat prin Tincheierea rechizitelor res-
pective. Dacad acestea sint puse la dis-
pozitie din oficiu, pentru acoperirea
unui vagon descoperit Tncdrcat cu
marfuri care se transportd in mod o-
bisnuit Tn vagoane acoperite, tariful
de utilizare nu se percepe.

La eliberarea, expeditiilor de vagoa-
ne, prelatele apartinind cailor ferate

romane sau straine se predau destina-
tarilor odata eu vagoanele numai daca
natura marfii impune acest lucru.

Art 18(3) din T.L.M. prevpde ca des-
tinatarii au obligatia sa restituie pre-
latele in statia de destinatie, in buna
stare, uscate si impachetate, in terme-
nele de descédrcare tarifare. Tn cazuri
justificate se acorda un termen supli-
mentar de 24 ore in care destinatarii
trebuie sa asigure uscarea si restitui-
rea prelatelor.

In cazul nerestituirii Tn termenele
tarifare, calea ferata este Tndreptatita
-sa perceapa tariful de imobilizare
prevazut in T.L.M., partea IlIl B, cod.
21,04, adica 30 lei pentru fiecare pre-
lata si zi calendaristica depasita.

Prin Decizia nr. 131 din 20 ianuarie
1977, confirmind Hotarirea Arhitra-
jului de stat interjudetean Oradea nr.
909 din 18 mai 1976, Primul Arbitru
de Stat a retinut cd ,acest tarif, sta-
bilit pentru fiecare zi de intarziere,
are ca si tariful de magazinaj, loca-
tie, etc, caracter de clauza penala
prestabilita”.

Tariful de 30 lei/zi, formind obiec-
tul acestei clauze penale, are dubla
functiune specifica penalitatilor : de
sanctionare a destinataruluiu care nu
a restituit prelatele in termen si de
reparare a prejudiciului cauzat caii
ferate prin  nerestituirea in termen,
calea feratd fiind privata in acest in-
terval de posibilitatea Tnchirierii pre-
latelor altor solicitanti.

Ca atare, actiunea in care se valo-
rificd aceastd penalitate se prescrie
potrivit art. 4 lit. b) din Decretul nr.
167/1958, n termenul de prescriptie de
6 luni, care curge, pe fiecare zi de
intarziere, Tncepind cu ziua urmatoare
Tmplinirii termenelor de restituire ta-
rifare.

Prin aceeasi speta s-a rezolvat sl
problema determinarii normei juridi-
ce aplicabile in cazul prelatelor apar-
tinind unei cadi ferate strdine, care
acopera vagoanele sosite din import.

S-a sustinut, neintemeiat, ca raspun-
derea destinatarilor interni pentru ne-
restituirea in termen a acestor pre-
late trebuie examinata in raport de
prevederile Regulamentului pentru fo-
losirea reciproca a vagoanelor de m-r-
fa Tn trafic international (prescurtat
R.LV.) si nu in raport de prevederile

Tarifului local de marfuri C.F.R.

Intr-adevar, Regulamentul R.L.V. cu-
prinde o serie de dispozitii referitoare
la reutilizarea, restituirea, termenele
de restituire, indemnizatiile de fintar-
ziere Tn restituire (1 franc pe zi Tn
cazul prelatelor) si amenzile privind
rechizitele de incarcare (prelate, fran-
ghii, funii, obloane, grilaje, etc) care
se utilizeazd Tn administratiile de cai
ferate pentru fixarea si protejarea
marfurilor pe timpul transportului.

Se constata insa ca R.LV. regle-
menteaza, dupa cum precizeaza artico-
lul 1, folosirea reciproca in trafic in-
ternational a vagoanelor de marfa, a
rechizitelor de Tncarcare, a containe-
relor si a prelatelor, de catre admi-
nistratiile de cdi ferate participante
la Uniunea internationald a vagoane-
lor de marfa.

Este evident deci, ca aceasta re-
glementare se aplica numai intre ad-
ministratiile de cai ferate — membri
efectivi sau membri asociati ai Uniu-
nii R.LV.

Raporturile dintre administratiile de
cai ferate nationale si predatorii sau
destinatarii interni ramin supuse re-
glementarilor proprii cdii ferate res-
pective.

n consecinta, daca C.F.R.-ul con-
stata ca s-a depasit termenul de res-
tituire tarifar a prelatelor ce au ser-
vit la acoperirea vagoanelor sosite
din import, indiferent de faptul ca
administratia proprietara a prelatelor
i-a cerut sau nu indemnizatia de in-
tirziere prevazuta de R.LV., este in-
dreptdtit sa pretinda destinatarilor in-
terni tariful de imobilizare a prelate-
lor iIn baza reglementarii interne
proprii (T.L.M.).

TEODOR CRET

INTREBARI-RASPUNSURI

» GRIGORESCU VASILE, Bucu-
resti, intreaba in ce conditii se face
revinzarea materialelor provenite din

import de catre beneficiarul  direct,
altei unitati socialiste.
Dupa cum este cunoscut, pentru

produsele provenite din import con-
ditia de livrare este, ,franco frontiera



geografica R.S.R.” ceea ce inseamna
ca beneficiarul importului va suporta
toate cheltuielile de la frontiera geo-
grafica a R.S.R. la locul de destinatie.

Tn cazul revinzarii acestora altei u-
nitati socialiste, livrarea se va face
franco depozit furnizor, utmind ea
toate celelalte speze sa fie suportate
de noul beneficiar. Nu este Tngaduit
unei unitati socialiste a efectua chel-
tuieli cu transportul de la depozit la
statia C.F.R. de expeditie pentru o
marfa pe care nu o foloseste, supor-
tand astfel unele costuri Tn locul be-
neficiarului ultim.

- BAZA DE APROVIZIONARE
TEHNICO-MATERIALA PENTRU A-
GRICULTURA — Satu Mare, 1n-
treabd de la ce datd se calculeaza pe-
nalitdtile pentru nedecontarea pretu-
lui Tn termen.

Tn cazul propriu expus de dv. be-
neficiarul datoreaza penalitati pe pe-
rioada 27 februarie 1977 — 31 august
1977, penalitatile curgind independent
si succesiv pentru fiecare zi de Tin-

tarziere. Dat fiind ca termenul de
prescriptie pentru actiunea privind
plata de penalitdti este de 6 luni,

conform art. 4 lit. b din Decretul nr.
16/1958, unitatea dv. in calitate de
furnizoare, are dreptul a fincasa pe-
nalitdti pe o perioada de 6 luni fin
urma, de la data introducerii actiunii.
Daca Tnauntrul acestei perioade intrad
Si 0 parte sau tot intervalul cuprins
intre 27 febr. — 31 aug. 1977, unita-
tea dv. are drept la cuvenitele pena-
litdti, Tn raport de durata respectiva.

 DROBOTA ARON — Cooperativa
de consum llia, jud. Hunedoara, Tn-
treabd de la ce data se calculeaza
termenul de 60 zile pentru emiterea
deciziei de imputare, prevazut de art.
108(2) din Codul muncii. Acest ter-
men fncepe sa curga de la data la
care conducatorul unitatii a luat cu-
nostintd ca patrimoniul unitatii a fost
pagubit. Tn situatia n care prejudi-
ciul nu este cert, nefiind Tnca locali-
zat, cum este Tn cazul litigiilor arbi-
trale, termenul pentru emiterea deci-
ziei de imputare Tncepe sa curga de

la data inregistrarii hotaririi arbitrale
la unitatea prejudiciata (in acest sens
decizia de indrumare a Plenului Tri-
bunalului Suprem nr. 1/1976 pct. 3
in CD. anul 1976 pag. 10).

= NICOLAE MANOLE, Tg. Mures
— Calculul chiriei, pe baza tarifului
prevazut de art. 28 din Legea nr. 5/
1973, pentru locuinta ocupata de o
familie in care sint mai multe per-
soane Tncadrate Tn munca sau pensio-
nari se face avindu-se in vedere re-
tributia tarifara lunara sau pensia cea
mai mare.

Majorarea chiriei, potrivit art. 35
din aceeasi; lege se aplica titularilor
de contract de Tinchiriere care au un
venit mediu pe membru de familie
mai mare de 1500 lei lunar si acesta
se calculeaza conform  prevederilor
art. 4 din H.CM. nr. 860/1973.

Fata de prevederile acestui articol
nu intrd in calculul venitului mediu
lunar pe membru de familie, indem-
nizatia acordata invalizilor de gradul
I, pentru insotitori.

= MIRCEA NICOLAE, Medias —
a) Operatiile supuse Tn mod obliga-
toriu controlului  financiar preventiv
la Tntreprinderi centrale, institutii de
stat, ministere, celelalte organe cen-
trale de stat si comitetele executive
ale consiliilor populare, sint prevazute
expres in Legea nr. 9/24HI1.1977 si nu
se stabilesc de forurile tutelare ale
unitatilor socialiste ;

b) Documentele prin care se aproba
depasirile de consum specific, se su-
pun controlului  financiar preventiv
numai in masura in care sint de na-
tura celor prevazute in art. 14 alinea-
tul ,f" din Legea nr. 9/1974. Celelalte
documente prin care se evidentiaza
depasiri de consum specific, nu este
necesar sa mai fie supuse controlului
financiar preventiv, deoarece opera-
tiile privind miscarea valorilor mate-
riale in cadrul unitatilor socialiste, se
face pe propria raspundere a sefilor
de compartimente care prin semnarea
documentelor in cauza, confirma si
raspund de legalitatea, necesitatea,
realitatea si economicitatea operatiei.
Conducatorii compartimentelor finan-

ciar contabile, respectiv contabilii sefi,
trebuie Tnsa sa verifice operatiile re-
feritoare la circulatia internd, iar in
cazul existentei unor abateri, acestia

au obligatia sa intensifice asemenea
controale si sd stabileascd  masurile
necesare de luat pentru prevenirea

abaterilor de la lege.

e GHEORGHE BURSAC, Blrlad —
Potrivit art. 258 din Regulamentul
pentru furnizarea si utilizarea ener-
giei electrice, aprobat prin H.C.M. nr.
2763/1968, facturarea energiei electrice
se face periodic astfel :

—al. 2 ,lunar pe baza de consu-
muri prezumate, cu regularitatea pina
la 90 zile, pentru consumurile la care
se aplica tarifele pentru iluminat pu-
blic, iluminat general si pentru maga-
zine comerciale”.

Facturarea prezumata are n vedere
consumurile realizate de consumator
in dinamica si pentru aceeasi perioa-
da, la care se adauga sau se scad
modificdrile de putere intervenite n
instalatiile energetice proprii.

Tn situatia expusa mai sus, valoa-
rea facturata lunar (prezumat) repre-
zinta media consumurilor realizate de
consumatori.

Tn aceste conditii consideram ca ter-
menul de la care 1incepe sa curgd
prescriptia este data platii facturii de
regularizare la Tntocmirea careia s-au
avut in vedere consumurile reale, pe
fiecare loc de consum  stabilite pe
baza citirii aparatelor de masurare a
energiei electrice.
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.DIN ACEEASI TONA de mate-
rii prime sau materiale trebuie sa
obtinem produse de un nivel teh-
nic ti calitativ mai Tnalt, cu o va-
lorificare  superioara - aceasta
este singura cale de crestere__a
valorii productiei nete, a rentabili-
tatii intregii activitati economice",

Formulind acest imperativ de baza
al dezvoltarii economiei noastre, acest
obiectiv esential al perfectionarii me-
canismului economico-financiar, secre-
tarul general al partidului, tovarasul
NICOLAE CEAUSESCU a conturat tot-
odata orientarea cdareia trebuie sa-i
fie subsumata intreaga activitate de
innoire a produselor.

Cu cheltuieli materiale minime -
produse cu o Tnaltd valoare de fintre-
buintare, competitive pe piata exter-
na . acesta este si efectul pe care-l
urmareste, in conceperea produselor
noi si modernizarea celor existente,
aplicarea metodei ,analiza tehnico-
economica a valorii de Tntrebuintare".

Revista noastra, care timp de doi
ani a militat pentru generalizarea ana-
lizei valorii, prezinta in acest supli-
ment — elaborat cu concursul Insti-
tutului de economie industrialda  din

cadrul Institutului central de cercetari
economice — unele elemente metodo-
logice, rezultate si preocupari actuale
in acest domeniu.

militeaza pentru

EFICIENTA , TRATARII

aplicarea analizei

valorii

FUNCTIONALE"

IN PROIECTAREA PRODUSELOR

ARCINILE ACTUALEI ETAPE de dezvoltare a economiei noastre natio-
nale impun folosirea, Tn toate sectoarele si pe Tntreaga scara organizato-
ricd si operationald a productiei materiale, a celor mai avansate cuce-

riri ale cunoasterii.

Dintre acestea, metodele si tehnicile de proiectare ef

cienta a produselor nu pot, desigur, sa fie neglijate.

Atentia conducatorilor si specialistilor din productia materiala a fost si con-
tinua sa fie atrasa cu putere spre metoda ,analizei valorii'l — denumire gene-
ricd data unor metode mai mult sau mai putin diferite intre ele, avind ca tra-
satura comuna aplicarea ,tratdrii functionale™ in proiectarea produselor.

.Tratarea functionald" reprezinta
un nou mod de a analiza produsele,
privindu-le nu ca ansamble de parti
materiale, ci ca ansamble de utilitati
Apare astfel o nouda motivare a cos-
turilor de productie, nu Tn raport cu

0 structurd materialda mai mult sau
mai putin complicata, ci Tn raport
direct cu efectul util obtinut n cursul
procesului de consum (productiv sau
neproductiv, dupa caz).

Pe parcursul anilor, aceasta noua
linie de analiza a cunoscut incontesta-
bile perfectionari, datorate mai ales
utilizarii  intense a instrumentarului
matematic, a tehnicii de calcul auto-
mat, rezolvarii unor probleme de cu-
antificare si stabilirii unor functii-cri-
teriu calculabile.

n tara noastrd, initiativa aplicarii
analizei valorii apartine Academiei

»Stefan Gheorghiu', care a organizat
inca Tn anul 1971 primele cursuri de
specializare Tn acest domeniu sl a
initiat aplicatii practice experimentale
in unitdti din  tara. Cu acest
prilej au fost selectionate, dintre per-
fectionarile aduse in ultimii ani in di-
ferite tari, mai ales in cele socialiste,
acele procedee care s-au dovedit utile
ca urmare a experimentarilor efec-
tuate in Tntreprinderi roménesti. n
acelasi timp, au fost elaborate unele
linii de analiza si procedee de lucru
noi care, adaugate la cele preluate din
practica altor tari, sa permita inchega-
rea unei metodologii unitare, suficient
de finisata din punct de vedere teore-
tic si practic, cu un puternic accent
aplicativ, ancoratd Tn realitatile indus-
triei noastre.



1. OBIECTIVUL ANALIZEI VA-
LORIl SI LEGATURILE CU
TEHNICA INGINEREASCA

PROIECTAREA EFICIENTA a pro-
duselor inseamna realizarea unor ce-
rinte economice cu dublu aspect: pe
de o parte, efectul util obtinut in
cursul procesului de consum ; pe de
alta parte, cheltuielile materiale si de
munca vie care se fac pentru fabrica-
rea lor.

Obiectivul economic urmarit este
obtinerea unui efect util cit mai
mare, cu un consum de munca
— trecuta si vie — cit mai redus.

Nu trebuie sa pierdem insa din ve-
dere ca avem de-a face cu corpuri
materiale, care isi indeplinesc functi-
ile economice datorita caracteristicilor
lor fizice si chimice multiple, legate
intre ele prin legile obiective care
determind interdependenta fenomene-
lor naturale. Tehnica inginereasca stu-
diaza si foloseste aceste legi obiective,
cautind sd identifice acel echilibru al
caracteristicilor structural-materiale ale
produselor, care sa determine Tndepli-
nirea in grad cit mai Tnalt a obiec-
tivelor economice propuse.

Prin urmare, dublul aspect econo-
mic mentionat mai sus conduce, impli-
cit, la un dublu aspect tehnic si anu-
me: pe de o parte cel constructiv,
care determina efectul util al produ-
selor ; pe de alta parte cel tehnologic,
care determina consumul de munca
vie sau trecutd n procesul de fabri-
catie a lor.

Ajungem, deci, la concluzia ca stu-
diul economic al produselor trebuie
imbinat organic cu studiul lor tehnic,
ca doua laturi ale aceluiasi tot uni-
tar. intre aceste laturi existd relatii
de interdependentd reciproca. Obiecti-
vele economice determina selectia so-
lutiilor tehnice si. In acelasi tlmp, sta-
diul dezvoltarii tehnice determina gra-
dul n care obiectivele economice vor
putea fi atinse. Tn aceste relatii de
interdependenta primatul apartine, de-
sigur, economicului — care joaca ro-
lul de motor al dezvoltarii tehnice.

Avind in vedere cele expuse, putem
enunta ca analiza valorii, fiind o me-
toda de proiectare eficienta a produ-
selor, trebuie sa Tmbine calculul eco-
nomic cu cel ingineresc, studiul cons-
tringerilor tehnice Tn strinsa legatura
cu fenomenele economice corespun-
zatoare.

2. NOTIUNEA DE FUNCTIE A
UNUI PRODUS

PENTRU A APLICA tratarea func-
tionala, care face o legatura directd
|ntre costurile de productie si efectul
util al produselor, trebuie sa putem
evalua acest efect util. Problema este
destul de dificild, deoarece efectul util
al unui produs este consecinta unor
calitdti multiple — functionale, psiho-

senzoriale, economice, de exploatare
si altele — determinate cu ajutorul
unor unitati de masura diferite si
avind marimi diverse.

Pentru a putea, totusi, stapini
acest tot complex si eterogen se
recurge la descompunerea produsu-
lui n asa-numitele functii, care
fiecare in parte exprima una — si
numai una — dintre calitatile sale,
masurabild tehnic. Pasul urméator
consta in evaluarea  costului de
productie al functiilor, respectiv a
cheltuielilor provocate de Tngloba-
rea acestor calitati Tn produs.

Privind un produs ca un ansamblu
de calitati care au costuri de produc-
tie calculabile, sintem condusi in
mod obllgatorlu la conceptul ca el
este _un ansamblu de corpuri fizice,
parti din corpul sau fizic total.
Fiecare dintre acestea are anumite
insusiri ce determina un efect util —
insusiri care fac din ele valori de
intrebuintare partiale, componente ale
valorii de fntrebuintare totale a pro-
dusului

Se poate, deci, enunta ca un produs
este multimea (in sens matematic)
functiilor ~ sale. ~ Elementele  acestei
multimi nu sint insd independente
unele de altele. intre ele existd lega-
turi de naturda tehnica, care implicit
conduc la legaturi de naturd econo-
mica.

Esenta analizei valorii, respectiv a
tratarii  functionale, consta in studiul
fiecarui element al multimii functi-

ilor unui produs n interdependenta sa
cu celelalte elemente, evaluind apor-
tul sdu in costuri si in efectul util de
ansamblu.

Variind solutiile constructive si teh-
nologice pentru fiecare din aceste ele-
mente, se cauta acea stare de echi-
libru care, la nivelul intregului pro-
dus, optimizeaza anumite criterii ad-
mise drept criterii de eficienta.

3. CRITERIl DE EFICIENTA IN
EVALUAREA CALITATII
CONCEPTIEI PRODUSELOR

PRIMUL dintre aceste criterii
maximizarea, la nivelul
produs, a raportului:

este
Tntregului

valoare de Tntrebuintare
| 1 ‘' mie aax.

«ost do preduotie

Remarcam ca dintr-un criteriu de
orientare generald, cum este conside-
rat in alte tari, cercetatorii romani
au reusit sa-lI transforme intr-o func-
tie calculabila.

« Un al doilea criteriu Il reprezinta
necesitatea, pentru fiecare functie n
parte, a ldentitatii dintre ponderile

sale Tn costul total si Tn efectul util
total al produsului. Prin calculul unui
coeficient de disproportii, se stabilesc
prioritatile n _reconceptia  functiilor,
lar prin iteratii succesive se cauti so-
lutia de ansamblu care raspunde cit
mai bine criteriului mentionat.

Tehnica folosita difera substantial de
analiza ,Pareto” (utlllzata in alte tari),
n care' prioritatea in reconceptia func-
tillor este stabilita numai in raport
cu marimea relativa a costurilor de
productie ale acestora, privita izolat de
efectul 'lor util.

Paralel cu aceste doud criterii, de la
caz la caz se mai pot folosi si altele :
volum de import minim, consum de
energie minim in fabricatie si ex-
ploatare.

4. METODE DE EFECTUARE A
STUDIILOR

OPTIMIZAREA unor criterii de efi-
cientd presupune cuantificari si calcu-
le cantitative.

Cuantificarea costurilor de produc-
tie pe total produse si pe functii nu
Brezmta n principiu, dificultati deose-

Tn tara noastra s-a reusit cuanti-
ficarea si a efectului util, nu Tn va-
loare absolutd, dar ca varlatle de la
0 solutie constructiva la alta, prin n-
sumarea ponderatd, duipd anumite cri-
terii, a variatiei dimensiunilor tehnice
ale calltatu produsului.

Depdsirea problemelor de cuantifi-
care a permis utilizarea intensa a in-
strumentarului matematic. Astfel, de
multe ori au fost identificate noi po-
sibilitdti de obtinere a unei eficiente
superloare prin modelarea matemati-
cd a legaturilor dintre costurile de
productie si parametrii tehnici, cons-
tructivi sau functionali ai produselor
Modelele — Tn majorltatea cazurilor
probabiliste, identificate prin_analiza
matematica regresionala — sint apoi
folosite, Tmpreuna cu relatiile de di-
mensionare inginereascd, pentru opti-

Fie. T



mizarea criteriilor de eficienta men-
tionate mai sus. Deasemenea, au fost
utilizate Tn unele cazuri (si cu deosebit
succes) analiza combinatorie multicri-
teriald sau alte procedee similare.

n fig. 1 este reprezentatd organigra-
ma de principiu a acestor studii.

Ni se pare deosebit de important
sa informam cititorii ,Revistei eco-
nomice” ca Tn prezent dispunem de
un pachet de programe cu ajutorul
carora rularea pe calculator a stu-
diilor de analiza valorii poate intra
in practica curenta.

Paralel cu folosirea intensa a instru-
mentarului matematic, nu au fost ne-

glijate nici resursele oferite de alte
metode, cu caracter esentialmente
pragmatie.

O mentiune deosebitd merita asa-
numitele check-liste (termen intraduc-
tibil, Tmprumutat din limba engleza),
care contin enuntarea, Tntr-o anumita
ordine, a unor domenii restrinse din
examinarea carora pot aparea solutii
tehnice noi, mai eficiente. Pe parcursul

experimentarilor Tn unitati economice
romanesti, au fost Tntocmite check-
liste proprii, care au fost si sint per-
fectionate continuu.

Amintim, deasemenea, metodele in-
tuitive, de stimulare a creativitatii,
folosind dinamica de grup : brainstor-
mingul si synectica. Experimentarea
acestora Tn tara noastra nefiind Tnca
suficient de adincitda, Tnainte de a le
recomanda asteptam rezultatele con-
crete ale aplicarii lor in cazurile unor
produse reprezentative pentru indus-
tria romaneascd actuala.

5. REZULTATE

FOLOSIND CA BAZA statistica
studiile efectuate sub Tndrumarea
Academiei ,Stefan ' Gheorghiu”, 1n

care au fost aplicate linia de analiza
si metodologia expuse mai sus, a fost
trasat graficul (histograma) de distri-
butie a rezultatelor conform fig. 2. Se
constatd ca :

Fig. 2

e media reducerii costului de
productie total al produselor anali-
zate se situeaza intre 20 si 25% ;

= in ce priveste cheltuielile ma-
teriale, aceastda medie se situeaza
intre 25 si 30% reducere.

Paralel cu diminuarea cheltuielilor de
fabricatie, au fost obtinute Tn aproape
toate cazurile substantiale Tmbunata-
tiri calitative ale produselor studiate.
Totodata s-au putut constata mutatii
foarte favorabile in atitudinea proiec-
tantilor fatd de latura economicd a
profesiunii lor.

Ca urmare a acestor rezultate —
si mai ales a celor obtinute in
cursul aplicatiilor efectuate sub
conducerea Academiei ~Stefan
Gheorghiu® — 1Tn luna octombrie
1976 a fost declansatd o vasta ac-
tiune pe plan national, prin apro-
barea de catre conducerea supe-
rioara de partid si de stat a ,Pro-

gramului special pentru aplicarea
generalizatd la scara Intregii eco-
nomii a analizei valorii, Tn vederea
cresterii eficientei economico a pro-
ductiei si reducerii cheltuielilor de
productie™. Acest program prevede
generalizarea aplicarii metodei pi-
na la sfirsitul trimestrului 111978
(in industria constructoare de ma-
sini — pina la sfirsitul trimes-
trului 11 1977).

6. PROBLEME CU CARACTER
ORGANIZATORIC Sl
NORMATIV

RECENTA HOTARIRE a Comitetu-
lui Central al Partidului Comunist
Romén cu privire la perfectionarea
conducerii si planificarii economico-fi-
nanciare da un puternic imbold pen-
tru trecerea la o noua calitate a acti-

vitdtii economice, pentru obtinerea
unor rezultate superioare.
Introducerea productiei nete ca

indicator de baza si calculul pro-
ductivitatii muncii pe baza produc-
tiei nete stimuleaza descoperirea si
valorificarea rezervelor de reducere
atit a cheltuielilor materiale cit si
a muncii vii, pe toata scara organi-
zatorica si operationala a produc-
tiei, Tncepind cu faza de proiectare
constructiva sl tehnologica.

In aceste conditii, Programul spe-
cial de aplicare generalizata a ana-
lizei valorii capata noi valente, in
calitatea sa de pirghie pentru cres-
terea eficientei activitatii de proiec-
tare.

Realizarea lui integrala presupune
insa Tnlaturarea unor frine care inca
mai persista si crearea unui cadru
organizatoric si normativ adecvat.

e in fond, nu avem de-a face cu o
actiune noud, care ar necesita crearea
unor organisme noi. Actiunea exista
de mult timp si este Tnscrisa in pla-
nul de stat sub forma sarcinilor de
modernizare a produselor existente si
de asimilare a unor produse noi.

Dupa parerea noastrd, sarcina folo-
sirii tuturor cdilor — printre care si
a_analizei valorii — Tn vederea reali-
zarii unei proiectari cit mai eficiente
nu pot apartine decit sefului de proiect
si colectivului sdu, ca responsabili di-
recti si cei mai calificati profesional.

= Pentru aceste cadre, pentru consi-
lille oamenilor muncii, pentru colecti-
vul fiecarei unitati industriale, cea mai
eficientd motivatie In aplicarea ana-
lizei valorii ar fi inscrierea in pla-
nul de Tnnoire a produselor a unor in-
dicatori economici riguros stabiliti, care
sa se refere la limitele admisibile ale
costurilor (maxime) si ale parametri-

lor calitativi (minimi) ce urmeaza * fi
realizati in procesele de productie si
consum. Aceste limite pot fi, eventual,
determinate pe baza studiului celor
mai bune realizari similare cunoscute
pe plan mondial.

e Apare necesarg, deasemenea,
adoptarea unui sistem adecvat de nor-
mare a muncii proiectantilor. In pre-

zent, norma_de proiectare este direct
proportionald cu numarul de repere al

produsului si cu complexitatea sa
constructiva ; or, este bine stiut ca a
proiecta simplu si ieftin necesita mult
mai multd muncd decit a proiecta
scump si complicat, folosind cai bata-
torite. O solutie — ce trebuie, fara In-
doiald, bine conturatd si experimen-
tata — ar fi, poate, fixarea unei nor-
me antecalculate care, pe masura sim-
plificarii si ieftinirii produsului (cu
respectarea parametrilor calitativi), sa
fie nu micsorata, ci majorata propor-
tional.

e O alta idee, pe care o avansam
cu toata rezerva impusa de o aprofun-
dare Tnca insuficientd, se refera la
modul de calcul al productivitatii
muncii de proiectare. Ni se pare ca
acest calcul ar trebui bazat nu pe va-
loarea proiectelor, ci pe eficienta ob-
tinutd Tn productie si consum ca ur-
mare a aplicarii proiectelor respecti-
ve. Sint numeroase exemplele cind
citeva mii de ore de proiectare con-
sumate Tn plus conduc la multe mi-
lioane economisite in productie si ex-
ploatam



= Aplicarea analizei valorii deve-
nind obligatorie, se impune si contro-
lul sdu, pe baza unor prevederi co-
respunzatoare, in normele care regle-
menteaza continutul proiectelor. Ast-
fel, s-ar putea reglementa ca obliga-
tivitate includerea nomenclatoarelor
de functii Tn temele de proiectare,
evaluarea ponderii fiecarei functii in
costuri si Tn efectul util, cuantificarea
criteriilor de eficienta si altele.

7. PERSPECTIVE

VIITORUL ANALIZEI VALORII de-
pinde . de perfectionarea continua in
timp a metodei, de adaptarea sa con-
tinua la mutatiile cantitative si cali-
tative care apar Tn productia mate-
riala, Tn economie. Aceasta necesita
intensificarea cercetarilor romanesti,
cu atragerea unui numar cit mai mare
de cadre din proiectare, productie si
Tnvatamint.

Pentru a da o imagine asupra cim-
pului aplicativ care ar trebui_explorat
In viitor, este suficient sa amintim po-
sibilitatile, Tnca nestudiate temeinic, de
aplicare a analizei valorii Tn proiec-
tarea prestarilor de servicii si chiar in
proiectarea organizdrii —unitatilor eco-
nomice — fara a mai starui asupra
necesitatii de a se aprofunda unele
detalii de metoda.

Tncurajarea cercetarii, informarea
larga a specialistilor, a tuturor oame-
nilor muncii asupra rezultatelor eco-
nomice obtinute, precum si asupra
unor concluzii privind conceptele si li-
niile de analiza elaborate in tara
noastra sint conditii esentiale pentru
folosirea deplina a resurselor oferite

de tratarea functionald. Tn acest sens
apreciem Tn mod deosebit aportul
,Revistei economice” la schimbul de
idei si, mai ales, de experienta in do-
meniul la care ne referim.

n Tincheiere, as dori sa-mi exprim
si un punct de vedere asupra denumi-
rii metodei. Tntrucit aceea de ,ana-
liza a valorii" poate crea si confuzii,
propun fnlocuirea sa prin :

,Analiza tehnico-economica a valo-
rii de Tntrebuintare™.

Aceasta denumire sugereaza exact
atit obiectivul, cit si continutul meto-
dei, care Tmbina studiul economic cu
cel ingineresc intr-un tot unitar, in-
dreptat spre realizarea unor valori de
intrebuintare ce sa permita obtinerea
unui efect util maxim cu minimum de
munca socialda. Tn Academia ,Stefan
Gheorghiu” am Tnceput a folosi denu-
mirea propusa, prescurtind-o, pentru
comoditatea exprimarii, sub forma
SANVIL

prof. Petre ORANESCU
Academia ,,Stefan Gheorghiu**

= Metoda Tn actiune

La fintreprinderea ,,23 August" PRODUSE

MAI

IEFTINE, MAI

COMPETITIVE

CU PRILEJUL vizitei de lucru facute la inceputul lunii trecute la ntre-

prinderea ,23 August" din Capitala, tovarasul

NICOLAE CEAUSESCU, apre-

ciind eforturile depuse de colectivul de munca pentru Tnnoirea fabricatiei, pen-
tru realizarea de produse in pas cu tehnica si standardele internationale, a su-
bliniat totodatd necesitatea ca aceste preocupari sd devind o constanta a activi-
tatii, sa se urmareasca si Tn viitor asimilarea cit mai grabnica in fabricatie a
tuturor produselor noi si reproiectate prevazute in plan, realizarea lor la un

Tnalt grad de calitate si competitivitate.

Prezentam, Tn cele ce urmeaza, unele rezultate si unele obiective de viitor
ale cadrelor de conceptie si muncitorilor acestei mari uzine constructoare de

masini.

ABORDAREA IN ETAPE A

FUNCTIILOR

Compresoarele cu cilindri opusi ce
se construiau pina anul trecut la Tn-
treprinderea  ,23 August"” fusesera
proiectate_dupd o licentd care azi este
mult depasitda din punct de vedere
constructiv. Impunindu-se pregnant a-
naliza produsului, aducerea Iui la o
forma constructiva mai modernd, cu
gabarit si greutate redusa si, In spe-
cial, reducerea costului, s-a trecut la
aplicarea A.V., identifieindu-se 62 de
functii. Numarul mare al acestora,
complexitatea produsului faceau difi-
cila analiza lui in Tntregime. De aceea,
intr-o prima faza ne-am oprit la pri-
ma functie: ,comprima gaz ntr-un
domeniu de presiune..". in urma a-
nalizei ei critice, aplicind ,metoda in-
tuitiva de stimulare a procesului crea-
tiv’, s-au gasit noi solutii construc-
tive pentru cilindrii  compresorului,

subansamblu care realizeaza aceasta
functie.
Astfel, au fost modificati cilindrii

pentru presiuni mici, cu capete tron-
conice, care erau formati din 3 bucati,
Tn prezent ei se toarna dintr-un sin-
gur corp, cu capete drepte — forma
constructivd cu geometrie mult sim-
plificata si esteticdi moderna. Economia
la un cilindru este de aproximativ
0 tona de metal, iar in expresie ba-
neasca — circa 140000 de lei. La rin-
dul lor, cilindrii forjati pentru pre-
siuni mari au, la noua solutie, un ga-
barit redus, o singura gura atit pen-
tru intrarea cit si pentru iesirea ga-
zului ; au fost eliminate distribuitoa-
rele si colectoarele de gaz montate pe
cilindri — vase sub presiune, cu un
proces tehnologic de fabricatie si de
control complicat. Economia la un ci-
lindru : aproximativ 2 tone de metal,
peste 300000 de lei.

Majoritatea tipurilor de compresoare
cu cilindri opusi proiectate n anul
1977 cuprind, Tn ansamblul lor, cilin-
dri in noile variante, avind greutati
cu 20—30% mai mici si un cost redus.

Tn continuare, colectivul studiazd o
alta functie: ,refuleaza gazul la o
temperatura data (ceruta de benefi-
ciar)". Solutiile ce vor' fi gasite vor
accentua transformarea compresorului
cu cilindri opusi intr-un produs nou,
modern, competitiv.

Leontina IVAN

Institutul de cercetari si pro-
iectari ,,FAUR”

SOLUTIE CONSTRUCTIVA
NOUA, TEHNOLOGIE
ORIGINALA

Tn aplicarea analizei tehnico-econo-
mice a valorii de ntrebuintare la pro-
ducerea rezervoarelor sferice s-a pornit
de la trei cerinte esentiale: scaderea
costurilor la nivelul strict necesar asi-
gurarii performantelor pe care trebuie
sa le Tndeplineasca produsele; redu-
cerea consumurilor de materiale si de
manopera ; cresterea gradului de utili-
zare a capacitatii de fabricatie.

Analiza critica a avut Tn vedere —

paralel cu solutiile constructive si teh-
nologice aplicate pina in prezent —
modul cum produsul raspunde cerin-

telor si conditiilor de exploatare, de
transport, de sigurantd contra incen-
diilor. Concluziile desprinse au servit
la compararea cu realizdrile actuale
pe plan mondial (produse similare fa-
bricate de firme din Franta, Suedia,
Elvetia s.a.).

Cu toate ca rezervorul sferic repre-
zintd o constructie statica, el ridica
foarte multe probleme de conceptie si
fabricatie ; Tnmagazinind un volum de
1000 mc de gaze lichefiate, la presiuni



de 4—21 daN/cm’ sl temperaturi ne-
gative de pina la —40°C, el trebuie sa
prezinte o siguranta totald in exploa-
tare pe toatd durata vietii lui.

Tinind seama de conditiile de ex-
ploatare de Tntretinere, de integrare
n fluxul tehnologlc de mediu ambiant
(seisme, vint, zapada) etc., valoarea de
|ntrebumtare totald a fost descompusa
in 24 de valori de intrebuintare ele-
mentare (functii). Din calculéle efec-
tuate a rezultat ca 6 functii aveau so-
lutii constructive care |nglobau costuri
de fabricatie mult mai_mari decit li-
mita necesara asigurarii functionalita-
tii produsului.

O ampla consultare cu muncitori,
tehnicieni si ingineri din sectiile exe-
cutante a sugerat solutii mai eficiente
decit la variantele constructive exis-
tente. Ca urmare, in vederea dimi-
nuarii costurilor de fabricatie s-a pro-
cedat la : Tnlocuirea tevilor din import
O 650 X 20 pentru sprijinirea rezer-
vorului, cu tevi sudate elicoidal O
609,6 X 11,9, fabricate de |ntreprmde-
rea de tevi sudate Bucuresti ; reproiec-
tarea scarilor de |ntervent|e care a
condus la scaderea greutatu acestora

cu 50%; rationalizarea anexelor re-
zervorului sferic, Tn concordanta cu
noile solutii de croire a segmentilor

din care este executat acesta; elimi-
narea unor supradimensionari etc.
Noua solutie constructivd a creat
posibilitatea introducerii unei tehnolo-
gii noi, originale pentru uzind, care
— prin schimbarea succesiunii unei
faze — conferd o mai mare exactitate
elementelor de asamblare, permitind e-

liminarea premontajului Tn sectia de
fabricatie.
Definitivarea solutiilor constructive

pentru sprijinire s-a facut cu colabo-
rarea cadrelor de specialitate din In-
stitutul politehnic Bucuresti, utilizind
tehnica automatd de calcul.

n final s-au obtinut

= scaderea greutatii rezervorului cu
10—15%  (in functie de parametrii
functionali) ;

O o economie anuald de 300 tone
de laminate din otel ;

Q diminuarea costurilor de fabri-
catie cu 14 milioane de lei anual;

_O_ reducerea efortului valutar cu 1,2
milioane de lei-valuta anual;

O cresterea productivitatii  muncii
cu 300%.
Prin imbunatatirea  performantelor

tehnice si tehnologice, produsul a de-
venit competitiv cu cele executate de
firme strdine cu renume.

Gheorghe STAICU

Institutul de cercetari ti pro-
iectari ,,FAUR"

IMPORTANTE ECONOMII
DE METAL

Tn mare parte, economia de metal
de 1000 de tone (din care 534 tone de
laminate feroase) obtinuta anul trecut
de catre |ntrepr|nderea »23 August” a
fost determinatd de aplicarea analizei
valorii la reproiectarea constructiva si
tehnologicd a produselor din progra-
mul de fabricatie :

O rezervor sferic de 1000 mc — e-
conomii de 125 t metal/buc. prin mo-
dificarea solutlel de sprijinire ; 1 t/buc.
(si Tmbunatatirea coefi icientului de uti-
lizare cu 3%) prin noua solutie adop-
tatd pentru scarile de interventie. A-
nul acesta se reproiecteaza prin ana-
liza valorii  rezervoarele sferice de
3000 mc ;

O echipament de frind pentru mo-
toare M6—M12 — economie anuala de
11 tone de metal si cresterea cu circa
20% a coeficientului de utilizare, in
urma introducerii tehnologiei de ex-
trudare, in locul forjarii sau prelucra-
rii la rece, la executia unor repere de
serie mare (dopuri filetate, bucse, ni-
pluri) ; reducerea consumului de tabla
prin inlocuirea debitarii flanselor fara
%uler cu confectionarea lor ‘din plat-

anda Tndoitd si sudata ;

O presa de 200 tf — economie de
metal de circa 300 kg pe unitatea de
produs si cresterea coeficientului de
utilizare de la 05 la 0,7 prin executia
unor repere din tabla roluita sudats,
in loc de forjata ;

O locomotive diesel-hidraulice —
reducerea consumului de metal in me-
die cu 300 kg/produs, prin: inlocuirea

INTERVENTII  ASUPRA

Folosirea cofrajelor glisante s-a a-
firmat in tara noastra ca una din
Prlnupalele cdi de industrializare a

crarilor de beton armat in construc-
tii, micsorind considerabil durata de
executle consumul de manopera si de.
materiale pentru cofrare.

O noua etapa in dezvoltarea tehno-
logiei de glisare (al cdrei hardware
mecanic serveste si pentru operatii
complexe de liftare a unor elemente
grele de constructii) a fost parcursa

recent de un colectiv format din ingi-
nerii Stefan Mihdild, Alexandru Mihai
si Eugen Cotor, de la Institutul de
cercetare si proiectare  de aparataj
pentru instalatii si utilaje pentru
constructii din Bucuresti, care a reali-
zat, pe baza analizei valorii, reproiec-
tarea verinului hidraulic de glisare de
6 tf — principalul element component
al instalatiei.

Tnaintea analizei  propriu-zise s-a
procedat la o informare pe plan -so-

tablei cu otel lat la executia pleselor
inelare prin ndoire si matritare ;
reamplasarea agregatelor la locomotiva
de 2400 CP ; modificari constructive
care au permls folosirea sudurii prin
puncte cu table intinse.

La nivelul Centralei industriale esti-
mam ca_prin aportul  cercetarii si
proiectarii, bazat in mare parte pe a-
plicarea analizei valorii, in 1978—1979
vom economisi peste 11000 tone ~ de
metal. latd citeva din solutiile preco-
nizate la ntreprinderile noastre :

— aprovizionarea cu laminate  (in
special table) avind grosimi nominale
sau la_nivelul tolerantei negative va
imbunatati cu circa 5% coeficientul de
utilizare a metalului ;

— in productia de vagoane, consu-
mul de metal se va reduce cu 800 kg/
buc. prin utilizarea de oteluri cu li-
mita de curgere mare si cu 368 kg/
buc. prin introducerea suspen5|e| e
cauciuc la boghiurile Y ;

— nlocuirea transmisiei hidraulice
cu transmisie hidrostatica si alte im-
bunatatiri constructive la excavatoa-
rele de 80 CP vor economisi aproxi-
Imatlv o tond de metal la fiecare uti-
aj.

JDiverse studii de analiza valorii au
avut in vedere si economisirea meta-
lului prin Tnlocuirea lui, la unele re-
pere, cu poliesteri armatl cu fibre de
sticld. Aceste solutii vor putea fi apli-
cate pe masurd ce va deveni, posibila
procurarea PASF la un pret compa-
rabil cu cel 1& care revine metalul.

Constantin CROICU

_director tehnic al Centralei
industriale de utilaj tehnologic
si material rulant

FUNCTIILOR  AUXILIARE

cial, culegindu-se informatii si obser-
vat|| asupra produsului, de la organi-
zatiile de cercetare si constructii care
l-au experimentat 'si folosit, de la
controlul tehnic de calitate al uzinei
producdtoare etc. Analiza tehnica s-a
facut pe baza proiectului de executie,
jar cea economicd pe baza tehnologlel
rodusului (intocmitd pe fise cu pre-
ucrare automata a datelor), in functie
de tarifele si preturile de catalog in
vigoare. in ‘total "au fost identificate
24 de functii ale produsului, dintre
care 4 obiective, 2 subiective iar restul
auxiliare (condltlonlnd fiecare o func-
tie obiectiva). Reperele produsului au

fost Tmpartite pe functii, facindu-se di-
mensionarea lor tehnica si economica
si identifielndu-se punctele critice cara
urmau a fi eliminate. S-au construit
matricea ponderii (nivelul de impor-
tantd) a functiilor obiective si subiec-
tive si diagrama costurilor si a pon-
derii functiilor Tn valoarea de Tintre-
buintare a produsului. Conditia ca re-



artizarea costurilor  Tntre functii sa

ie bine proportionata se considera n-
deplinita, in situatia ideald, atunci cind
toate punctele diagramei se gasesc pe
aceeasi dreapta care trece prin origine,
adica y = ax. Situatia produsului era,
din acest punct de vedere, net nefa-
vorabild, panta a a dreptel de regre-
sie y = ax avind valoarea de 6396.

Fig. 1

eifurt

Din diagrama costuri-niveluri de im-
ortantd s-a constatat cd valoarea
unctiiflor FI si F2 depasea cu mult
dreapta de regresie (produs fara con-
tradictii interne), datorita  solutiilor
constructive care conditionau FI—F2

prin 15 functii auxiliare, cu o pondere

valoricA de peste 40%. Analiza
criticd a produsului vechi, efec-
tuata — aplicind metoda intero-
gativda — cu ajutorul unui grup

de specialisti, cadre din executie si
exploatare, a dus la eliminarea, sim-
plificarea sau modificarea (din punct
de vedere constructiv, al materialului,
al tehnologiei) a 14 functii auxiliare,
schimbindu-se si repartizarea pe func-
tii a unor repere.

Ansamblul solutiilor constructive si
tehnologice Tmbunatatite au dat un
produs nou cu 21 de functii (dintre
care 5 obiective, 2 subiective si 14 au-
xiliare), dimensionate tehnic potrivit
parametrilor de functionare ce tre-
buiau realizati ; in diagrama, panta a a
dreptei de regresie y = ax a ajuns
egala cu 39.27.

Fig. 2.

Noul produs (solutie brevetabild)
poate fi executat cu un cost mai redus
cu 18%, din materiale obisnuite si Tn

conditii de tehnicitate normale. Con-
sumul de metal pe bucata scade cu
12%. Verinul hidraulic reproiectat este
mai manevrabil, mai usor, mai fiabil,
ocupa un spatiu mai mic in compo-
nenta instalatiei si la depozitare, asi-
gurd reducerea cheltuielilor de men-
tenanta la beneficiar. La cantitatea ce
se produce anual, economiile la chel-
tuielile directe Tnsumeaza aproape o
jumatate de milion de lei.

elaborat de autori in ur-
ma absolvirii unui Program de ana-
liza valorii la Centrul de perfectionare
a lucrétorilor din industria materiale-
lor de constructii, exemplificd in _mod
convingator rezolvarea conjungata  a
doua obiective principale ale Tnnoirii
roduselor — cresterea valorii lor de
Intrebuintare si reducerea costurilor.

Dan CONDREA

Proiectul,

UN EXEMPLU DE APLICARE
In procese tehnologice

DOUA DIRECTII de investigare,
independente si complementare, ca-
racterizeaza tehnicile de analiza a
valorii :

= reflexia intuitivd, provocata si
stimulatd — n cadrul grupurilor plu-
ridisciplinare — de chestionarea  re-
petatd si insistentd, conduce la des-
compunerea si_ recompunerea functiilor
si solutiilor corespunzatoare devenind
astfel creativdy ;

= calculele de maximizare a sumei
valorilor de Tntrebuintare elementare
raportate la suma costurilor pe func-
tii si modeldrile matematice ofera un
instrument de investigare mai_ precis,
dar stimuleaza mai putin creativitatea.

in cele ce urmeaza exemplificam
prima directie, incercind sa aratam si
0 strategie mai generala atunci cind
analiza porneste de la reproiectarea
unui produs, ajungindu-se in etape
succesive pina la proiectarea unui
produs nou, care sa raspunda unor
necesitati sociale diferite de cele ini-
tiale. Exemplul ales demonstreaza si
posibilitatea aplicarii A.V. la procese
tehnologice.

Este vorba despre: ,,Dispozitiv de
alimentare cu minereu (incarciturd) a
unui aglomerator cu banda"™ pentru a-
glomerarea minereurilor marunte de
fier, avind ca mijloc de realizare:
,,Banda oscilanta”.

Tn universul tehnologic al produsu-
lui, AV. se adreseaza solutiilor con-
structive ale subansamblelor si repere-
lor respective — spre exemplu: actio-
narea benzii, actionarea miscarii osci-
lante etc. ; chestionarele de control se
aplica subansamblelor si reperelor co-
respunzatoare.

Daca utilizdm chestionarul in felul:
— Ce este? — Dispozitiv de alimen-
tare etc.

e Chestionarele nu elimina Tnsa unele

ambiguitati sl nu asigura intotdeauna obi-
ectivitatea’ raspunsurilor.

— La ce serveste ? — Realizarea unui
strat uniform, omogen si afinat de Tn-
carcatura pe banda

— Ce alte muloace_ de realizare
existd ? — Banda mobild, jgheab pen-
dular, alimentator oscilant multiplu
etc.,

imaginatia se desfasoara in universul
functional al unei fabrici de aglome-
rare cu banda, unde dispozitivul este
incadrat intre buncarul de alimentare

banda de aglomerare—ceea ce per-
mite cercetarea unor solutii total di-
ferite de cea initiala.

Imaginatia creativa poate patrunde
insa si Intr-un univers sociologic, prin
analiza posibilitatii de a fnlocui n-
tregul proces de aglomerare a mine-
reurilor de fier, prinalte solutii: bri-
chetare, reducere in pat fluidizat, pe-
letizare sau chiar elaborarea continua
a otelurilor.

Coborirea pe scara nivelurilor, de
la nivelul de cea mai superioara ge-
neralitate pinda la reperele produsului
care se restudiazd, se poate prezenta
sub forma unui graf deschis (arbore)
de pertinenta (vezi fig).

T > 1

actionare* mecanismul

r pivotul
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«iripere



De regula, pentru un produs, reflexia
intuitiva parcurge acest arbore de de-
cizie In sensul sdau ascendent, spre ni-
velurile superioare de generalitate, iar
pentru procese tehnologice sau produse
noi — in sensul sdau descendent, por-
nind de la necesitatea sociala generala.

Pentru dispozitivul mentionat, ana-
liza a parcurs ambele sensuri ale gra-
fului de decizie respectiv. Vom men-
tiona, ca exemplu, ca in varianta cu
aglomerarea minereurilor de fier pe
banda s-a analizat si posibilitatea
macinarii integrale si peletizarii lor;
procesul, desi mai simplu, s-a dovedit
mai costisitor.

Tn ce priveste distribuirea incarca-
turii pe banda de aglomerare, tambu-
rul rotativ din solutia initiala, care nu
asigura un debit uniform, a fost Tn-
locuit cu un alimentator pendular. A-
cesta din urma a fost Tnlocuit la rin-
dul sau, in cazul benzilor de aglome-
rare mai late, cu un transportor al
carui cap de evacuare parcurge alter-
nativ un arc de cerc avind drept coar-
da latimea benzii.

Dispozitivul de oscilare este supus
in prezent procesului de analizd a
valorii, pentru a i se mari siguranta
in functionare — avind in vedere ca
functioneaza intr-un mediu ostil (tem-
peratura ridicata si praf) si ca, de-
oarece nu poate fi dublat, iesirile din
functiune ntrerup Tntregul proces.

Un fapt important este de remarcat.
Dispozitivul este, practic, un unicat,
deoarece benzile de aglomerare se e-
xecutd la intervale mari (1—3 ani) si
intr-un numar foarte mic (1—2 buc.)
— astfel Tncit analiza costurilor este
mai putin revelatoare ca realizarea
unei fiabilitdti maxime. Tehnica de a-
naliza a valorii Tsi aduce Tnsa aportul
creativ si Tn acest domeniu, legat mai
mult de procese tehnologice, unde
creativitatea este preponderentd fata
de modelarea matematica a variatiei
parametrilor respectivi. Tn schimb, Tn
analiza unor procese tehnologice sau
produse mai complexe, Tn care varia-
tia parametrilor poate fi legata de o
functie-criteriu  care trebuie optimi-
zatd, modelarea matematica ofera o
metoda sigurd de lucru.

PETRESCU

Centrul de perfectionare a Ilu-
cratorilor din industria meta-
lurgica

Paul

Teodor GHERASIM

Institutul de economie socialista

e Instruirea cadrelor

PROGRAME SPECIALE DE PERFECTIONARE

Centrul de perfectionare profesionala
din Busteni al Ministerului Economiei
Forestiere si Materialelor de Construc-
tii a trecut inca din anul 1974 la or-
ganizarea unor programe de perfectio-
nare Tn analiza valorii, care au fost
urmate pina Tn prezent de catre 240
de cursanti, apartinind unitatilor cen-
tralelor de prelucrare a lemnului, de
exploatare a lemnului si de celuloza,
hirtie si fibre artificiale.

Proiectele intocmite de absolventii
cursurilor au vizat produse de mobi-
lier, celuloza, hirtie, ambalaje, care Tn
urma reproiectarii prin metoda ,ana-
liza valorii” si-au Tmbunatatit valoa-
rea de Tntrebuintare si costurile, rezul-
tind economii antecalculate de 219
milioane de lei, din care 20,7 mili-
oane economii la cheltuielile materiale.
Au fost diminuate, In special : grama-
jul la hirtii; greutatea sacilor, cu
mentinerea capacitatii; consumul de
cartoane la confectionarea cutiilor, cu
mentinerea capacitatii ; consumul de
cherestea, materiale stratificate, ma-
teriale de finisare, accesorii si alte
materiale utilizate la confectionarea
mobilierului.

De asemenea, la alte programe de
perfectionare organizate de centrul
nostru — pentru cadre din cercetare,
proiectare, conducatori de sectii, pro-
lectanti de mobila de arta, tehnologi
n fabricarea mobilei, celulozei si hir-
tiei — au fost rezervate un numar
de ore pentru familiarizarea cu a-
ceasta metoda.

Prin programele de specialitate sint
prezentate Tn detaliu o serie de actiuni
ale ministerului, centralelor, intreprin-
derilor, care faciliteaza aplicarea me-
todei, cum sint:

— normalizarea tipodimensiuriilor la
panourile si elementele masive com-
ponente ale mobilei, modularea panou-
rilor si corelarea lor dimensionala cu
elementele masive ;

— specializarea productiei de mobi-
lier, care sa poata asigura atit ritmu-
rile de crestere anuala, cit si diversi-
ficarea, pentru satisfacerea cererilor
beneficiarilor;

— avizarea centralizata pentru co-
ordonarea tehnica si arhitecturala a
conceptiei si proiectdrii  mobilierului,
evitindu-se  posibilitatea intrarii  Tn
productie a unor modele de mobilier
dezavantajoase sub raport tehnologic,
depdsite din punct de vedere estetic,
cu consum mare de materii prime Ssi
cu productivitati reduse ;

— promovarea productiei de mobi-
lier modulat si mobilier stil cu sis-
teme constructive Tmbunatatite, care
sa se Tncadreze Tn indicatiile actuale
privind dimensiunile de gabarit si
consumurile normate de materiale ;

— tipizarea tehnologiilor, care : per-
mite rationalizarea muncii proiectanti-
lor, scutindu-i de un volum mare de
activitati de rutina ; pune la dispozi-
tia executantilor si controlorilor toate
elementele care sa le spuna cum sa
execute si sa controleze; prin intro-
ducerea lor in memoria calculatoare-
lor, asigura elaborarea de cdtre aces-
tea a unor lucrari de rutind de mare
volum (stabilirea consumurilor de ma-
terii prime, materiale si manopera),
lasind la Tndemina analistului o parte
insemnata din timp pentru elaborarea
solutiilor constructive noi.

Metoda analizei valorii se regaseste
n programele de perfectionare nu izo-
lat, ci Tn interconexiunile ei cu tehni-
cile si tehnologiile moderne, cu calcu-
lul economic, cu studiul necesitatilor
sociale, cu creativitatea si alte metode
si tehnici de cercetare si proiectare.

Pentru a usura intelegerea si apli-
carea corectd a metodei, Tn atentia
specialistilor din cadrul centrului stau
elaborarea unor proiecte Tn colaborare
cu colectivele de proiectare din unita-
tile economice, precum si formularea
unei metodologii de aplicare a A.V.
la procese tehnologice.

Stefan CECIU
Constantin VOICU

Centrul de perfectionare
profesionalda — Busteni

VALOAREA PROIECTELOR DE ABSOLVIRE

Nu totdeauna Tntreprinderile trimit
la programele ,AV." de la Ontrul
de perfectionare a lucratorilor din in-
dustria materialelor de constructii ca-
dre care au legatura directd cu munca
de conceptie. Este meritul deosebit al
instructorilor centrului ca nu-si tra-

teaza la fel de formal indatorirea si
ca reusesc ca. si in aceste conditii sd
faca programele interesante, sa trans-
mita cursantilor cunostintele necesare
pentru a deveni analisti, sa-i sprijine
pind la elaborarea, definitivarea si a-
plicarea proiectelor de absolvire.



Solutiile din acest» proiecte nu as-
pird la calificativul de revolutionare,
vizeaza uneori Produse marginale pro-
gramului de fabricatie, dar efectul
economic nu e, pentru aceasta, mai

putin remarcabil — cu atit mai mult
cu cit n destule cazuri, el se ampli-
fica prin posibilitatea de generalizare
in alte unitati. Media eficientei ante-
calculate pe un an, pentru fiecare din
proiectele elaborate ™n ultimii 3 ani,
este de aproape 13 milioane de lei.

Eficienta antecalculata a proiectelor

A.V. realizate de cursantii Centrului

de perfectionare a lucratorilor din in-
dustria materialelor de constructii

Anii
1975 1976 1977

Nr. proiecte 21 16 30
Reducerea cheltuie-
lilor de productie
(mii. lei/an)
— la unitatile res-

pective 23,0 14,5 25,6
— prin generali-

zare 37,0 18,0 31,4

La Tintreprinderea de prefabricate
din beton Timisoara, un economist, se-
ful biroului financiar, si-a asumat re-
ﬁroiectarea grinzii GR. 6—60 pentru
ale industriale cu pod rulant; elimi-
nind o functie ce s-a dovedit inutila,
simplificind altele, solutia noua reduce
consumul de beton cu aproape o pa-
trime (fara a afecta rezistenta elemen-
tului) si micsoreaza costul cu circa
20%. Modificarea formei tuburilor ce-
ramice de drenaj si perfectionari teh-
nologice propuse de un subinginer de
la Fabrica de produse ceramice Piatra
Neamt au dus la imbunatatirea func-
tionala a produsului si la reducerea
consumuluide materie prima. Aplica-
rea analizei valorii a micsorat cu 52%
costul ambalajelor din lemn de rasi-
noase (5000 buc./an) folosite la expe-
dierea grinzilor precomprimate pentru
acoperisuri cu Tnvelitoare din azboci-
ment, fabricate la Tntreprinderea de
materiale de constructii Doicesti ; iar
la intreprinderea de suruburi ,,Anghel
Saligny” din Cernavodd Tnlocuirea
materialelor din care se confectionau

ambalajele cu altele mai ieftine aduce
anual economii de aproape 34 mili-
oane de lei.

De remarcat ca programele ,A\V.”
de la acest centru au atras si cadre
din alte ramuri, Tn care Thca nu era
organizata pregatirea analistilor.

Adrian RUSU

Opinii

NECESITATEA UNUI

CADRU NORMATIV

CARE SA STIMULEZE APLICAREA METODEI

APLICAREA analizei valorii, instru-
ment deosebit de eficace in conducerea
procesului de Tnnoire a productiei,
duce la stergerea deosebirii dintre un
produs nou si unul modernizat, Tntru-
cit si Tn cazul modernizarilor, fiecare
din functiile elementare trebuie anali-
zata si reproiectata constructiv intr-o
varianta care sa asigure maximizarea
fiecarei valori de ntrebuintare n ra-
port cu costul ei de fabricatie.

n legatura cu aceasta, conside-
ram necesar sa evidentiem necesi-
tatea de a se reanaliza unele din
actualele reglementari normative,
Tn vederea integrarii organice a
sarcinilor de aplicare a analizei va-
lorii, in indicatorii planului Tntre-
prinderilor industriale.

e La nivelul fintreprinderii, Tnnoi-
rea productiei se planifica si se rapor-
teaza cu ajutorul indicatorului ,Pon-
derea produselor noi si reproiectate in
volumul productiei marfa".

Produsul nou si cel modernizat sint
definite prin metodologia de calcul si
criteriile de Tncadrare date de Direc-
tia Centrala de Statistica * Aceste cri-
terii nu mai corespund actualei etape
de dezvoltare, intrucit nu conditionea-
za Tncadrarea produselor Tn categoria
nou sau modernizat, de gradul Tncare
ele satisfac la un nivel nou, superior
cerintele sociale, intrucit ca baza de
referintd se ia perioada de asimilare,
si nu performantele fata de cele ale
produselor similare avansate, realizate

e Conform Instructiunii D.C.S. nr. 1/1971,
,.prin_produs nou pentru fintreaga perioa-
da 1971—1975 se intelege un produs, suban-
samblu sau piesd ‘care nu s-a mal execu-
tat in tara Thainte de 1971, Tot ca_produse
noi se "considera si tipodimensiuniie ~ noi
create, avind caracteristici functionale si
de exploatare diferite de cele ale tipodi-
mensiunii de referintd" ; ,,prin produs mo-
dernizat se Tntelege 'un_ produs, subansam-
blu sau piesa care a fost introdus in fa-
bricatie dupa 1 ian. 1971 pe baza reproiec-
taril ‘constructive sau tehnologice, cu per-
formante functionale, de exploatare sau
calitative superioare celor obtinute la pro-
dusul de referintd si care esté destinat sa-|
inlocuiasca pe acesta".

in alte tari. Pentru produsele noi nu
se impune nici un criteriu de perfor-
manta, iar pentru cele modernizate se
admite comparatia cu performantele
produselor Tmbatrinite, ce trebuie Tnlo-
cuite. Corelarea cerintelor calitative
ale indicatorului cu obiectivele meto-
dei analizei valorii ar fi o masura ca-
abila sa determine introducerea in
abricatie numai a acelor produse care
aduc un aport corespunzator la satis-
facerea cerintelor sociale, la dezvolta-
rea economica.

e O alta categorie de reglementari
normative care consider ca ar trebui
reanalizate prin prisma generalizarii
aplicarii analizei valorii la asimilarea
noilor produse sint cele caredprecizea-
za continutul documentatiei de asimi-
lare si obligativitatea Tncadrarii pro-
dusului Tn nivelul indicatorilor de con-
trol aprobati prin aceasta, ca si opor-
tunitatea executiei si omologarii seriei
zero.

intructt studiul de asimilare, care se
realizeaza fintr-o faza anterioara, se
fundamenteaza in mare parte pe indici
estimativi, indicatorii de control apro-
bati prin acesta sint susceptibili de
imbunatatiri substantiale dupa realiza-
rea proiectului constructiv. Apar astfel
rezerve care scapa de sub control.

Tn practica actuald a asimilarii, pro-
iectarea tehnologica se efectueaza ca
faza distinctda dupa omologarea proto-
tipului, iar tehnologia de fabricatie se
omologheaza odata cu seria zero. A-
tunci cind se aplica analiza valorii,
odatd cu solutia constructiva trebuie
proiectatd si cea tehnologica, Tntrucit
numai Tn aceste conditii poate fi cal-
culatd méarimea costurilor de fabricatie
ale fiecarei functii elementare. in a-

ceastd situatie, solutia tehnologica poa-
te fi verificata chiar pe prototip; une-
le faze de asimilare care Tn prezent
se realizeaza secvential ar putea fi
executate simultan, ceea ce ar influ-
enta favorabil marimea timpului de
asimilare si, implicit, eficienta asimi-
larii sau modernizarii produselor.

Dan SAVA
Institutul de economie industriala

Grupaj' realizat de
Dorin CONSTANTINESCU
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atributiile conducatorului

de unitate

noi atributii privind rezolvarea sesizarilor oamenilor muncii

Dreptul de petitionare, garantat de
Constitutie tuturor cetdtenilor, consti-
tuie o expresie a democratiei socia-
liste. Tn scopul concretizarii si exerci-
tarii nestingherite a dreptului de pe-
titionare, Marea Adunare Nationalda
adoptat Legea nr. 1/1978, in care sint
stabilite atributii si raspunderi  in
sarcina tuturor organelor si organiza-
tiilor de stat si obstesti, iar Tn cadrul
acestora sint precizate obligatiile i
responsabilitatile  tuturor  organelor
de conducere colectiva si a conduca-
torilor cu privire la rezolvarea legala
si temeinica a propunerilor, sesizari-
lor, reclamatiilor si cererilor primite.

Buna organizare si desfasurare a in-
tregii activitati de examinare si so-
lutionare a propunerilor, sesizarilor si
cererilor cetatenilor, este asigurata,
potrivit prevederii art. 4 alin. 1 din
legea citatd, de cdtre organele de
conducere colectiva ale unitatilor so-
cialiste. Tn ansamblul de masuri
luate Tn acest scop de catre orga-
nele colegiale de conducere, directo-
rii si ceilalti conducatori de unitati
au un rol bine precizat, avind 1in
principal sarcina de a da indicatii con-
crete cu privire la modalitatile de e-
xaminare, cercetare si solutionare a
petitiilor primite.

Din prevederile Legii nr. 1/1978 re-
zulta ca -n materia de fata conduca-
torii unitatilor economice socialiste
(directori, presedinti, conducatori de
subunitati) au o serie de atributii
principale si anume :

— sa dea indicatii persoanelor in-
sarcinate cu primirea, evidenta si ur-
marirea solutionarii propunerilor, se-
sizarilor si reclamatiilor cu privire la
rezolvarea lor corespunzatoare pre-
cum si comunicarea raspunsului ca-
tre petitionari (art. 28 din lege) ;

— sa ia masuri pentru cercetarea
si rezolvarea rapida si temeinica a
problemelor ridicate de oamenii mun-

cii, cu respectarea stricta a prevederi-
lor legale (art. 13 alin 1) ;

— sa primeasca zilnic  personalul
muncitor care doreste sd ridice pro-
bleme privind activitatea  unitatii
(art. 13 alin. 2) si sa primeasca sap-

taminal oamenii muncii din unitate
pentru probleme de ordin personal
(art. 13 alin. 3). Directorii L.A.S. si

ILM.A. si ai altor unitati agricole so-
cialiste vor stabili zile In care se vor
deplasa la locurile de munca aflate la
distante mari de sediul unitatilor si
vor analiza si rezolva, la fata locului,
problemele ridicate de personalul a-
cestora.

Potrivit art. 4 alin. 2 din lege, con-
ducatorii unitatilor socialiste raspund
pentru obiectivitatea cercetarilor efec-
tuate, pentru temeinicia Si  justetea

concluziilor ~desprinse si legalitatea
masurilor stabilite, pentru exactitatea

si operativitatea raspunsurilor  date
cetatenilor. Raspunderea avuta in ve-
dere de norma legala citata are un

financiar

pronuntat  caracter  politico-moral
ceeace nu Tnseamna Tnsa ca cei In cau-
za sint aparati de o raspundere juri-
dicd propriu-zisa. Prin aplicarea pre-
vederilor Legii nr. 1/1970, a Codului
muncii si a altor norme legale, in ca-
zul in care fapta conducatorului de
unitate Tntruneste elementele unei a-
bateri disciplinare ori  prejudiciaza
patrimoniul unitatii poate atrage ras-

punderea sa disciplinard sau mate-
riala.
Desigur ca angrenarea raspunderii

conducatorului de unitate nu exonerea-
za de raspundere personalul executant

vinovat dat fiind ca directorul nu poa-
te raspunde pentru faptele persoane-
lor din subordinea sa, care, in mod
practic nici nu pot fi supravegheate
in permanentda. Culpa conducatorului
nu exclude culpa personalului subor-
donat. Citam o serie de decizii ale
instantei supreme care — fin situatia
existentei unor culpe concurente — a
statuat ca raspunderea este comuna
(deciziile civile nr. 754/1962 in C.D.
1962 p. 235; nr. 608/1959 in Reperto-
riu | p. 583 ; nr. 13/1966 in Repertoriu
I p. 586 si nr. 83/1968 idem).

C. JORNESCU

consecintele intirzierii in achitarea pretului

Realizarea unui circut adecvat al
mijloacelor banesti, in raporturile
dintre unitatile socialiste, reclama a-
chitarea in termenele stabilite, a pre-
tului produselor livrate de furnizorii
din tara si a valorii marfurilor pri-
mite din import Tn conditii de comi-
sion.

Sanctionind intirzierile in platd or-
ganele arbitrale urmaresc Tntdrirea
disciplinei financiare si contractuale,
evitarea repetarii abaterilor in viitor.
Pretentiile privind plata penalitatilor
de ntirziere Tn plata pretului sint ad-
mise numai n masura n care livra-
rile au fost efectuate cu respectarea
exigentelor disciplinei contractuale,

Se cunoaste orientarea practicii ar-
bitrate de a sanctiona livrarile efec-
tuate fara respectarea formei scrise
a contractului prevazuta de lege. Din-
tre aceste efecte face parte si nea-
cordarea penalitatilor de intirziere in
plata aferente acestor livrari.

Pe linia acestor orientdri se situ-
eaza si recenta Decizie a primului ar-
bitru de stat nr. 755/1978 prin care
s-a statuat asupra unei probleme ri-
dicate Tn conditiile Tincheierii  con-
tractului de furnizare dupa efectua-
rea livrarii pentru care s-au pretins
penalitati de Tintirziere n plata pre-
tului.
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In concret, s-a pus problema daca
in conditiile Tncheierii contractului la
11 iulie 1977, aferent livrarilor efec-
tuate la 3—4 iulie 1977, se datoreaza
penalitatile de intirziere in plata pre-
tului pretinse pe intervalul 14 iulie
— 20 septembrie 1977. Cu alte cu-
vinte, s-a analizat daca pentru intir-
zierea in platd posterioara ncheierii
contractului nu se datoreaza penalita-
tile aferente produselor livrate ante-
rior perfectarii contractului.

S-a decis ca ,acordarea penalitati-
lor este determinatd de caracterul li-
vrarilor" care, in speta, au avut loc
anterior Tncheierii contractului. ,in
atare situatie, chiar daca petitionarul
a calculat penalitati posterior acestei
date, acest fapt nu poate schimba ca-
racterul necontractual al livrarilor".
Drept urmare, s-a considerat ca pena-
litatile nu sint datorate pe intervalul
amintit, Tncheierea contractului nea-
vind efectul de a nlatura consecintele
livrarii efectuate anterior cu nesoco-
tirea formei scrise a contractului pre-
vazute de lege.

Solutia se verificd si prin scopurile
avute Tn vedere la sanctionarea neres-
pectaril acestei forme. Tn adevar, se
urmareste asigurarea Tndeplinirii rea-
le a functiilor ce revin contractului
economic. Or, aceste functii pot fi
Tndeplinite numai prin Tncheierea con-
tractului economic inainte de a se e-
fectua livrarile. Un contract incheiat
dupa ce livrarea a avut loc este un
act formal si nu reuseste sa Tndepli-
neasca functiile la care rie-am referit.
lata de ce este Tntemeiata si judi-
cioasa solutia de a nu se recunoaste
anumite  efecte, nici dupa perfecta-
rea contractelor, livrarilor facute cu
incdlcarea prevederilor legale privind
forma contractelor economice.

Dar unitatea furnizoare se poate
vedea in situatia de a nu obtine pe-
nalitatile pentru ntirzierea platii pre-
tului chiar n conditiile contractului
economic Tncheiat — in forma preva-
zutd de lege — anterior efectuarii li-
vrarilor. Este vorba de situatiile 1n
care intirzierea in plata se datoreaza
unor fapte imputabile chiar unitatii
furnizoare.

Asemenea situatii sint cele retinute
prin Decizia primului .arbitru de stat
nr. 746/1978 si anume, indicarea gre-
sita in facturda a numarului contului
de decontare apartinind unitatii bene-
ficiare sau a organului bancar la care
este deschis acest cont. Deasemenea,

nelndlcarea temeiului legal al pretului
produselor facturate.

Cu privire la marfurile care se im-
porta in conditii de comision, neachi-
tarea valorii lor catre intreprinderile
de comert exterior comisionare pro-
duce consecinte patrimoniale negative
in patrimoniul acestora. Astfel, ntir-
zierea Tn achitarea valorii produselor
importate determina trecerea facturi-
lor la imprumuturi restante cu con-
secinta perceperii unor dobinzi majo-
rate de la Tintreprinderile de comert
exterior importatoare. Plata acestor
dobinzi constituie o dauna care, ne-
fiind imputabila Tntreprinderii de co-

arbitraj international

dreptul de nominare n

Desemnarea autoritatii de nominare
se realizeaza, potrivit Regulamentului
UN.C.I.T.RAL, in conditii partial
diferite, dupd cum avem 1in vedere o
instantd colegiala de arbitraj sau una
compusa dintr-un arbitru unic.

Deosebirile apar in situatia Tn care
autoritatea de nominare nu a  fost
convenitd in prealabil de cétre partile
in cauzd, fie prin compromis sau clau-
za compromisorie, fie printr-o ntele-
gere ulterioara. Particularismul rezi-
da in faptul ca sesizarea Secretarului
general al Curtii permanente de ar-
bitraj de la Haga cu cererea de a de-
semna autoritatea de nominare tre-
buie sa fie precedatd, in ipoteza unei
instante de arbitraj unipersonale, de
0 tentativa suplimentarda de alegerea
acesteia prin vointa concordantda a
partilor.

a) Daca acestea au stabilit ca dife-
rendul va fi supus unei instante de
arbitraj cu caracter colegial (ca si Tn
lipsa acordului lor In favoarea unui
organ de jurisdictie unipersonal), re-
clamantul este obligat ca, dupad trimi-
terea notificarii de arbitraj, sa astepte
raspunsul pirftulul, cuprinzind si ale-
gerea arbitrului acestuia, timp de 30
de zile (art. 7 § 2).

La expirarea termenului aratat, daca
destinatarul notificarii nu si-a ales
arbitrul sau, reclamantul are dreptul
— in lipsa unei autoritat de nominare
convenite anterior — sd solicite de-
semnarea acesteia Secretarului gene-
ral al Curtii permanente de arbitraj
de la Haga. Autoritatea de nominare
va suplini apoi carenta partii pasive.

mert exterior, urmeaza a fi suportata
de unitatea beneficiara a importului
care are obligatia de a lua toate ma-
surile necesare pentru achitarea la
timp a valorii produselor importate.

Tn acest sens, prin Decizia primului
arbitru de stat nr. 794/1978, s-a reti-
nut cd lipsa fondurilor nu constituie
un motiv de exonerare de raspundere
ntrucit unitatile beneficiare au obli-
gatia, Tnca de la Tnaintarea fisei teh-
nice, sa intocmeasca documentatia ne-
cesara si sa depuna staruinte la or-
ganele competente pentru alocarea
fondurilor.

H. MATEI

Regulamentul U.N.CLT.RA.L

Demersul la Curtea permanenta de
arbitraj de la Haga intervine asadav
fara sa se interpund vreo procedura
intermediara Tn raporturile  directe
dintre parti. in vederea unei eventua-
le intelegeri ad-hoc intre ele privitor
la alegerea autoritatii de nominare.

b) Tn cazul unei instante de arbi-
traj unipersonale, Regulamentul
UN.CI.T.RAL. instituie prin art 6
§ 1 o obligatie suplimentard n sar-
cina partii care initiaza procedura li-
tigioasa. Reclamantul trebuie sa pro-
puna piritului atit numele unor per-
soane care ar fi susceptibile sa Tnde-
plineasca functia de arbitru unic, cit
si institutiile sau persoanele care ar
putea sa exercite atributiile unei au-
toritati de nominare (desigur, in ipo-
teza cd aceasta nu a fost in prealabil
convenita).

Destinatarul ofertei dispune de un
ragaz de 30 de zile spre a se pronun-
ta atit in ce priveste arbitrul unic, cit
si autoritatea de nominare sugerata.
Numai in lipsa unui raspuns sau a in-
telegerii convenabile realizate ad-hoc,
reclamantul poate, la expirarea terme-
nului aratat, sa se adreseze Secretaru-
lui general al Curtii permanente de
arbitraj de la Haga pentru desemna-
rea autoritatii de nominare. Acest de-
mers este cu alte cuvinte conditionat,
in mod obligator, de Tncercarea de a
se obtine individualizarea autoritatii
de nominare prin acordul exclusiv al
partilor in cauza.

Faptul cd Regulamentul U.N.C..T.R.A.L.
instituie o asemenea procedura inter-
mediara numai n cazul instantei de



arbitraj unipersonale se justifica. Ea
da expresie colaborarii  mult mai
strinse dintre parti, pe care o impli-
cd prin natura sa alegerea unui ar-
bitru unic al ambilor litiganti. In a-
devar, pentru ca arbitrul unic sa fie
deopotrivd de agreat de catre fiecare
impricinat, premisa cea mai bunda o
constituie alegerea autoritatii de no-
minare prin consimtamintul celor in-
teresati.

O precautiune similard nu pare ne-

raporturi de munca

refuzul persoanelor de

Aratam cu un alt prilej ca cerinte
majore ale dezvoltarii multilaterale a
tarii pot determina, uneori, mutarea
unitatilor in alte localitati. Continua-
rea raportului de munca, chiar in si-
tuatia Tn care unitatea este interesatd,
nu este posibila fara consimtdmintul
persoanei Tncadrate.

Locul de munca reprezintd un ele-
ment esential al contractului de mun-
cd si nu de putine ori chiar determi-
nant si este stabilit prin acordul par-
tilor la incheierea contractului. Prin
art. 130, alin. 1 lit. d din Codul mun-
cii se reglementeaza, in virtutea prin-
cipiului libertatii muncii, dreptul ne-
ingradit al persoanei incadrate de a
nu urma unitatea si corelativ obligatia
(si nu optiunea) unitatii de a desface
contractul de munca.

Credem ca nu este lipsit de interes
sa staruim asupra ,locului* si ,carac-
terului” acestui motiv de desfacere a
contractului de munca si evident, a
efectelor sale.

Pornind de la expresia legii, de la
modul de reglementare relevam ideea
ca initiativa desfacerii contractului a-
partine unitatii iar motivul concret
este determinat de persoana in cauza.

Motivul pe care 1l analizam nu ar

putea fi considerat ca depinde de
unitate deoarece mutarea unor unitati
este de competenta organelor ierarhic
superioare. Datoritd unor Tmprejurari
obiective, care depasind consimtamin-
tul unitatii nu depind direct de aceas-
ta, unitatea se mutda Tn alta localitate,
schimbind implicit si locul de munca
— element al contractului in care uni-
tatea este parte, imprejurare care poa-

cesarda si n cazul unei instante cole-
giale, deoarece intr-o atare situatie
fiecare parte Tisi alege arbitrul pro-
priu dupd consideratii personale, care
nu intereseaza pe adversar. De aici
rezulta ca nici acordul ambilor Tmpri-
cinati Tn alegerea autoritatii de no-
minare nu prezinta aceeasi importan-
ta, ca la constituirea instantei arbi-
trate unipersonale.

Dr. O. CAPATINA

a urma unitatea in alta
localitate — consecinte

te sa nu fie acceptata de persoana
Tncadrata.

Cuprinzind aceasta situatie Tntre mo-
tivele pentru care unitatea are initia-
tiva desfacerii contractului, legea cre-
eaza o situatie favorabild persoanei
in cauza.

Intr-adevar, motivul ar putea lipsi
din enumerarea limitativa facuta la
art. 130, alin. 1 din Codul muncii, de-
oarece, in virtutea libertatii contrac-
tuale, persoana n cauza, prin ipoteza,
poate sa instiinteze unitatea ca dato-
rita mutarii Tn alta localitate ntelege
sa denunte contractul. Aceasta situa-
tie, privita prin prisma efectelor, I-ar
defavoriza pe cel Tn cauza deoarece
desfacerea contractului din initiativa
persoanei — Tn reglementarea actuala
— duce la pierderea vechimii neintre-
rupte Tn aceeasi unitate cu exceptia
cazurilor aratate expres in art. 9, lit.
i, k si alin. 2 din Legea nr. 1/1970.

Daca persoana nu accepta sa ur-
meze unitatea, aceasta, potrivit art.
130, alin. 1 lit. d din Codul muncii va
initia, Tn conditiile legii — preaviz de
15 zile lucratoare — desfacerea con-
tractului de munca.

Asadar initiativa desfacerii contrac-
tului apartine unitatii iar motivul con-
cret este determinat de persoana n
cauza, adica atitudinea persoanei de-
clanseaza procedura  desfacerii con-
tractului.

Tn aceasta ordine de idei, asa cum
s-a spus, modul de reglementare a a-
cestei situatii constituie un procedeu
pus la dispozitia unitatii pentru ince-
tarea raporturilor de muncd (C. Jor-
nescu, Gh. Tigaeru, Cartea intreprin-
derii, vol. I'V; ,Revista economical
1974, p. 479) dar, adaugam noi, un
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procedeu care consfinteste exercitarea
unei posibilitati prevazute de lege si
prin urmare nu poate fi imputat per-
soanei n cauza.

Observam ca unele persoane nu vor
urma unitatea fiindca aceasta nu le-a
propus s-o urmeze, rezolvind proble-
ma cadrelor respective pe plan local.
De reguld asemenea situatii se refera
la muncitorii  necalificati, Tncadratii
temporari, cei cu vechime mai mica
sau din primele categorii de calificare.
Toate aceste persoane beneficiaza de
dispozitiille de favoare prevazute in
art 133 (1) din Codul muncii precum
si de vechime neintreruptd in aceeasi
unitate (art. 9, alin. 3 din Legea nr.
1/1970).

Altor persoane, care de reguld sint
specialisti cu Tnalta calificare, unita-
tea le face propunerea de a se muta,
dar acestia exercitind o optiune legala
nu accepta sa urmeze unitatea.

Singurul criteriu de diferentiere n-
tre cele doua categorii de persoane
este la dispozitia unitatii si anume :
posibilitatea de a asigura cadrele ne-
cesare pe plan local. Apreciem ca a-
cest criteriu nu este suficient pentru
a creea celor din urma regimul ju-
ridic nefavorabil izvorit din desface-
rea contractului pentru motive impu-
tabile persoanei in cauza.

Pe aceasta linie de gindire, avind
in vedere prevederile art. 9, alin. 3 din
Legea nr. 1/1970 ,persoana fincadrata
in munca nu mai este necesara uni-
tatii fara ca motivul care determind
aceasta sa fie imputabil acelei persoa-
ne", consideram ca celor Tn cauza
trebuie sa li se recunoasca vechimea
neintrerupta in aceeasi unitate.

In practica pot sa apara situatii
cind persoana, desi a declarat ca ur-
meaza unitatea, nu se prezinta la mun-
ca in noua localitate timp indelungat
invocind ulterior drept cauza ,mu-
tarea unitatii" si solicitind transferul
sau desfacerea contractului in temeiul
art. 130 (1) lit. d din Codul muncii.
Avind in vedere obligatia unitatii de
a acorda preavizul de 15 zile pentru
cei care nu vor s-0 urmeze, intelegem
cd asemenea cazuri vor fi rezolvate
pind la mutarea unitatii, sau oricum
la expirarea preavizului si ca in ipo-
teza de mai sus, unitatea va fi in
drept sa desfaca contractul de munca
in temeiul art. 130 (1) lit. 1 din Codul
muncii.

dr. losif R. URS
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Tntrebari— raspunsuri

e |.C.S.A.P. CLUJ-NAPOCA, intrea-
ba : — daca o unitate consumatoare de

energie electrica poate fi obligata la
plata penalizarilor pentru depasirea de
consum in_ raport cu nivelul trimes-
trial nou fixat, diminuat fatd de con-
tract, comunicat la 47 zile dupa ince-
perea trimestrului ;

— daca o unitate comerciald care nu
are prevazut n statul de functii postul
de casier principal, poate Tmputernici
ca sa indeplineasca atributiile acestuia
0 persoana ce nu face parte din perso-
rt1alul TESA, ci din personalul opera-

iv

n principiu, raspunsul la prima in-
trebare este afirmativ, Tn sensul ca,
actul de planificare modificator Tnlo-
cuieste pe cel anterior si deci produce
efectele acestuia. Din cele relatate de
dv. rezultd cd sinteti in posesia unei
hotdrari arbitrate pe care insd nu o
cunoastem. Daca o considerati nete-
meinicd, sau netegald urmeaza ca in
termen si in conditiile legii sa solici-
tati rearbitrarea sau reexaminarea li-
tIgIU|UI arbitrai.

Tn litigiile de munca generate de im-
putarea sumelor platite cu titlu  de
penalitati n baza acestei hotarari ar-

bitrate, nu au autoritate de lucru ju-
decat, cele constatate Tn cadrul litigiu-
lui arbitrai. Organele de jurisdictie a
muncii vor analiza daca sint intrunite
elementele raspunderii materiale fata
de fiecare contestator.

Potrivit art. 2 alin. 1 din Regula-
mentul  operatiilor de casa aprobat
prin Decretul Consiliului de Stat nr.
209/1976, conducatorul unitétii poate
imputernici o altd persoana ca sa n-
deplineasca atributiile casierului daca
functia de casier nu este prevazuta in
statul de functii. Legea nu face nici
o diferentiere ntre personalul TESA
Si personalul operativ, astfel incit este
ingaduit a Tmputernici cu  efectuarea
atributiilor, de casierie si pe cel ce
face parte din personalul operativ cu
respectarea strictda a ordinului M.C.I.
nr. 9/8700/1975.

= TOV. DINICA d. constantin.
Slatina, Tntreaba daca un contract cu
termen limita de executare la 31 de-
cembrie pentru fonduri fixe de investi-
tii, poate fi executat si in anul urma-
for si daca livrarile astfel efectuate
au sau nu caracter contractual. Daca
nu a intervenit o modificare a actelor
de planificare, livrarile facute dupa
expirarea anului de plan nu au ca-
racter contractual. Drept consecinta
f)artlle nu pot pretinde sau plati pena-
tatile prevazute de H.C.M. nr. 306/
1970. Din cete relatate de dv. rezultd

ca aceste penalitati au fost platite ne-
cuvenit Tn anul 1972. Tn acest caz nu
se poate cere restituirea lor dat fiind
faptul ca dreptul dv. la actiune s-a

prescris si nici nu se poate proceda
la imputarea penalitatilor celor vino-

vati dat fiind ca a fost depasit terme-
nul de 3 ani prevazut de art 108 din
Codul muncii, care este un termen de
decadere.

e I.P.L.L.F. FETESTI, solicitad unele
precizari privind C|rculat|a si deconta-
rea ambalajelor. Raspundem la fiecare

intrebare separat:

— Conditia de livrare franco furni-
zor este deosebitd de conditia franco-
vagon statia de Tncarcare si de condi-

tia franco statia de incarcare. Prin
conditia de livrare franco funizor se
ntelege : franco depozit furnizor. So-
licitati precizarile cuvenite de ia or-
ganul care a emis ordinul citat; po-

trivit  ordinului  nr.  108/1975 al

M.AT.M.C.G.F.F. (pct, 39) cotele valo-
rice de decontare vor fi prevazute in
contractele de livrare. Ele au deci ca-
racter contractual si nu legal, neexts-
tind cote valorice de decontare fixate
pe cale administrativa ;

— pct. 2 din ordinul nr.  108/1975
prevede ca instructiunile nr. 165630/
1972 emise de M.AA.T.M.C.G.F.F. isi-in-
ceteaza valabilitatea pe data de 30 iu-
nie 1975. Dupéd aceastd data atit in-
structiunile citate cit si anexele lor nu
mai pot fi aplicate in raporturile din-
tre unitatile socialiste ;

— conform art. 12 alin. 2 din H.C.M.
nr. 2335/1967, bonificatiile pentru am-
balaje urmeaza sa fie incluse in raba-
turile comerciale odatd cu reasezarea

preturilor cu ridicata a marfurilor.

= COLESNIUC VASILE, -contabil

sef, C.A.P. Fundu-Hertii, com. Cristi-
nesti — jud. Botosani, intreaba daca

0 cooperativa agricola de productie
poate presta servicii sau executa lu-
crari pentru populatie cu plata in
rate, respectiv daca prevederile H.C.M.
nr. 1319 din 7 noiembrie 1972 se apli-
ca si cooperativelor agricole de pro-
ductie.

~ Réspunsul este negativ desi motivele
invocate de dv. sint judicioase. Pre-

starea de servicii si executarea de lu-
crari catre populatie se face, in prin-
cipiu, prin plata integrala a valorii a-
cestora. Achitarea lor in rate consti-
tuie o exceptie si exceptiile nu pot fi
extinse prin interpretarea normelor le-
gale. Prevederile H.C.M. nr. 1319/1972
se aplica unitatilor economice de stat
(de interes republican sau cele subor-
donate consiliilor populare) cooperatiei
mestesugaresti si cooperatiei de con-
sum.

Va sugeram a interveni prin Uniu-
nea judeteana la U.N.C.AP. in vede-
rea reglementarii solicitari dv.

C.J.

DUMITRU SAFTA, Bucuresti — Pe-
rioada lucrata de dv. ca pensionar de
invaliditate (1 mal 1975 — 1 septem-
brie 1977) se ia in considerare ca ve-
chime neintrerupta Tn aceeasi unitate,
proportional cu timpul lucrat (1/2 nor-
ma si — din luna septembrie 1975 —
3/4 norma) Aceasta solutie se ba-
zeaza pe prevederile lit. j, art. 9 din
Legea nr. 1/1971.

MARIN TABARAS, Cimpina —
Depasirea de acord cuvenitd pensio-
narului de invaliditate se_ plateste cu
conditia ca retributia tarifara de in-
cadrare impreund cu pensia si& nu
depaseascd limitele prevazute de art.
25(5? si 36(6) din Legea nr. 3/1977.

Alocatia de stat pentru copii se
stabileste in conditiile prevazute de
Decretul nr. 246/1977, art. 9(3).

Personalul ncadrat cu o jumdatate
de norma pierde dreptul la sporul de
vechime n luna Tn care a absentat o
zi de la lucru.

IOAN CORNEA, Deva — Fata de
prevederile pct. 15 din Anexa nr. 4 la

H.C.M. nr. 69/1975. personalul mun-
citor plecat sau venit in unitate in
alte conditii decit cele care dau drep-
tul la mentinerea vechimii neintre-
rupte in aceeasi unitate, are dreptul

remiile anuale dacd a lucrat mai

t de trei luni Tn unitatea respec-
tlva

LUDOVIC IERCAN Hateg — Daca
la data pensionarii pentru limita de
virstd nu vi s-a desfacut contractul
de muncd, continuind activitatea Tn
baza aceluiasi contract, erati indrep-
tatit la plata in continuare, a sporu-
lui de 10% pentru vechime neintre-
rupta Tn aceeasi unitate. Daca vi s-a

desfacut contractul si ati fost rein-
cadrat pe un alt post, se considerd ca
contractul initial a fost desfacut si
n-aveti drept la sporul respectiv. in
functie de deciziile existente la dosa-
rul de personal, puteti solicita — fn
termenu prevazut la art. 176 din Co-
dul Muncii — plata  retroactivd a
drepturilor cuvenite. Desfacerea con-
tractului dv. de munca la 15 iulie 1977
este legala.

Constituirea fondului de 2% pentru
pensia ~suplimentara se bazeaza pe
Prlnuplul mutualitatii_intre persoane-

incadrate in muncd. Nu existd te-
mei legal pentru a vi se_restitui con-
tributia retinutd in perioada cit ati
cumulat pensia cu retributia.

VASILE CORCACI, Lugoj — Daca
la data de 8 iulie 1977, ati avut de-

pusa cererea de acordare a alocatiei
de stat pentru copii insotita de toate
actele legale, aveti dreptul ca, in con-
formitate cu prevederlle art. 176 din
Codul muncii, sa solicitati drepturile
cuvenite. Conform Ieglslatlel N vi-
goare, la data cererii nu era necesar
sa depuneti adeverinta privind nein-
casarea de catre sotle a alocatiei, de-
cit daca erati dlvortatl Si nu numai
despartiti n fapt.
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- GRUPUL
INTREPRINDERILOR
DE GOSPODARIE

TRUSTUL ENERGOCON-
STRUCTII BUCURESTI

GRUPUL DE SANTIERE
CONSTRUCTII-MONTAJ

COMUNA'_-A 2 Calea Dorobanti nr. 103—105 3 nr. 4 Str. Herescu Nasturel
?UCUI’GSFI, — sectorul i nr. 20 — sectorul 4
str. Cavafii Vechi — nr. 15

sect. 4 — Telefon : 14.76.00

MOTOARE
UTILAJE—SCULE

Electromotoare tip S3 — 160X15X
1500, 15 Kw, 53, 230, 7 A 1460
rot/min., 50 Hz. 6 buc.

Idem tip 83 — 160X11X100, 42, 7/24,
7 A, 970 rot/min, 11 Kw, 50 Hz.
5 buc.

Idem tip 83, 180 L. 22X1500, 22 Kw,
76, 1/44 A, 50 Hz. 1460 rot/min. 7 buc.
Idem 180 L 15X1000, 15 Kw, 56,
7/32, 8 A, 50 Hz. 970 rot/min. 3 buc.
Idem tip 181 1600 S. 38. 10 Kw,
35/20, 2 A, 50 Hz. 1500 rot/min.
1 buc.

Idem 180 M — 42, 13 Kw, 41, 8/27,
1 A, 1000 rot/min. 1 buc.

Idem AFY 250 M 65, 37 Kw, 124/11,
9 A, 1470 rot/min, 54 A 1 buc.
Electromotoare tip M. T 100 L—28—

4, 2, 2 Kw, 220/380 V, 1420 rot/min.
9, 15/5, 3 A, 50 Hz. 6 buc.

Idem ASi 100 L—28—4, Kw 22, 50
Hz. 220/380, 1425 rot/min. 8, 73/5,
02 A 4 buc.

Idem tip N 90 L 6, 220/380, 50 Hz,
920 rot/min.. 5, 42/3, 2 A. 1 buc.
Idem tip A 100 Kw. 2, 2, 50 Hz,
8, 73/5, 05 A, 1460 rot/min. 1 buc.
Idem ASi 100 L 28, Kw 2, 2, 1, 15/5,
311420 rot/min. 1 buc.

tip N. 90 L. 2, Kw 2, 2, 2850
rot/min., 8/4, 74. 1 buc.

Telefon: 79.35.20

PIESE DE SCHIMB
RULMENTI

—h |

BILE $1 ROLE RULMENTI

— O 24,7 (31/32) buc. 247

— O 3X40 buc. 99

— O 7X10 buc. 2090

— O 7X14 buc. 300

— Bucse lagar sup. cu guler buc. 20

PISE DE SCHIMB — UTILAJE

— Coroana dintata graifar Z=50
buc. 2

— Lant GAL 1/2* dublu mtr. 22

— idem 1” triplex mtr. 81

— idem articulat triplex mtr 10

— idem GAL 1 1/4" simplu mtr 6

PIESE PENTRU POMPE BIBO

— Bucsa conica Nr. 4 buc. 7
— Difuzor pompa buc. 12
— Surub nivel buc. 2

— Stator el. buc. 1

PIESE PENTRU POMPE HEBE
— Arbore principal buc. 5

— Bucsa pompa buc. 30

PIESE PENTRU POMPE SADU

— Directrice buc. 2

— idem 5,5 buc. 16

— AX cu butue si suporti buc. 4
— Bucse pompa buc. 11

— idem buc. 39

Telefon : 20.20.45

idem protectie buc. 45
idem bronz inele buc. 10
idem pompa 65 buc. 11
idem 65 buc. 25

Capac asamblat buc. 5
Directrice 50 buc. 15
Inel pompa buc. 30

Inel labirint buc. 30
idem buc. 51

Rotor — 50 buc. 2

PIESE PENTRU POMPA CRIS

— Arbore 1 C 125 buc. 2

idem 80 buc. 2
idem melc 50 buc. 3

— Inel C 150 buc. 5

Rotor 200 A buc. 1
idem 150 buc. 4
idem 200 buc. 2

PIESE PENTRU POMPA CRIS

Capac pompa pt. C 80 buc. 4

Inel C 65 buc. 6

idem C 80 buc. 26

idem presetupa buc. 5

idem labirint buc. 20

idem buc. 16

idem presetupa la C65 buc. 10
idem labirint la C 80 buc. 143
idem la 125 buc. 13

Rotor labirint la C 65 buc. 2

Idem la C 125 buc. 6

idem la C 200 buc. 7

PIESE PENTRU POMPE LOTRU

Inel labirint buc. 4
idem buc. 62

idem buc. 10

idem presetupa buc. 15

— ide mlabirint la L 100 buc. 4

idem la L 125 buc. 5
Rotor D=200 buc. 10



PIESE PT. POMPA CERNA

— Inel presetupa buc. 49

— idem labirint buc. 6

— idem pompa buc. 15

— idem pompa buc. 31

— idem labirint buc. 3

— idem C 80 buc. 12

— Rotor pompa C 100 buc. 1
— idem C 150 A buc. 17

— idem C150 B buc. 4

— idem C 150 C buc. 3

PIESE SCHIMB VERINE

— Arc spiral buc. 29

— idem conic buc. 202

— idem I.P. 0111 buc. 500

— idem I.HB.. 9912 buc. 300

— Caseta superioara buc. 1013
— Cilindru mare buc. 9

— Capac 0215 buc. 66

— Capota 0218 buc. 34

— Capac caseta 0207 buc. 198

— Caseta superioara 0203 buc. 82
— Flansa CE 0201 buc. 62

— Niplu legatura buc. 16

— Distribuitor hidraulic buc. 5
— Piulita reglaj buc. 170

— Piston 0212 buc. 112

— Piston OP04 — PITICA buc. 231
— Saibe arcuri buc. 40

— Tije robinet buc. 117

— idem piston 0213 buc. 85

— idem robinet buc. 59

— Garnituri verine C 211 buc, 1430
— idem C 231 buc. 653

PIESE DE SCHIMB PT. STRUNG

— Bucse transp. 3826 buc. 2
— Banda ferodou otel buc. 18
— Butuc buc. 1

— Clinchet buc. 51

— Fixator 4119 buc. 1

— Manson buc. 1

PIESE SCHIMB PT. STRUNG

— Roata melc buc. 4
— Tambur buc. 6

PIESE DE SCHIMB PT. APARAT
SUDURA OXIACETILENA

— Arzator nr. 7 buc. 163

— Ansamblu compas buc. 23
— Arzator nr. 0 buc. 112

— idem nr. 6 buc. 149

— Buton 101 A buc. 437

— idem 161 B buc. 439

— Bec arzator Nr. 6 buc. 304
— idem interior taiere buc. 150
— idem Nr. 3 buc. 122

— idem sudura Nr. 1 buc. 190
— idem Nr. 7 buc. 203

— idem Nr. 5 buc. 10

— idem Nr. 3 buc. 20

— Con robinet oxigen buc. 100
— Dop Tnchidere 1,58 buc. 254
— Duze taiere buc. 64

— idem Nr. 3 buc. 35

— idem Nr. 5 buc. 82

— Eticheta oxigen buc. 56

— idem acetilena buc. 61

— Fluture inchidere buc. 18
— Fus robinet oxigen buc. 345
— idem acetilena buc. 56

— Ansamblu Tnchid, oxigen buc. 96
— Garnitura taiere oxigen buc. 73
— Injector nr. 7 buc. 89

— idem nr. 2 buc. 123

— idem nr. 1 buc. 254

— idem nr. 0 buc. 275

— idem nr. 6 buc. 183

— idem nr. 5 buc. 125

— idem nr. 3 buc. 87

— idem nr. 4 buc. 7

— Ansamblu arzator buc. 177
— Mustuc nr. 2 buc. 692

— idem nr. 1 buc. 111

— idem nr. 5 buc. 164

— idem nr. 4 buc. 172

— idem nr. 3 buc. 148

— idem nr. 6 buc. 40

— Idem nr. 0 buc. 90

— Niplu oxigen buc. 9

— idem acetilena buc. 51

— Piulita niplu buc. 127

— Rozeta robinet buc. 231

— Surub fixare buc. 219

PIESE DE SCHIMB PENTRU
FIERASTRAU MECANIC

— AX saboti 20—34 buc. 1
— Carcasa — 50 buc. 28
— Garnituri etans buc. 8
— Piston buc. 3

— Roata dintata buc. 1

— Roata dintata buc. 2

— idem buc. 1

— Segmenti 3028 buc. 2
— Ventil FAM—250 buc. 1
— Casa ventil buc. 4

— Disc excentric buc. 3
— Ventil 30169 buc. 3

PIESE DE SCHIMB PENTRU
STANTA ELECTRICA

— Bolturi forfecare buc. 19
— Roata pinion buc. 4

— idem dintata buc. 2

— Bucsa buc. 3

PIESE SCHIMB PENTRU
MASINI DE GAURIT
— Piesa PV 23 buc. 29

— Rotor DV 23 buc. 20
— Ghiara 11/8 buc. 4
— idem 11/36 buc. 4

PIESE SCHIMB PT. BETONIERA
250 1. AF

— Blindaj lateral Sector buc. 8

— idem fund sector buc. 10

— Cupa Tncarcare buc. 6

— Cuplaje buc. 5

— Roata dintata cu butuc buc. 5
— Roata conica reductor buc. 11
— AX translatie carucior buc. 1

PIESE DE SCHIMB PT.
BETONIERA 500 I.

— AXx MRS buc. 2

— Pinion MRS buc. 6

— Brat limitator fine cursa buc. 149
— Rola cablu buc. 1

— Bena beton AF buc. 4

»— Suport lagar buc. 55

PIESE DE SCHIMB PT.
MALAXOR MORTAR

— Gratar din fonta buc. 10
— Rola malaxor buc. 10
— Roata elicoidala buc. 6

PIESE DE SCHIMB PT.
STATIE DE BETOANE

— Cutit pentagonal buc. 132

— idem dreptunghiular buc. 12
— idem buc. 8

— Pernita crenelatie cruce buc. 52
— idem buc. 156

— Reductor motor snec buc. 2

— Clemaliera dozator ciment buc. 2
— Cutit pentagonal buc. 152

— idem dreptunghiular buc. 19
— Perinite crenelate buc. 163

— Gresoare M 6 buc. 600

PRODUSE COMUNE

— Arc compresie 66X200 buc. 3

— idem 58X200 buc. 8

— idem 42X200 buc. 4

— idem 50X200 buc. 12

— idem 108X205 buc. 33

— Perie electromotor 20X20X35
buc. 73

— idem 16X20X35 buc. 284

PIESE DE SCHIMB PT. GRAIFER

— Pinion reper 2358803 buc. 12
— idem 2358802 buc. 12
— Roata dintata 2358702 buc. 12
— idem 2358801 buc. 8
— Disc D=1500 buc. 1



PIESE DE SCHIMB PT.
POMPA BETON

— Sector buc. 9

— Gilisiera dr. buc. 4

— idem stg. buc. 4

— IJmitator buc. 6

— Piston buc. 25

— Corp buc. 4

— Corp distanticr buc. 4
— idem 76050601 buc. 4

— Cilindru 760119 buc. 2

PIESE SCHIMB LOPATA
MECANICA

— Arc lopata buc. 40

— 1Inel bronz buc. 31

— Placa frictiune 14204 buc. 22
— Protectie cauciuc buc. S

PIESE SCHIMB PT. CONVERTIZOR
SUDURA

— Port perie buc. 83

— idem 33951 buc. 143

— Cruce port perie buc. 7

— Placa izolanta 36488 buc. 97
— idem marim Il buc. 14

— Suport pene el. motor buc. 5

PIESE SCHIMB PT. VINCIURI

— AX pinion buc. 3

— AX principal buc. 3

— Cremaliera 6 L buc. 1

— idem 10 L buc. 8

— Pinion cremaliera buc. 1

— Pinion reductor buc. 4

— AX pt pinion 5 t. buc. 8

— AX pinion manivela 5 t. buc. 8
— Roatd dintatd 5 t buc. 1

— Roata dintata buc. 4

— Legatura placi 46X55X5 buc. 164
— Placi borne la mot. el. buc. 20
— Rondele sub placa buc. 298
— Garnituri sub capac buc. 100
— ldem cutie buc. 80

— PIlaci borne — 150 buc. 15

— idem 132 buc. 25

— idem 60919 buc. 100

PIESE SCHIMB DACIA 1300

— Garnituri cilindru buc. 4

— Carter Inf. ans. bale ulei buc. 1
— Semlcuzlnet sup. palier 1—3 buc. 2
— Inel axial CN set 1

— idem R 1 set. 1

— Ghid supapa buc. 64

— Capac chlulasa buc. 2

— Colector adm. evac. buc. 1

— Garnituri colet evac. buc. 8

— Arbore cu came buc. 2

— Arc supapa buc. 26

— Calota resort buc. 18

— AXx culbutor ams. buc. 5

— Suport ax culbutor buc. 1

— Arc distantier culbutori buc. 18

— Sur.ub reglare culbutori buc. 58

— Piulite surub culbut. buc. 10

— Tije culbutori buc. 35

— Tachet CN buc. 48

— Culbutor spate buc. 10

— Rac de antrenare buc. 1

— Cuzinet bield CN buc. 12

— idem R1 buc. 12

— idem palier R1 buc. 2

— idem sup. CN buc. 5

— idem CN inf. buc. 4

— idem sup. R1 buc. 1

— idem inf. R1 buc. 3

— Conducta retur buc. 2

— Filtru ansamblu buc. 12

— Bucsa de comanda buc. 28

— Arbore ambreaj buc. 3

— Garnitura capac spate buc. 11

— Supapa asamblata buc. 8

— Buson de nivel si golire buc. 4

— Carcasa cutie viteza buc. 1

— Con mobil pt. sincron vit. | buc. 3

— Butuc si balador 1—2 ans. buc. 3

— Con mobil vit. Il buc. 4

— Pinion vit. 11l — 43 dinti buc. 4

— Inel de blocane buc. 5

— Rondele de sprijin gros. 3,5 buc. 4

— idem 3,55 buc. 4

— idem 4,00 buc. 4

— idem 4,05 buc. 4

— idem 4,10 buc. 4

— Ax mers Tnapoi buc. 3

— Pinion intermediar mers Tnapoi
buc. 4

— Rondele de reglaj 0,5 mm buc. 4

— idem 1,00 mm buc. 4

— idem 0,20 mm buc. 4

— idem 0,25 mm buc. 4

— Furcd viteza 1—2 buc. 2

— idem 3—4 buc. 3

— Deflector buc. 20

— Grup conic ansambl, buc. 3

— Roata conica 34 dinti buc. 2

— Ax sateliti buc. 9

— Cutia diferentialului buc. 6

— Pinioane planetare buc. 15

— idem sateliti buc. 16

— Saibe sateliti buc. 12

— Piulitie reglaj dif. buc. 4

— Axul bratului buc. 30

— Antretoaze cuzinet el. buc. 3

— Axul cuzinetului central buc. 16

— Deflector buc. 4

— Impingator buc. 2

— Cap cremaliera buc. 4

— Arc spiral spate buc. 13

— Rezervor lichid frind buc. 3

— Roata melcata la motor stergator

parbriz buc. 176

PIESE SCHIMB ROMAN—DIESEL

— Capac vizitare spate buc. 2

— Scaun supapa evacuare buc. 47

— Garnituri inferioare buc. 8

— Conducta pompa inj. buc. 41

— Teava aspiratie buc. 15

— Carcasa supapei de regi. buc. 27

— Inelul pompa de transfer buc. 63

— Racord refulare buc. 98

— Manson regulator buc. 36

— Racord ans. pompa inj. buc. 39

— Flansa pompa inj. buc. 2

— Jigler ansambl. stg. buc. 6

— Carcasa ambreaj buc. 5

— idem cutie viteza buc. 10

— Grup conic RT=8/11 buc. 17

— Pinion cilindric Z™»11 buc. 10

— Grup conic buc. 2

— Mufa de cuplare buc. 8

— Carcasa transmisie oentr. buc. 4

— idem rulment pinion utos buc. 2

— Racord punte spate buc. 20

— Carcasa pompa ulei buc. 3

— Arc de presiune buc. 11

— Piston pompa ulei buc. 10

— Bucsa buc. 9

— Punte spate cu reduct, pl. buc. 1

— Axa din fata buc. 4

— Arbore cu came frina stg. buc. 10

— idem dr. buc. 10

— Consola axa cu came dr. buc. 8

— Pirghie axa cu came buc. 10

— idem de reglaj stg. buc. 4

— idem dr. buc. 10

— Capac asamblat buc. 5

— Arbore cu came stg. buc. 1

— idem dr. buc. 4

— Consola axa ou came stg. buc. 8

— idem dr. buc. 17

— Pirghie arbore came buc. 3

— Segmenti ferodou 219X19X15,5
buc. 11

— Butuc camelat buc. 2

— Bucse saboti buc. 21

— Arbore directie buc. 4

— Manson buc. 26

— Suport caseta dir. buc. 8

— Levier de comanda dir. buc. 4

— Suport arc fatd buc. 4

— Suport suspensie motor buc. 2

— Suport elastic buc. 40

— Cercel arc fata buc. 19

— Bolt arc fata buc. 51

— Suport amortizm. buc. 4

— Cercel arc spate buc. 2

— Capac lagar arc buc. 6

— Carcasa supapa buc. 10

— Pirghie frina mina buc. 8

— Tija clichetului buc. 12

— Carcasa clichet asam. buc. 12

— Taler arc buc. 24

— Sfera superioara D—60 buc. 36



— Bucsa ghidare despicata buc. 6
— Corp robinet comanda buc. 4
— Piesa legatura buc. 5

— Piesa de obturare 8010 buc. 35

PIESE SCHIMB AUTO SR 113

— Capac lagar palier 44-1 set. 1

— Capac palier buc. 6

— Colector de admisie ans. buc. 3

— Capac pinion distributie buc. 1

— Simering 25,5X41X40 buc. 1

— Colector ulei buc. 7

— Scaun supapa evac. buc. 30

— Ghid supapa admisie buc. 60

— idem evac. buc. 55

— Garnitura galerie adm-evac.
buc. 960

— Bucse arb. came R 2 set. 70

— Bucse tachet motor buc. 394

— Inel de siguranta buc. 140

— Deflector ulei arbore cotit buc. 4

— Filtru decantor benzina buc. 90

— Placa termoizolanta buc. 35

— Surub reglaj relanti buc. 34

— Sector dintat reglat carburator
buc. 3

— Supapa de sarcina buc. 27

— Jiglor de sarcina buc. 36

— Arbore principal buc. 17

— idem secundar cu clapeta set. 82

— Supapa pompa acel. cpl. buc. 60

— Pirghie c-da clapeta accel. buc. 5

— Con difuzor ans. buc. 4

— Corp ajutor descarcare buc. 18

— Dupa aer frinare combust, buc. 14

— Duza aer frinare buc. 113
— Lagar teflon buc. 4

— Element filtru aer buc. 3

— Corp pompa ulei buc. 13

— Filtru complet cart. adm. buc. 5
— Rotor pompa apa buc. 50

— Ventilator buc. 37

— Arc placa pers, ambreaj buc. 100
— Furca pirghie debraiere buc. 17

— Disc ferodou 310X175X3,5 buc. 13
— Capac carter ambreaj buc. 3

— Flanse ax secundar buc. 11

— Tambur de frinad buc. 9

— Carter cutie viteza buc. 1

— Pinion arbore intern V.HI buc. 26
— idem V.IV buc. 4

— Flanse arbore sec. ansambl. buc. 2
— Levier buc. 1

— Cap schimbator mers Tnapoi buc. 2
— Arbore cardan spate buc. 1

— Pinion reductor buc. 3

— Punte fatad completa SR 114 buc. 1
— Aparatori cil. frina fata buc. 394
«— Furca cuplaj mecanism dir. buc. 4
— Ax voim dIr. Tn melc buc. 1

— Bucse de ghidare ans. buc. 13
«— Cruce cu rul. arb. volant buc. 8

— Furca cu ax ans. buc. 4

— Furca cardan mecam. dir. buc. 14

— Pirghie cda. directie buc. 4

— Tampon ansamblul buc. 74

— idem buc. 12

— Suport motor fatd buc 5

— Bulon cercel arc fata buc. 20

— Bucse arc fata buc. 101

— Bulon arc fata buc. 20

— Placa distantiera buc. 1

— Inel pompa centrala ambrj. buc. 87

— Supapa regulator pres. aer. buc. 72

— Garnitura buc. 179

— idem etansa buc. 100

— idem piston buc. 25

— idem robinet cum. pr. buc. 22

— Supapa refulare buc. 13

— Piston compresor R.l buc. 68

— idem R.2 buc. 72

— Segmenti R.I set. 17

— idem R.2 set. 23

— Surub cu piui. cump. buc. 4

— Piston cil. princip, servom. buc. 11

— Tije cu membrana serv. buc. 10

— Rotor la motoras stergator parbriz
buc. 243

— Colector dinam buc. 64

— Membrana clacson buc. 8

— Lampa cabina buc. 60

— Rame far ceata buc. 20

— Placi medie frecventd radio buc. 3

— Becuri far buc. 90

PIESE SCHIMB TV 12 si ARO

— Capac roti distributie buc. 1

— Cuzinet bielda motor R.2 set. 5

— idem R.3 set. 7

— idem R4 set 10

— idem R.6 set. 3

— Capac pompa benzina set. 3

— Tachet diafragma pompa benzina
set. 6

— Tachet de actionare maneta
buc. 39

— Clapeta de acceleratie buc. 2

— Ventilator asamblat buc. 20

— Capac arbore intermediar buc. 2

— Carcasa sincron cif. 3—4 buc. 1

— Capac arbore sec. spate buc. 1

— Arbore intermediar buc. 1

— Pinion angrenare permanenta
buc. 2

— Melc actionare vitezometru buc. 2

— Capac arbore secundar buc. 2

— Flanse arbore sec. buc. 6

— Capac arbore primar buc. 3

— Pinion angren. permanenta buc. 3

— Furca viteza 111—I1V buc. 3

— idem I—I1 buc. 2

— AX schimbator mers Tnhapoi buc. 2

— Ax furca viteza 1—2 buc. 2
— idem 1—4 buc. 1

— Capac schimbator vit. 3—4 buc. 1

— Ax furca mers Tnapoi buc. 1

— Furca mers Tnapoi buc. 7

— AXx furca schimbator vit. | buc. 7

— idem vit. 1—2 buc. 8

— Arbore pin. sec. cut. trans, buc. 1

— Capac spate cutie transmisie buc. 1

— Arbore punte fata buc. 3

— Furca glisanta arb. card. buc. 1

— Flansa arbore cardan buc. 3

— Carter punte spate buc. 1

— Axa planetara spate stg. buc. 1

— idem dr. buc. 2

— Pirghie fuzeta stg. buc. 2

— Levier fuzeta stg. buc. 2

— Pirghie fuzeta dr. buc. 1

— Reazim sferic fatd dr. buc. 6

— Arbore planetar fata cu art. dr.
buc. 16

— idem stg. buc. 16

— Axa planetara spate stg. buc. 1

— Pastila de oscilare bul. sferic
buc. 14

— Bulon sferic cap bara buc. 38

— Pastila sprijin buc. 6

— Levier sup. fuzeta buc. 2

— Butuc roatad cu tambur buc. 1

— Butuc roatad buc. 3

— Manson etansare buc. 7

— Caseta dir. simpla buc. 1

— Bucsa caseta dir. buc. 12

— Arbore pirghie c-da dir. buc. 8

— Flansa arbore val. u 6

— Arbore volan directie buc. 1

— Tampon inf. suport motor buc. 2

— idem elastic inf. tota motor buc. 73

— Bulon cercel arc fata buc. 3

— Brida arc spate n piui. buc. 8

— Racord flexibil buc. 13

— Tub frina roata spate buc. 28

— Racord flexibil fata buc. 16

— Tub frina roata fata buc. 4

— Racord flexibil buc. 20

— Geam duplex parbriz ARO buc. 10

— Radiator pt. ncalzire buc. 2

— Comutator stergator parbriz 8K3
buc. 83

— Furtun sorb O 100 mm ml. 1700

— Idem O 125 mm ml. 800

— idem O 150 mm ml. 300

DIVERSE

— 8—

— Placi de cauciuc 16 mm kg. 495

— Tapet semilavabil mp. 868

— Covor PVC cu suport din burete
mp. 1871



