generalizarea

experientel 1naintate
in unitatile economice

Aplicarea ia scarda industrialda a dispozitivelor

din elemente modulate pentru prelucrari pe masini-unelte

dupa sistemul si metoda DISROM

CU PRILEJUL vizitei de lucru din 5 septembrie a.c la Intreprinderea me-

canicd Plopeni, jud. Prahova, tovarasului

Nicolae Ceiusescu i-au fost pre-

zentate evolutia de pind acum, cele mai recente rezultate si perspectivele pro-

gramului national

privind conceptia, fabricarea si exploatarea dispozitivelor

din elemente’ modulate dupd metoda si sistemul DLSROM. Apreciind roadele

obtinute Tn cadrul conlucrarii Tntre Institutul
tivul de cercetare-proiectare DISROM si |

p-.itehr.ic Bucuresti — colec-
M. Picperi — fabrica de dispozi-

tive, seule si matrite, secretarul general al partidulni a recomandat sa se ac-
tioneze mai rapid pentru aplicarea in productie a dispozitivelor din elemente
modulate destinate prelucrarilor pe masini-unelte

In vederea Tnfaptuirii cu prompti-
tudine a acestei recomandari, colecti-
vul DISROM a elaborat un program
de dezvoltare ce urmeaza a fi supus
atentiei forurilor superioare de de-
cizie, in vederea finalizarii Tn cele
mai bune Conditii a activitatilor din
program deja abordate.

Receptivitatea deosebita a ,Revis-
tei economice!' fatd de elementele de
progres tehnic importante pentru e-
conomia nationald ne ofera posibili-
tatea ca, In continuarea articolelor
referitoare la problematica DISROM
aparute in suplimentul ,R.E.“ nr. 47/
1980, sa facem, Tn cele ce urmeaza,
unele precizari In legaturd cu modali-
tatile prin care se poate ajunge la_in-
tensificarea  aplicarii  in practica a
disEozitiveIor in elemente modulate
(D.EM).

DEM. IN SISTEMUL PREGA-
TIRIl TEHNOLOGICE A FABRI-

CATIEI

n articolele lacare ne-am referitmai
sus au fost precizate cele doua as-
ecte importante ale pregatirii tehno-
ogice a fabricatiilor (P.T.F) — cel
legat de elaborarea operativa a teh-
nologiei pentru un reper component
al unui produs si cel legat de reali-
zarea operativa si eficienta a S.D.V.-
isticii pentru  tehnologia  stabilita.

SD.V.-ist:ca in care dispozitivele de
orientare si fixare (D.O.F.)  pentru
prelucrarile pe masini-unelte detin o
pondere insemnata atit ca durata de
realizare, ci: si sub aspectul consu-
mului de materiale si energie.

n_ preocuparea de rentabilizare a
oricdrei activitati productive In gene-
ral si in particular al celei de reali-
zare a DO.F, se considera absolut
necesar sa se porneasca de la con-
ceptul de sistem operational tehnolo-
?ic. a carui structura este redatd Tn
ig. 1. Sistemul operational tehnolo-

gic de prelucrare din constructia de
masini S.O0.T.-P. (CM.) este format
din doua subsisteme si anume, subsis-
temul componentei umane (C.U.) si

Supliment la

nr. 43 1981

subsistemul componentei  tehnologice
(C.ThJ. Este important de sesizat, de
asemenea, ca acest ultim subsistem
este, la rindul lui. constituit din doud
subsisteme: cel al componentei teh-
nice (C.T.) si cel al piesel de prelucrat
8S.F. — semifabricatul). Tn fine, este
e retinut c& componenta tehnica
(C.T.) este constituita din trei subsis-
teme: cel al masinii-unelte (M.U),
cel al dispozitivului de orientare si
fixare (D.O.F.) si cel al sculei aschie-
toare (S.A). Orice Tncercare de opti-
mizare a sistemelor de conceptie, rer
alizare sau exploatare din S.O.T.-P.
(CM) fara luarea in considerare a
tuturor elementelor componente im-
plicate si a caracterului  sistemic al
ansamblului nu poate duce decit la
situatii de suboptim, care in multe
cazuri sint tolerate in mod nejustifi-
cat.

Locul, rolul si problematica com-
plexd a D.O.F. in cadrul componen-

tei tehnologice  (C.Th.) a sistemului
S.O.T-P. (CM.), rezultd din schema
din fig. 2. Potrivit acestei scheme;

D.O.F. este localizat ca element nodal
ce stabileste legdtura intre masina-u-
nealta (M.U.), scula aschietoare (SA.
si piesa ce se prelucreaza (SF).
D.O.F. are rolul de a orienta S.F. Tn
raport cu S.A. prin legarea gradelor
de libertate conditionate si necondi-
tionate si de a pastra aceasta orien-

tare prin rolul de . fixare (stringere)
pe toatd durata generdrii suprafete-
lor de pe piesa supusa prelucrarii;

Cele doud functii importante ale
D.O.F. sint asigurate prin organologia
specifica grupata Tn 7 subsisteme or-
ganologice (G.O. I—=VIl) evidentiate
Fe schema din fig. 2 si explicitate. in
abelul nr. 1

Minimizarea  duratei  activitatilor
de proiectare si executare,’ coroborata
cu minimizarea consumurilor de ma-
teriale (de obicei -oteluri de calitate)
si de energie — deziderate sau func-
tii-scop ale optimizarii in pregatirea
tehnologica a fabricatiei — sint di-
rect legate de proiectarea, fabricarea
si asamblarea organologiei  specifice

din cele sapte grupe amintite; Sche-



ma din fig. 3 evidentiazd (prin zone
marcate) sintetic avantajele dispoziti-
velor din elemente modulate sub as-
pectul economiei de timp in proiecta-
re si al economiei de timp, materiale
si_energie Tn fabricatia acestora.

Schema ilustreaza si faptul ca mul-
tiplele avantaje ale D.E.M. sint con-
ditionate de schimbarea radicala a
opticii actuale in proiectarea dispo-
zitivelor, care aproape absolutizeaza
proiectarea constructiva.

Noua calitate in proiectarea dispo-
zitivelor consta in Tmpartirea proce-
sului de proiectare in doua parti:
proiectarea  schemei de orientare si
fixare optima (S.0.F-0), urmata de
proiectarea  constructiva.  Tn cazul
D.E.M., cu foarte mici exceptii (cite-
Va repere) etapa de proiectare con-
structiva este complet anulata, rezul-
tind importante  economii de timp,
iar in stadiul de fabricatie se trece
direct la alegerea modulelor din set
si la_montajul  dispozitivului, rezul-
tind_importante economii de materia-
le si energie.

CARACTERISTICI — DOMENII
DE UTILIZARE, EFECTE ECO-
NOMICE

Acceptind  cunoscuta clasificare a
dispozitivelor ~de orientare si fixare
Tn trei categorii de baza, (dispoziti-
vele din elemente modulate au, prac-
tic — prin constructie si functionalitate
—- caracteristici  definitorii ale tutu-
ror celor trei categorii. De aici i
larga lor aplicabilitate, de la produc-
tia de unicate pind la cea de serie
mare si de masa De retinut ci apli-
cabilitatea este diferentiatd in func-
tie de caracterul productiei (spre e-
xemplu n productia de serie si de
masa — ca dispozitiv de interventie
in caz de avarie a dispozitivului spe-
cial clasic, sau ca model de referinta
pentru relevare si constructie clasicd).

Fig. 2

Mai precizam ed utilizarea eficienta a
D.EM. este legata si de un set de
restrictii (de greutate dimensiuni de
gabarit, precizii de pozitie relativ,
regimuri de lucru etc.) pentru piesele
ce se prelucreaza cu ajutorul lor. A-
ceste restrictii nu limiteaza aplicabi-
litatea intr-un domeniu de utilizare
stabilit, dar releva necesitatea de a
optimiza alegerea marimii  setului
(mic, mijlociu, greu), schema de ori-
entare si fixare, montajul si de a res-
pecta riguros dlsupllna tehnologica
(in special regimul de lucru, fortele
(Ije)strlngere manipularea dlspozmve-
or

Referitor la efectele economice ale
utilizarii ~ acestui tip de dispozitive,
este de remarcat_faptul ca dintr-un
set de marime mijlocie, cel mai frec-
vent solicitat, se pot monta anual cir-

CODUL subsiste-
mului argeuologic

S0« * - s,e,

Elemente de orientare (placute, conuri,

ca 2000 de dispozitive, setul rezistind
— Tn conditiile unei exploatari ratio-
nale, condusd stiintific dupa sistemul
Si metoda DISROM —- circa 5 ani.

Investitiile legate de achizitionarea
setului, proiectarea si realizarea ba-
zei de optimizare sI montaj B.O.M.-
DISROM, inclusiv perfectlonarea ca-
drelor din grupa de optimizare teh-
nologica si a celor din grupa opera-
tiva de montaj, se amortizeazd In mai
putin de doi ani.

Luind ca baza varianta clasicd de
proiectare si fabricare (vezi fig. 3) a
unui dISpOZItIV de complexitate me-
die, cu aproximativ 30 de repere,
prlnc:lpalu indicatori_ai eficientei eco-
nomice se exprima in recuceri de cel
putin:

= 80% la manopera de proiectare,

< 90% la manopera de executie,

O 70% la consumul de metal,

< 70% la consumul de energie,

= 80% la spatiile de depozitare.

Totodata, utilizarea D.E.M. permite
asimilarea mult mai operativa in fa-
bricatie a noilor produse, deci satis-
facerea in termene mai scurte a ce-

rerilor pietei interne si a comenzilor
pentru export.

DIRECTIILE DE ACTIUNE PEN-
TRU INTENSIFICAREA APLICA-
RII' TN PRODUCTIE A D.EM.

Pentru ca acest tip de dispozitive
sd patrundd mai rapid in practica
curentd a Tntreprinderilor, se impun
urmatoarele directii de actionare Tn
cadrul Tnvatamintului,  cercetarii si
productiei:

= INVATAMINT

— Prin planurile de Tnvatamint, in
programele disciplinelor de speciali-
tate de la liceele industriale, scolile
profesionale si de maistri cu profil

Tabelul nr. |

CLASUL subsistemului organaiogic ‘

belturi.

-i dornuri* conuri* pane, elemente, da reazem)
Elemente de orientare si’fixare (in general sis- !

tone eutocontrante ca prisme, pirgbii,
elastice etc*?

bucse

'Elemente.de fixare (bride cu durut. excentrice,

sisteme. de stringere.pneumatice* hidraulice etc.)

Elemente,de.pozitionare a sculelor.aschletoare
(bucse de ghidare, gabarite, sabloane)*

jdri™ate..daAesaturad;.internamfl

de baza» suporti,.coltare etc.) 1

| Elemente de. legatura la nasina-unealta (flanse
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.esientarc, urechi de, fixare)

Element®, speciale (mecanizare, sauiooatieare,
echilibrare, protectie ete.t
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de constructii de masini sa fie intro-
duse cunostinte  teoretice si lucrari
practice din domeniul D.E.M. Pot fi
utilizate Tn acest sens anumite echi-
pamente specializate, standuri de lu-
cru, brevetate si realizate' de catre
colectivul de cercetare-proiectare
DISROM (atelierul central de proto-
tipuri al Facultatii de tehnologia con-
structiilor de masirii  din Institutul
politehnic Bucuresti poate onora co-
menzile celor interesati).

— Lucrérile pentru obtinerea gra-
dului | de catre profesorii liceelor in-
dustriale cu profil de constructii de
masini sa fie orientate si catre pro-
blematica DISROM.

— Sistemul si metoda SEFA-DIS-
ROM (problematica dispozitivelor tra-
tata pe stadii, etape, faze si activi-
tati) sa se regaseasca 1n programele
cursurilor de specialitate n Tnvata-
mintul superior tehnic (ingineri, sub-
ingineri), indiferent de centrul uni-
versitar.

— Prin sistemul de doctoranturd in
specialitatea de_tehnologia construc-
tillor de masini sa fie pregatiti, din
rindul inginerilor  din productie si
din cercetarea-proiectarea de profil,
specialisti de Tnalta formatie stiintifi-
cad, care sa dezvolte problematica
DISROM contribuind astfel la afir-
marea_ si mai puternica_pe plan in-
ternational a scolii romanesti de dis-
pozitive (mentionam c& solicitdri n
acest sens, din partea productiei, au
fost adresate Tnvatamintului inca din
anul 1976).

= CERCETARE

— Dezvoltarea  programului natio-
nal DISROM, antrenind Tn realizarea

lui unele institute de cercetare-pro-
iectare si Tntreprinderi constructoare
de masini, direct interesate — pro-

gram ce ar trebui clasificat de catre
C.N.S.T. ca prioritar in actualul cin-
cinal si in perspectiva anului 1990,
— Dezvoltarea colectivului de cer-
cetare-proiectare DISROM, in mod e-
tapizat, la nivelul unui centru natio-
nal de dispozitive (prelucrare, con-
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trol, asamblare), care sd polarizeze
preocuparlle de cercetare-proiectare
si realizare a prototipurilor din siste-
mul de echipamente DISROM desti-
nate productiei interne si Tn special
exportului de astfel de echipamente
complexe. In aceastd activitate ar pu-
tea fi antrenat un numar din ce in
ce mai mare de studenti si cadre di-
dactice de specialitati diferite, in ca-
drul cercetdrilor |nterd|SC|pI|nare pe
%?6?\/| le presupune problematica DIS-

= PRODUCTIE

— Adincirea specializarii fabricii de
dispozitive,  scule, matrite de la
Baicoi in fabricarea centralizatd a se-
turilor de elemente modulate (setul

mijlociu).

— Profilarea aceleiasi unitati — sau
a altora — pentru fabrlcarea centra-
lizata a celorlalte marimi de seturi
(mic, greu).

— Realizarea, de catre intreprin-

deri cu profil de constructii de ma-
sini, a bazelor de optlmlzare si mon-
taj pentru D.E.M. in sistem integrat
sau / si cu regim de service.

— Realizarea, de catre Tintreprin-
deri sau centrale industriale intere-
sate, a atellerelor de reparatu opera-
tive (ARO), ca B.O.M. DEM. —
DISROM moblle

— ndrumarea si controlul metodo-
logic al tuturor intreprinderilor deti-
natoare de seturi de dispozitive din
elemente modulate, de catre colecti-
vul de cercetare- proiectare DISROM,
pentru utilizarea cit mai rationala a
acestor seturi si pentru perfectiona-
rea cadrelor.

— Pregatirea fabrlcatlel de echipa-
mente com lexe DISR M miniscu-
larii, M. — DISROM,
echlpamente speC|aI|zate pentru opti-
mtlzsire cu tehnica de calcul integrata
etc

conf. dr. Aurel BRAGARU

seful colectivului de
cercetare-proiectare DISROM —
Institutul politehnic Bucuresti

Terotehnologie

Atelierul terotehnic de la intre-
rinderea mecanica de material ru-
ant ,16 Februarie" din Cluj-Na-
poca a asimilat o varietate de pro-
cedee tehnologice moderne pentru
reconditionarea pieselor si suban-
samblurilor, organizind formatii de
lucru specializate in aplicarea lor.
In prezent, nomenclatorul reperelor
specifice parcului feroviar, redate in
uz cuprinde mai mult de 180 de po-
zitii, de la piese marunte cu con-
structle complicatd pina la arbori
cotiti pentru locomotive Diesel-hi-
draulice. Cheltuielile de reconditio-
nare nu depasesc 6—7% din valoa-
rea pieselor noi, ceea ce reduce
substantial costul reparatiilor,
iar importantei economii de metal
i se adauga, Tn multe cazuri, si 0
imbunatatire a caracteristicilor _ fi-
zico-mecanice fatd de cele initiale.
Valoarea pieselor livrate pentru
reutilizare de la Tnceputul acestui
an este de circa 80 milioane de lei.

Optimizari de proces

La depasirea cu peste 380 mi-
lioane kWh a productiei de_energie
electricd planificatd, pe primele 9
luni ale anului, la Tntreprinderea
~Electrocentrale” Portile de Fier au
contribuit substantial aplicarea unor
studii de optimizare a regimului de
functionare a _hidroagregatelor _fin
functie de debitul zilnic al Dunarii
si_programarea minutioasa a lucra-
rilor de revizii si reparatii — exe-
cutate, la 5 blocuri energetice, in-
tr-Un termen total cu 70 de zile
mai scurt declt cel prevazut in nor-
mativ. Graficul de capacitate afost
depasit Tn intervalul mentionat, cu
echivalentul unui agregat de 85 MW.
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Ericienta unor studii da organi-
zare

52 de unitati economice din
detul Suceava beneficiaza de eec—
tele aplicarii a peste 250 de studii
de organizare a conducerii, pro-
ductiei si muncii, elaborate in cursul
anului trecut. Se apreciaza ca pina
la finele lui 1981 eficienta lor se
va concretiza intr-un plus de 52
milioane lei la productia neta, 1in
conditiile unei economii relative de
peste 850de lucratori. Totodatd. mA
mult de o mie de muncitori din ac-
tivitati  indirect productive si_ de
servire si circa 200 de lucratori din
aparatul administrativ ti functiona-
resc au fost trecuti in munci direct
productive.

Program de perfectionare pen-
tru maistri

Cu sprijnul Centrului de perfec-
tionare a lucratorilor din industria
chimic& si al Cabinetului munici-
pal de organizare economico-so-
ciala, la Combinatul de ingrasa-
minte chimice Turnu Magurele a
fost organizat un program de per-
fectionare pe teme de organizare a
productlel si a muncii, cu o durata
de 3 saptamini, fara scoatere  din
productie. Cursul a fost absolvit de
70 de maistri chimisti, 32 de mais-
tri electricieni si AM.C. ti 36 de
cadre economice cu studii medii.

Noi vagoane uzinale

Diversificarea gamei mijloacelor
de transport uzinal c.f, in functie
de cerintele specifice ale unor be-
neficiari, constituie o preocupare de
actualitate pentru colectivul Intre-
prinderii de vagoane din Arad. In

ultimul timp aici au fost realizate
vagonul autotractat de 32 t, desti-
nat Tntreprinderii de utilaj greu
Craiova, vagonul de 525 mc pen-
tru zgurd, necesar unor unitati me-
talurgice, iar in prezent se con-
struiesc vagoane cu capacitati cu-
prinse intre 32 si 80 t, solicitate de
Santierul naval Drobeta—Turnu Se-
verin. Dotarea platformelor indus-
triale cu astfel de vagoane specia-
lizate rezolvd o serie de probleme
legate de efectuarea transporturilor
grele, reducerea manipularilor la
incarcare-descarcare si economisirea
fortei de munca la astfel de ope-
ratii.

intretinerea functionala a

Fundamentarea consumului

IN SISTEMELE actuale — nefunc-
tionale — de conducere a activitati-
lor de intretinere-repara'ii, practica-
te ncd Tn multe intreprinderi indus-
triale. asigurarea _componentelor de
schimb pentru lucrdrile de intretinere
Freventlva pentru prevenirea avarii-

or sau diminuarea timpului de opri-
re din exploatare a utilajelor tehno-
logice genereaza stocuri peste nece-
sar de piese incorporate Tn unele
componente complexe (ansamble): cu
toate acestea_ In mod frecvent unele
avarii sau stari de nesiguranta nex-
ploatare nu pot fi repede Tnlaturate,
din lipsa unor componente, altele de-
cit cele aflate in stocul unitatii res-
pective.

Stocurile supranormative blocheaza
finantarea  procurarii_ unor compo-
nente de 9Chimb a céror necesitate
obiectiva a aparut ulterior, greveaza
costul produselor, |nf|uenteaza nega-
tiv decizia privind nlocuirea unor
utilaje tehnologice Tnvechite moral, a
caror productivitate scazuta le face
nerentabLe.  scumpesc  serviciul de
depozitare Ca 3—4 ani cheltuielile de
stocare se dubleaza, ajungind sa re-
prezinte 30—35*» din valoarea initia-
l1a a pieselor).

Tn mai multe numere ale acestei
publicatii 1.RE- nr. 40 1979. supli-
mentele nr. 19 1980 si nr. 16,1981) au
fost prezentate elementele fundamen-
tale ale sistemului  de fntretinere
functionalda a utilajelor tehnologice;
cele de mai jos constituie o dezvol-
tare a noului sistem, pe directia unei
probleme-chele — conducerea activi-
tatllor de determinare a necesarului

de urmadrire a evolutiei consumu-
IU| de componente de schimb pe fie-
care utilaj tehnologic.

CONCEPTIA

in cadrul sistemului  Tntretinerii
functionale a utilajelor tehnologice,
activitatea de asigurare cu componen-
te de schimb se bazeaza pe. variatia
stocului de tipul ,mini-maxi Aceas-
ta presupune ca — in functle de cri-
terii motivate stiintific, inclusiv de e-
ficienta economicd — sa se determi-
ne un nivel maxim, respectiv. minim
Pentru stocul de sigurantd. Daca evo-
utia consumului duce la reducerea
stocului sub nivelul maxim, se re-
curge la lansarea unui nou program
de fabricatie Tn sectiile  proprii de
Froductle a pieselor de schimb si/sau

comenzi catre intreprinderi specia-

lizate.

Cantitatea rogramata si/sau  co-
mandatd se determind dinainte, pe

baza unor criterii care reflecta du-
rata totala a fabricatiei Tn propria

utilejeler

tehnologice

componentelor de schimb

intreprindere —: careia i se atribuie
marimi diferite, in functie de asigu-
rarea tehnologlca (cu modele de tur-
nare. S.D.V. — A.M.C. speciale, semi-
fabricate), asigurarea materiald, Tncar-
carea masinilor prelucratoare etc. ;
valoarea medie a consumului preco-
nizat pind la reatingerea  nivelului
maxim; durata de asigurare din a-
fara |ntrepr|nder|| corelata cu ter-
menele contractuale etc.

Marimile loturilor se determina pe
fiecare sortotipodimensiune fizica, a-
dicd pe fiecare componenta de schimb
din fiecare utilaj, chiar daca acea
componentd se regaseste in mai mul-
te utllzge tehnologice. Marimile au ca-
racter dinamic — adica se redetermi-
na periodic, in functie de o serie de
factori, prezentati mai jos.

Nivelul minim al stocului de sigu-
rantd nu trebuie atins niciodatd. Da-
ca totusi a fost atins, imediat trebuie
luate masuri exceptlonale de exem-
plu: descompletarea stocului pregatit
pentru reparatiile de amploare, cu o-
b’igatia_de a-1 reintregi pind la data
utilizarii la montaj a componentelor
de schimb respective; urgentarea fa-
bricatiei componentelor de schimb si-
milare. indiferent de comanda; lan-
sarea Tn executie, in sectiile speciali-
zate ale intreprinderii (la nevoie in-
trerupindu-se fabricatia altor compo-
nente programate anterior si care nu
prezintd o urgentd aparte).

Reglarea  stocului de siguranta se
face In functie de durabilitatea fieca-
rei componente vitale a utilajului
tehnologic si de consumul  specific,
determinat prin metode statistico-ma-
tematice.

La baza stabilirii  necesarului de
componente de schimb sta programul
lucrarilor de Tintretinere-reparatii. la
care se adauga cerintele pentru nla-
turarea starilor de nesiguranta in ex-
ploatare (deﬁlstate prin intermediul
|nspect|e| tehnice  sistematice) sau a
avariilor — produse. Acest necesar are
mai multe surse de asigurare ; inter-
na (fabricatie in sectiile speCIallzate
ale intreprinderii) ; externd (in cadrul

ramurii economice, sau pe bazd de
comenzi catre Tntreprinderi speciali-
zate la nivelul economiei nationale);

din import.
Sursa, interna este si trebuie sa fie,

mai ales pentru marile intreprinderi,
cea de baza.

MODALITATI PRACTICE
DE FUNDAMENTARE

= In fupctie de durabilitatea
ponentelor utilajului tehnologic

com-

n conceptia sistemului intretinerii
functionale™ .prin durabilitate se Tinte-



lege durata de functionare a unei
componente dintr-un utilaj, pind cind
survine uzura la limita tehnic admi-
sa sau starea de nesigurantda Tn ex-

ploatare.
Cunoasterea  durabilitatii, .fiecdrei
componente a utilajului, Indeosebi a

celor vitale, da posibilitatea de a se
pregati din timp numai scele compo-
nente care sint riguros necesare, de
a se fundamenta programul de ntre-
tinere preventiva si corectivd. de a
se actualiza ciclurile de reparatii, de
a se realiza tehnologii de grup pen-
tru  fabricatia  componentelor de
schimb _etc.

Mentionam ca sistemul Tintretinerii
functionale da posibilitatea ca. urma-
rind evolutia  uzurii (prin inspectii
tehnice programate  sistematic) si a
consumurilor, sd se Tntocmeasca, pe
0 durata de 4—5 ani, tabloul compo-
nentelor in mod deosebit vitale, care

trebuie asigurate, indicindu-se inter-
valul de timp probabil, recum i
numarul de componente e schimb
necesare.

Tn perioada de Tnceput (2—3 an:,

iar in unele cazuri chiar mai mult),
marimile privind durabilitatea tre-
buie analizate Tn contextul rezultate-
lor prelucrarii statistice a consumuri-
lor realizate pe fiecare utilaj la ace-
easi componenta. Aceasta necesitate
deriva din influentele unor factori
ca:

— durabilitatea se determina, de
regula. Tn conditiile exploatari: ratio-
nale a utilajului; marimea ei nefiind
constantd pe toatd durata de viata a
acestuia (ca urmare a cresterii uza-
rii), apare necesitatea actualizarii pe-
riodice ;

— Tmbunatatirile  constructive  —
care uneori sint substantiale, Tndeo-
sebi la acele componente a caror
frecventa de defectare este ridicata
si care fac necesara redeterminarea
durabilitatii ;

— gradul de competenta profes:o-
nala a personalului muncitor ce de-
serveste utilajul in exploatare — ca-
re influenteaza fie pozitiv, fie nega-
tiv evolutia uzarii;

— calitatea gospodéririi, inclusiv e-
Vldenta corecta a stocurilor de com-
ponente de schimb ;

— calitatea  conducerii
de Tntretinere-reparatii.

Influenta acestor factori este dife-
rita in timp. De aceea, uneori intre
marimile privind durabilitatea si cele
aferente consumului mediu  determi-
nat statistic exista diferente de care
trebuie sa se tina seama atunci cind
se Tntocmeste necesarul componente-
lor de schimb de aprovizionat. n
primii ani de exploatare a utilajului
tehnologic consumul mediu este mai
scazut, durabilitatea fiind mai ridica-
ta. Pe masura ce fiabilitatea utilaju-
lui scade, consumul mediu creste si
ca urmare a reducerii  durabilitatii.

Dacd 0 anumitd componentd se de-
fecteaza intr-o perioada mai scurtd
dec-it durata de functionare determi-

sectorului

natd — altfel spus, daca intr-o anu-
mita situatie starea de nesiguranta a
aparut la un interval de timp mai
mic decit durabilitatea predetermina-
ta — se va proceda la finlocuirea ei.
Cind fenomenul se repeta, apare ne-
cesitatea de a se efectua analize teh-
nice aprofundate si de a se proceda
si la redeterminarea durabilitatii.

Daca durata de functionare este
prestabilita pentru o perioadd mai
micd Tn comparatie cu durabilitatea
reald, atunci se poate ajunge la o Tn-
tretinere costisitoare, ca urmare fie a
Tnlocuirii _unor componente de schimb
inca fiabile, putin uzate, fie a supra-
stocarii de componente de schimb.

Tn cazul cind durabilitatea este de-
terminatd la marimi mai mari fatd
de cele reale, creste posibilitatea de
avariere a componentei utilajului teh-
nologic Tnainte de Tnlocuirea sa pre-
ventiva, iar acest fapt va duce la
reducerea timpului efectiv de exploa-
tare a utilajului Tn  ansamblu, gene-
rind pierderi de productie.

Durabilitatea se exprimda n ore de
functionare.

Pentru utilajele montate si exploa-
tate in zone ale fluxurilor tehnologi-
ce unde mediul Tnconjurator este co-
rosiv. la determinarea  durabilitatii
componentelor se vor utiliza coefici-
ent: de influenta.

Durabilitatea fiecarei ~ componente
a utilajului tehnologic este influenta-
ta de: proprietatile materialului (ca-
litate. dimensiuni); caracteristicile
functionale ale utilajului tehnologic;
regimul de lucru (solicitare, frecare,
socuri, temperaturi. mediu corosiv
etc.).

Determinarea  durabilitatii compo-
nentelor fiecdrui utilaj tehnologic este
o activitate laborioasa si pretentioa-
sd. Ea necesitd date reale culese s's-
tematie. complet, exact si pe o peri-
oada indelungata : solicita, de aseme-

nea. cunoasterea cauzelor reale ale
inlocuirii  componentelor utilajului
respectiv.

9 n functie de normele de consum

Norma de consum aferenta compo-
nentelor — in mod deosebit vitale —
dintr-un utilaj tehnologic dat se
determina. in sistemul  intretinerii

functionale. ca raport intre norma
componentelor similare dintr-un uti-
lai tehnolc-c si durabilitatea compo-
nentelor utilajului.

Tn cazul determindrii  normei de
consum pentru o grupa de utilaje
tehnologice identice sau foarte ase-
manatoare  constructiv-functional
de exemplu caje de laminare tan-
dem. poduri rulante  tehnologice —
norma componentelor similare, din
raportul mentionat, se Tnmulteste cu
numarul acestor utilaje. Durabilitatea

medie pentru grupa de utilaje se de-
termind ca suma a durabilitatilor u-
tilajelor respective, Tmpartita la nu-
marul acestora.

INFORMAT! 101 NN
IMTKEPRIN(ffiim

Sl INSTITUTE

Tipizarea tehnologiilor

tn primul semestru din acest an,
atelierele de proiectare de la ntre-
prinderea de utilaj greu ,Progresul”
Brdila au finalizat tipizarea con-
structiva si tehnologica a 58 de re-
pere, totalizind o gama de peste
200 de tipodimensiuni. Pornind de
la aceasta, au fost elaborate 150 de
programe pentru masinile-unelte cu
comanda numericd. Numai la bohr-
werk-urile automate, aplicarea celor
15 programe a diminuat consumul
de manopera cu 12 mii om—ore.

Uscatorii cu caldura reziduala

Gazele de ardere rezultate la cen-
tralele termice de la Fabrica de
platforme auto Brasov si Fabrica
de mobila si articole tehnice Codlea
sin; utilizate la uscarea cherestelei.
Instalatiile respective au fost reali-
zate cu concursul specialistilor de

la Universitatea din Brasov. Func-
tionind la capacitate, fiecare din ele
poate Tnlocui anual consumul unei
cantitati de combustibil echivalind
cu circa 50 mii mc gaze naturale.

Formatii de lucru complexe

Rezultatele bune obtinute prin
includerea Tn aceeasi formatie da
lucru a docherilor si mecanizatori-
lor au determinat consiliul oame-
nilor muncii de la Tntreprinderea
de exploatare portuara Constanta
sa extinda aceasta metoda de orga-
nizare a muncii, care ofera conditii
optime de ocupare, de aplicare a
acordului global, de cointeresare a
muncitorilor. Tmpreund cu moderni-
zarea utilajelor si instalatiilor de
ridicare si transport, cu cresterea
ponderii tehnologiilor moderne —-
paletizare, pachetizare, containeri-
zare — in volumul total al marfu-
rilor manipulate, lucrul in formatii
complexe a determinat un spor
substantial al productivitatii muncii:
totodata, randamentul in exploata-
rea instalatiilor si utilajelor por-
tuare s-a marit cu 40 la sutd, ceea
ce a permis ca tn primele 9 luni ale
anului s& se deruleze un volum de
marfuri, de peste 20 milioane de
tone, cu peste 500 mii tone supe-
rior celui prevazut in planul de
trafic portuar.



Economii prin reproiectore

Pe santierele Canalului Dunare—
Marea Neagra se afla in exploatare
primele exemplare ale noului tip
de autobasculanta de 50 t, realizat
la Intreprinderea mecanica Mirsain
urma reproiectarii in cadrul secto-
rului propriu de conceptie. Fata de
vechiul tip s-au obtinut mbunata-
tiri importante ale caracteristicilor
constructive si  functionale ; greu-
tatea proprie a autovehiculului a fost
redusa cu circa 6 tone, ceea ce in-
seamna o importanta economie de
metal, iar capacitatea de incarcare
a crescut cu 5 tone, fara modificari
ale motorului.

Transpalete pe perna de aer

in suplimentul ,R.E." nr. 50/1979
a fost prezentata prima aeropaleta
realizata la Centrul de cercetare
stiintifica si  inginerie tehnologica
pentru masini de ridicat si tran-
sport uzinal, din Timisoara. In in-
tervalul scurs de atunci, specialistii
acestui centru au largit gama ma-
sinilor de ridicat si transport ve
perna de aer, cu performante teh-
nico-functionale Tnalte si eu un
consum energetic pe unitatea de
produse vehiculate, mai scazut decit
in cazul altor mijloace de transport
intern, Cea mal noua dintre ele
este 0 transpaleta cu capacitatea de
100 t, destinata deplasarii transfor-
matoarelor electrice de mare putere.

Stand de rodaj pentru motoare

Noul stand recuperati» pentru
rodajul si  Tncercarea motoarelor
termice, realizat de specialistii de
la Centrul de cercetare stiintifica si
inginerie tehnologicd pentru auto-
vehicule din Brasov, marcheaza o
multipla performanta. El permite
masurarea simultana a 12 parame-
tri  de functionare a motorului.
Ciclul de rodaj poate fi realizat in
mod automat, pe baza de program,
Prin cuplarea automata a motorului
la stand se obtine o economie de
timp care asigura dublarea numa-
rului de motoare rodate. In sfirsit,
energia termica dezvoltata la ro-
daj este recuperata cu ajutorul unor
schimbatoare de caldura, fiind fo-
losita la prepararea de apa calda —
compensindu-se astfel 75 la suta din
energia utilizatda pentru actionarea
motorului.

Asigurarea componentelor de schimb
pentru mentinerea starii de siguran-
ta in exploatare a utilajului tehnolo-
gic constituie unul din atributele im-
portante ale conducerii  activitatilor
de intretinere functionald, rezultd din
natura lor si se subordoneaza satis-
facerii  obiectivului  fundamental al
sistemului  Tntretinerii  functionale s
cresterea optimald a timpului efectiv
de functionare Tn conditiile siguran-
tei in exploatare, corelat cu economi-
citatea realizarii lucrarilor.

Tn cete de mai sus ne-am referit la
normele de consum pentru activita-
tile Tntretinerii  preventive; nu am
avut Tn vedere si consumurile afe-
rente intretinerii  corective de am-
ploare (reparatii capitale), deoarece
ele sint specificate in proiectul ela-
borat Tn acest scop.

STOCUL OPTIMAL DE SIGURANTA

Modelul functional al stocului op-
timal de siguranta pentru fiecare
componenta a utilajului tehnologie 6e
determina pe baza durabilitatii fieca-
rei componente Tn mod deosebit vi-
tale, corectatd cu un coeficient de re-
glare a stocului de siguranta, corelat
cu consumul specific determinat_prin
metode  statistico-matematice. Expe-
rienta practici a aratat ca acest coe-
ficient de reglare poate lua valori de
la 15 la 2,0. Marimea lui e influentata
cel mai mult de consumul de compo-
nente de schimb pentru Tnlaturarea
avariilor.

Urmatorii factori determina mari-
mea coeficientului luat in calcul, Th»
tr-o anumita perioada :

« gradul de variabilitate in deter-
minarea durabilitatii  componentelor,
in prima etapa de implementare a
noului sistem se va utiliza o valoare
maxima a coeficientului de 2,0. Th e-
tapele  urmdtoare de determinare a

durabilitatii se utilizeazda metoda ba-
zata pe diferenta dintre marimea du-
rabilitatii n etapele succesive
(dintre durabilitatea nou determinata
pentru o componentd a unui  utilaj
tehnologic si durabilitatea anterioara
a aceleiasi componente). Stocul opti-
mal de sigurantd se exprima in bu-
cati pe fiecare componentd aferenta a
unui utilaj tehnologic intr-o perioada
datd. Pentru aceasta este necesar sa
se efectueze conversia orelor de func-
tionare, prin care se exprima dura-
bilitatea, Tn bucati — Tn functie de
timpul efectiv de exploatare in peri-
oada respectiva. Procedeul  prezinta
0 deosebita eficienta pentru compo-
nentele de tip unicat (nerepetabile in
alte utilaje montate n Tntreprindere)
si vitale; .

* diferenta dintre durabilitatea u-
nei componente din utilajul tehnolo-
gic si consumul specific, determinat
prin metode statistico-matematice. in
cazul cind consumul specific prezintd
la un moment dat o crestere sau
descrestere cu 50-100% fata de dura-
bilitatea luatd Tn calcul, se analizea-
z& posibilitatea de a redetermina du-
rabilitatea — nu Tnainte nsa de a
reanaliza factorii care au influentat
cresterea, respectiv descresterea con-
sumului specific, precum si situatia
starilor de nesiguranta in functiona-
re, semnalate cu ocazia inspectiilor
tehnice sistematice (programate) si a
avariilor.

n functie de redeterminarea unuia
sau mai multor elemente luate in
calcul, normativul  consumului de
componente de schimb se actualizea-
za in sensul optimizarii sale.

Nicolae PAVEL

seful Oficiului de calcul elec-
tronic din intreprinderea ,La-
minorul de tabldl Galati

0 noud reglementare privind utilizarea i circulatia
ambalajelor, paletelor si  containerelor

LA 1 SEPTEMBRIE ac. a intrat in
vigoare noul Normativ de utilizare si
circulatie a ambalajelor, paletelor si

containerelor, aprobat prin Ordinul
ministrului  aprovizionarii ' tehnico-
materiale si controlului gospodaririi

fondurilor fixe nr. 98 din 5 august
1981 (Buletinul oficial al Republicii
Socialiste Romania, partea I, nr. 66
din 7 septembrie a.c.).

Necesitatea noii reglementari a fost

dictatd de importante  considerente
economice : ) )
— cresterea rapida a volumului

productiei materiale si, Tn consecinta,
a volumului marfurilor ce trebuie am-
balate si transportate ;

— necesitatea de a reduce la mi-
nimum consumurile materiale, ener-
getice si de munca la confectiona-
rea si utilizarea ambalajelor, prin ti-
pizarea acestora, folosirea de mate-

riale ieftine si Tnlocuitori, buna gos-
poddrire si marirea numarului de re-
folosiri ;

— larga extindere a tehnologiilor
moderne de manipulare si transport
al marfurilor, bazate pe utilizarea
unor ambalaje universale modulate
— palete, containere, transcontainere
s.a, care asigura un nivel ridicat de
operativitate, productivitate,  econo-
micitate ;

— diminuarea la minimum a spa-
tiilor folosite neproductiv, pentru de-
pozitare si transport, ca Sl a stocu-
rilor de ambalaje fara miscare.

Prevederile normativului, obligato-
rii_pentru Tntreprinderile si celelalte
unitati  socialiste (si pentru forurile
lor tutelare) care executd activitati
legate de productia, utilizarea si cir-
culatia ambalajelor, paletelor si con-
tainerelor, Ti implica n aplicarea lor



nu numai pe lucratorii compartimen-
telor de aprovjzlonare-desfacere, cei
dijt depozite si transportul intern, ci
si pe cei care se ocupad cu organiza-
rea productiei si a muncii, cu proiec-
tarea de produse si tehnolo ii, pe cei
din sectiile de productie, din unita-
tile comerciale cu ridicata si cu ama-
nuntul, din organizatiile de transport
public de marfuri, din compartimen-
tele financiar-contabile etc. Este, de
aceea, de datoria consiliillor de con-
dutere ale ministerelor, uniunilor cen-
trale cooperatiste, centralelor indus-
triale, ale unitatilor sa ia masuri pen-

tru _detallerea dispozitiilor  normati-
vului potrivit specificului  activitatii
lor, sa stabileasca modul de organi-

zare si control al Tndeplinirii lor, re-
latiile” si responsabllltatlle aferente.

Tn cele ce urmeazd ne vom referi
la unele elemente de principiu ale
reglementarii.

TIPIZAREA PRODUCTIEI

Ambalajele gcu exceptia celor de
desfacere nerefolosibile, a celor pen-
tru produse destinate exportului sau
pentru marfuri care nu fac obiectul
unei productii  curente), paletele si
containerele se produc pe baza de
standarde de stat sau norme tehnice
de ramura, la proiectarea (reproiec-
tarea) si introducerea lor in circuitul
economic trebuind sa fie respectate
normele legale de tipizare, Tn cazul
tipurilor noi, este necesara omologa-
rea — pe baza unui buletin de in-
cercdari emis de Sectia de studii si
cercetdri pentru ambalare si manlpu—
lare a M.A.C.F. — la care, alaturi de
producatori, sa participe si benefi-
ciarii, Introducerea n fabricatia de
serie a tipurilor noi sau reproiectate,
n urma omologarii, se face cu avizul
Ministerului Aprovizionarii ~ Tehnico-
Materiale si Controlului Gospodaririi.
Fondurilor Fixe, cu acordul organelor
sanitare pentru ambalajele sau con-
tainerele a caror influenta asupra
produsului continut poate avea efecte
pe planul sanatatii publice — si cu
acordul  Ministerului Comertului In-
terior pentru ambalajele, paletele,
containerele  destinate produselor ce
se desfac prin unitatile comerciale.
Acest aviz se da de catre Ministerul
Transporturilor si  Telecomunicatiilor
pentru containerele mari, iar 1 pentru
paletele folosite exclusiv in transpor-
tul intern al unitdtii detinatoare —

de catre organul lerarhic  superior
acesteia.
Tn acest mod se creeaza conditii

pentru aplicarea unor solutii unitare,
verificate ca eficiente sub raportul
consumurilor si al functionalitatii.

ECONOMISIREA MATERIALELOR

La ambalarea marfurilor  trebuie
respectate, ca principii de baza pe_li-
nia reducerii consumurilor materiale
si energetice:

— economisirea materiilor prime si
deficitare, in special a celor energo-

jntensive si a celor din import. Th a-
cest sens s-a stabilit un nomencla-
tor al ambalajelor si  materialelor
pentru a caror utilizare la marfurile
destinate consumului intern si la con-
stituirea _ unitatilor de Tncarcatura,
chiar si in cadrul cotelor si reparti-
tiillor acordate, este necesara aproba-

rea. MAACF. (placaj, carton, hirtie
de ambalaj si metalizatd, celofan,
polietilena, pollstlren pollpropllena

banda de otel, tabla cositorita, folie
si banda de alumlnlu) — aprobare ce
se da pentru perioade sau cantitati
limitate ;

— folosirea pe scara larga a Tnlo-
cuitorilor eficienti (sub raportul ca-
racteristicilor fizico-mecanice si chi-

mice, al costului, al energiei Tinglo-
bate, al gsurlntel de prelucrare, al
durabllltat,u — respectiv al posibili-

tatii de refolosire). Remarcam ca ac-
tualele restrictii la unele materii pri-
me fac necesara renuntarea partiala
sau totald la unii fnlocuitori din ge-
neratiile anterioare, cum ar fi ma-
sele plastice. Se impune deci studie-
rea unor noi rezolvari, adecvate con-
ditiilor si posibilitatilor economiei
noastre ;

— extinderea utilizarii ambalajelor
de tip refolosibil. Aceasta conceptie
trebuie sa se afirme intr-o masura
crescindd nu numai Tn domeniul am-
balajelor de transport, ci si in cel al
ambalajelor de desfacere; a limita
viata acestora la circuitul pina la pri-
mul beneficiar Inseamna risipa. ntr-o
serie de cazuri, un ambalaj mai re-
zistent (deci cu consumuri mai mari

si mai scump), dar cu posibilitati cer-
te de recuperare si refolosire repetata
se poate dovedi mai economic decit
unul facut sa dureze pina la.. dezam-
balare. Normativul euprinde un no-
menclator al ambalajelor (folosite n
procesul aprovizionarii tehnico-mate-
riale), paletelor, containerelor, slingu-
rilor si accesoriilor, precizindu-se nu-
marul minim de cicluri total si anual,
cota fizicA minima de restituire si
termenul de restituire ;

—e aplicarea Tntr-o masurd sporitd
a livrarilor fara ambalaj, mai cu
seama Tn procesul aprovizionarii teh-
nico-materiale  (consideram ca la li-
vrarea de marfuri Tn unitatile comer-
ciale aceastd metoda nu ar trebui
admisa dectt in conditiile deplinei
asigurari a integritatii produsului —
si nu numai pina in momentul cind
acesta este Tnminat producatorului);

— prelungirea duratei de viata a
ambalajelor refolosibile, paletelor ti
containerelor prin repararea celor de-
teriorate, valorificarea materialelor re-
zultate din scoaterea din activ a ce-
lor ajunse la limita de folosinta.

C. DAMIAN

Concentrare pe puncte de lucru

Metoda concentrarii potentialului
de executie pe obiecte prioritare,
care si-a demonstrat avantajele in
realizarea constructiilor industriale,
a fost introdusa_si ia |ntrepr|nderea
de constructii cai ferate din Brasov,
fiind adaptatd la specificul lucrg*
rilor ce se executa cu aceeasi teh-
nologie pe un front de lucru liniar.
In prezent, de pildd, la santierul
cdii ferate Babeni—Barbatesti, din
bazinul carbonifer al Vaii OItetuIU|
formatiile de lucru, utilajele tera-
stere si mijloacele de transport sint
concentrate in. doud puncte de lucru,
care se deplaseazd pe mdasura f|n|—
sarii  terasamentelor. Se apreciaza
ca in acest fel, durata de executie
se va scurta cu o treime. De alt-
fel, prin_aceeasi metoda s-a obtinut,
la cele 7 obiective predate in acest
a_r|1 un avans totalizind peste 250 de
zile.

Telemasurare

intreprinderea .Electroputere”
Craiova beneficiaza de o instalatie
de telemasurare a temperaturii ro-
toarelor masinilor electrice rota-
tive. Alaturi de alte aparate de
masura, aceasta serveste la deter-
minarea parametrilor de functionare
ai motoarelor, oferind cercetatorilor
si proieetan'gilor date pe baza ca-
rora se poate proceda la corectarea
unor supradimensionari (in scopul
de a reduce consumurile de metal,

conductori, materiale electroizolan-
te) si la Tmbunatatiri calitative.
Realizatorul instalatiei: Facultatea

de electrotehnica din localitate.

Dispozitive automate originale

Razboaiele de tesut in 4 culori
de la |ntrepr|nderea textila ,Mol-
dova" Botosani inregistrau frecvente
opriri — mergind pind la jumatate
din durata programului de lucru—
din cauza defectarii dispozitivelor
de schimbare a tevilor cu batdtura
(procurate din import), care aveau o
fiabilitate redusd. Recent a fost o-
mologat, pe baza unei inovatii n-
registrate Tn intreprindere, un dis-
pozitiv automat care rezolva pro-
blema. Caracterizat prin intretinere
si depanare lesnicioasa, prin rezis-
tenta la coroziune si alte calitati
functionale, dISpOZItIVUI elimind ne-
cesitatea interventiei manuale a te-
satoarelor si reduce considerabil
timpii neproductivi. EI urmeaza sa
fie generalizat la 180 de razboaie.



DE PESTE HOTARE

Dezvoltarea cercetarii uzinale

Modernizarea accelerata a industriei R. D. Germane este
caracterizata prin faptul cd in ultimul deceniu, ponderea
masinilor si utilajelor automate in totalul echipamentelor
cu care sint dotate intreprinderile a crescut de la 33 Ila
48%, iar circa 36% din parcul de masini are o vechime
mai mica de 5 ani. Aceasta bazd tehnico-materiald ofera
conditii optime de actiune unui factor decisiv al ridicarii
nivelului tehnic al productiei — aplicarea stiintei in prac-
ticd. Pe lingd orientarea in acest scop a programelor in-
stitutiilor de invafamint superior si a institutelor de cer-
cetari _stiintifice si Tnsusirea rapida a rezultatelor acestor
cercetari Tn productie, industria R.D.G. a luat masuri ho-
tarate pentru dezvoltarea propriei activitati de conceptie.
Astfel, la Combinatul ,Cari Zeiss" din Jena participa a
cetare-proiectare circa 6000 de lucratori, adicd 14% din
personal. Aceeasi  proportie se regaseste la Combinatei
~Mikroelectronika” (unde 7000 de persoane lucreaza in
cercetare-dezvoltare), 13% la combinatul ,Robotron”, 8-
la Leuna.

Ateliere automate flexibile de prelucrari...

In constructia de masini (productia de componente :n
serii mici si mijlocii), dar si in industria textila, alimen-
tard s.a, aplicarea intensiva a electronicii permite sporuri
de productivitate spectaculoase prin organizarea de ateliere
automate flexibile (in sensul posibilitatii de adaptare ra-
pida la schimbarea sortimentatiei), dotate cu masini cu
comanda numerica, legate intre ele prin roboti de manipu-
lare si coordonate de un calculator.

Punerea in functiune a unui astfel de sistem necesita,
in afara investitiei pentru o echipare adecvata, o serioasa
investitie de' inteligenta in studii de fezabilitate, de piata,
tehnologice si de organizare. Se recomanda de aceea, pen-
tru diminuarea efortului si a riscului, sa se procedeze mai
ntii la crearea de celule flexibile, in 3 etape organiza-
rea tn celule de, fabricatie (dupa principiul tehnologiei
de grup); automatizare (introducerea de masini cu co-
manda numerica si automate programabile) si informati-
zare (pentru a finlesni adaptarea rapida la variatiile na-
turii si volumului fabricatiei); robotizare  (alimentarea
posturilor de lucru prin intermediul unei astfel de retele
de transport automat al pieselor, care si confere suplete
Ie?éturilor intre elementele celulei si intre diferitele ce-
u

e),
... fi 0 adaptare specificd montajului

De la prelucrari mecanice, ideea atelierelor flexibile s-a
extins si in domeniul montajului, mai cu seama pentru
produse diferite, tn serii_mici si mijlocii. Instalatia (vezi
schema) poate fi adaptatd, cu modificari simple si ieftine,
la schimbari in conceptia sau cantitatea produsului. Ea
este alcatuita din module de baza tipizate, cu actionare
electrica proprie, constind fiecare dintr-o. portiune de
banda transportoare fara sfirslt, functionind dupa princi-
piul transferului liber al unor palete purtdtoare de piese.
Fiecare paleta este dotata cu o memorie cu cama, codifi-
cata potrivit cu ordinea operatiilor la care trebuie su-
pusa piesa. In functie de faza de montaj la care s-a ajuns,
paleta ,recunoaste” postul de lucru la care trebuie sa se
opreasca. Modulele de transport sint cuplate cu module
manuale, avind un circuit derivat din traseul principal, Tn
care se pot aduna mai multe palete. Avansarea acestora
este comandatd de catre operator prin_actionarea  unei
pedale. Pe traseu sint prevazute si spatii pentru depozite-
tampon de palete si pentru reglarea circulatiei acestora.

Structura modulara permite automatizarea treptata a ope-
ratiilor fara renuntarea la ansamblul instalatiei, iar tre-
cerea la montajul de produse mai complexe se rezolva
prin adaugarea de noi module.

Sistemul asigura insemnate economii de manopera si de
spatii de productie.

In schema: 1 — banda transportoare modularda, 2 —
palete codificate cu piese, 3 — posturi de lucru manuale
cu timpi liberi, 4 — depozit-tampon de palete, 5 — modul
automatizat.

Documentare economica

Centrul de documentare Tn domeniul stiintelor sociale
din cadrul Consiliului national de cercetare stiintifica din
Franta a organizat, tn acest an, un sistem de documentare
automatizata in probleme economice — ECODOC. O retea
de echipe de cercetare, functionind la nivelul centrelor de
documentare pe ramuri, colecteazd — de la institutiile de
invatamint superior, organismele  administrative, grupele
tematice ale C.N.C.S. — informatii bibliografice asupra lu-
crarilor de cercetare economica si referinte privind sursele
statistice. Tnmagazinate intr-o baza de date, acestea pot
fi regasite dupa diverse criterii : numele autorului, zond
geografica, perioada, teme, tip de document. Beneficiarii
pot solicita si obtine informatiile necesare fie conversind,
de la o consold cu calculatorul centrului, fie prin inter-
mediul secretariatului de redactie al ECODOC. Abpnatilor
li se furnizeaza, de asemenea, fotocopii ale documentelor
semnalate, un buletin bibliografic periodic, cercetari retros-
pective, sinteze pe domenii standard sau individualizate.

Linie de manipulare continua

Hala de productie si depozitare de 28 000 mp a fabricii
de frigidere din orasul mexican Querestaro este prevazuta
cu aproape 4 kilometri de conveiere, parte din ele sus-
pendate, restul la nivelul solului. Transportul cu electro-
carul este inexistent, suprafetele de lucru sint libere ;
livrarea directd a pieselor si subansamblelor la posturile
de lucru face ca muncitorul, indiferent la ce operatie, sa
nu aibd nevoie sa se deplaseze mai mult de doi metri.
Fluxul de montaj este continuu, fiind organizat de-a lungul
liniei de manipulare care se desfasoara in serpentina
aproape pe intreaga suprafatd a halei; fazele de ambalare
se realizeaza pe linga aceasta linie, fara nici o depozitare
intermediara. Sistemul de transport-manilpulare este #)rimul
dintre factorii care au determinat ca la aceasta fabrica
sd se finregistreze o productivitate a muncii neegalata in
lume la categoria respectiva de produse : sub 35 ore-om
pentru un frigider (1200 buc&ti pe schimb), fala de 35—4
ore in Tntreprinderi cu acest profil din Statele Unite si
Europa occidentald ; de asemenea, el permite ca trecerea
productiei de la un model de frigider la altul sa se faca
in 10 minute, fata de 4 ore, timp necesar la liniile de
fabricatie obisnuite.

Redactor coordonator : Dorin CONSTANTINESCU



raporturi  de  munca

Anularea si revocarea dispozitiei
de desfacere a contractului de munca

Anularea dispozitiei de desfacere a contractului de mun-

cd, luata de catre unitate cu Tncdlcarea unor norme legale
imperative, constituie sanctiunea legalda pronuntata de
organul jurisdictional in cadrul solutiondrii contestatiei
facuta Tmpotriva deciziei unitatii.

Fie ca este pronuntata de judecatorie — organ cu com-
petentd generald in materie — fie ca este pronuntata de
organul administrativ  ierarhie superior — care in baza
art. 174. lit. b si art. 175. alin. 1, lit. b, actioneaza ca or-
gan de jurisdictie — anularea concedierii nelegale si ne-
temeinice obliga unitatea la reintegrarea persoanei in pos-
tul detinut anterior si la plata despagubirilor cuvenite
potrivit art. 136 din Codul muncii, pe perioada cit per-
soana a fost lipsita de retributie din cauza desfacerii
nejustificate a contractului de munca de catre unitate.

Anularea deciziei ilegale a unitatii, prin consecintele
sale, restabileste integral legalitate Tncalcatd ta sensul ca.
masura anulatd considerindu-se ca nelaatt. tar raportul
ca neintrerupt, persoana in cauza, pe linga reintegrare si
despagubire, beneficiaza pe deplin de regimul Juridic an-
terior, adicd de toate drepturile de care a fost lipsit ile-
gal : sporul de vechime neintrerupta in aceeasi unitate:
alocatia de stat pentru copii: concediul de odihna etc.
inteleasa in acest fel anularea deciziei ilegale a unitatii
reprezintd o puternica garantie a exercitari: dreptului la
muncd, de asigurare a continuitatii raportului de munca.
Textul art. 136 din Codul muncii ne indreptateste sa fa-
fam unele precizari. Astfel art. 136 citat mai sus prevede
lapidar ca ,in caz de anular? a desfacerii contractului..*
fara a enumera nici organele competente sa analizeze nici
motivele pentru care trebuie aplicatd sanctiunea nulitatii.

Literatura de specialitate este unanim de acord, iar
practica instantelor este constantd in a aprecia, asa cum
ardatam mai sus. ca numai organul jurisdictional. Tnvestit
special, poate dispune anularea desfacerii contractului de
muncd, tocmai pentru cd dispozitia unitatii nu este un
act emis Tn calitate de organ administrativ, ci un act de
dreptul muncii luat de unitate in calitatea sa de subiect
al raportului de muncd, de parte in contractul de munca.
Prin urmare un asemenea act nu poate fi lipsit de efectele
pe care legea le prevede pe calea exercitarii controlului
administrativ

In ce pr!, --.v deciziile care se sanctioneazda cu anularea,
in parerea legii si la lumina conceptiei stiintei dreptului
nostru socialist asupra nulitatii netelor juridice trebuie sa
admitem ca 1n principiu. incalcarea de catre unitate a
conditiilor de fond, de forma si de procedurd cerute im-
perativ de legiuitor sa fie respectate la luarea dispozitiei

de desfacere, urmeaza sa fie sanctionata cu nulitate.

Fara a face o enumerare a acestor cauze, pe care le
putem desprinde din interpretarea si cunoasterea exacta a
legii, precizam doar ca mai frecvent ntilnite in practica
aplicarii legislatiei muncii sint urmatoarele cazuri: invo-
carea motivului de la art. 130, alin. 1, lit a, desi In rea-
litate nu a avut loc desfiintarea de posturi ca urmare a
reorganizarii ; aprecierea gresitd a necorespunderii profe-
sionale bazatd fie pe ,aspecte disciplinare* fie pe anu-
mite fapte care exced atributiilor ce revin persoanei in
postul in care este incadratd ; interpretarea exagerata a
gravitatii abaterilor disciplinare; neindeplinirea procedurii
prealabile la desfacerea disciplinara ; (art. 13, alin. 2. din
Legea nr. 1/1970) ; lipsa aprobarilor prealabile in cazurile
tn care legea le cere (art 132. alin. 2 din Codul muncii);
misiunea de a oferi persoanei trecerea intr-un post co-

menzator cind legea prevede o asemenea obligatie (art.

n. 1 din Codul muncii); inexistenta sau nemoti-

varea dispozitiei de desfacere a contractului (art 134 din

Codul muncii); nerespectarea interdictiilor prevazute de

art 146 din Codul muncii; depdasirea termenelor cerute
de lege (art 130. alin. 2. din Codul muncii) si altele.

Raportindu-ne tot la expresia. ,in caz de anulare" fo-
losita in art 136 din Codul muncii, ne Tntrebdam daca
dispozitia de desfacere poate fi revocatd si daca revo-
carea produce aceleasi efecte ca si anularea pronuntata
de organul jurisdictional. Se stie cd unitatea socialista
este integratd intr-un sistem ierarhizat Tnlauntrul careia
se stabilesc relatii de subordonare a organului Inferior
fatda de organul superior nascute din raportul de drept
administrativ in virtutea caruia organele superioare exer-
cita controlul organelor ierarhic inferioare. Totodata este
cuncscut ca actele administrative sint in principiu revo-
cable cu unele exceptii, printre,care actele pe baza ca-
rora s-au nascut raporturi juridice civile, de munca sau
personale. Trebuie deci sa admitem ca pina la pronunta-
rea solutiei de catre organul jurisdictional asupra contes-
tatiei. unitatea emitentd, poate revoca dispozitia de des-
facere a controlului lasind fara ,obiect" eventualul litigiu
care s-a declansat in fata organelor jurisdictionale com-
petente.

Cum revocarea este consideratda o operatie juridica de
Jretragere” a actului pentru motivul de ilegalitate sau
inoportunitate Tnseamna ca actul revocat este lipsit de
orice efecte pe care altfel le-ar fi produs. Dar revocarea

poate sa opereze pentru cauze anterioare, concomitente
sau posterioare momentului emiterii actului care se re-
voca. De regula cind cauzele sint anterioare sau conco-
mitente revocarea produce efecte ex tune — adica si pen-
tru trecut, iar cind cauzele sint posterioare, efectele se
produc de la data operatiei cauzelor — ex nune.
Credem c&, 1n raport cu specificitatea consecintelor pe
care le genereazd asupra raportului de muncd, revocarea
dispozitiei de desfacere a contractului de muncd se face
Tntotdeauna Tn considerarea momentului emiterii dispozi-
tiei de desfacere a contractului. Numai in acest fel re-
vocarea conduce la aceleasi efecte ca si anularea, adica la



reintegrarea si acordarea despabugirilor legale, la restabi-
lirea integrald a situatiei anterioare pronuntdrii dispozitiei
ilegale.

In practica apar situatii Tn care litigiul in  care per-
soana solicitd anularea desfacerii contractului si reinte-
grarea n postul detinut anterior, ramine ,fara obiect"
ca urmare a solutiondrii contestatiei pe ,cale administra-
tiva", fara nsa a fi vorba de revocarea masurii luate de
unitate. Astfel, daca in timp ce litigiul se afla pe rolul
instantei, unitatea, in respectul obligatiilor Tnscrise in art.
133 din Codul muncii, face o oferta de trecere intr-un post
corespunzator, nimic nu se opune ca persoana in cauza sa
accepte propunerea facuta si astfel sa se puna capat liti-
giului pe ,cale administrativa" dar nu ca urmare a revo-
carii dispozitiei initiale. O rezolvare asemanatoare apare
si in ipoteza Tn care ulterior desfacerii contractului pen-
tru motivul prevazut la art. 130, alin. 1, lit. a din Codul
muncii, dar inainte de solutionarea contestatiei persoanei
in cauza, aprobindu-se sporirea posturilor de natura celor
desfiintate, persoana revine la aceeasi unitate. Desface-
rea contractului pentru motivul aratat opereaza pe data
desfiintarii postului (posturilor de aceeasi naturd) de catre
organele competente, iar sporirea ulterioara a posturilor
se apreciaza in raport de data la care s-a aprobat spo-
rirea posturilor si nu retroactiv. Tn aceste conditii re-
venirea persoanei la aceeasi unitate nu se face Tn urma
~anularii ori revocarii" masurii de desfacere si deci nu
echivaleaza cu o reintegrare in functie, ci cu o reinca-
drare in aceeasi unitate cu data aprobarii noului plan al
fortelor de munca ori a sporirii posturilor.

Preeizam totusi ca ,reincadrarea" la care ne-am referit
nu este incompatibild cu continuarea solutionarii litigiului.
Persoana poate avea interesul sa se continue litigiul pen-
tru a se dovedi cd in unitate nu a avut loc o reducere
reald si efectiva a posturilor ori cd unitatea nu i-a facut
nici o ofertd corespunzatoare. Tn asemenea ipoteza. in
Urma unei solutii de anulare a dispozitiei unitatii persoana
urmeaza sa fie reincadrata in postul detinut anterior, iar
reincadrarea care s-a produs ntre timp ar avea drept
efect numai reducerea corespunzatoare a despagubirilor
ce se cuvin persoanei reincadrate, (art. 136, alin. 2 din
Codul muncii).

Tn concluzie, in lipsa unei solutii de anulare pronuntata
de organele jurisdictionale ori de revocare dispusa de
catre unitatea emitentd nu se poate vorbi de reintegrare
in functie, ci eventual numai de reincadrare care se face
in baza unui nou contract de munca.

Dr. losif R. URS

conducere

Raspunderea in  comun
a unitatilor socialiste

In cele mai frecvente cazuri, Tn contextul executarii ne-
corespunzatoare sau neexecutarii obligatiilor contractuale,
unitatile socialiste raspunzind pentru fapta proprie, res-

ponsabilitatea lor se analizeaza de una singurda. Sint mai
rare situatiile cind faptele lor ilicite sint concurente, in
sensul ca ambele unitati au participat la provocarea pre-
judiciului. Practica arbitrata sta dovada acestei afirmatii.
In cele ce urmeaza ne propunem a examina tocmai situa-
tiile in care unitatile socialiste au o raspundere comuna,
contributia la provocarea prejudiciului fiind si ea comuna.

Se impune o precizare prealabila comuna tuturor situa-
tiilor faptice la care vom face referire Tn continuare. n
toate cazurile numai raspunderea este comuna, faptele
prejudicialle fiind Tnsa deosebite si distincte. Respective-
le activitati aflindu-se in complementaritate, conexiune
sau conditionare, unitatile au forme participative gradual
diferite dar comune la producerea prejudiciului, ceea ce
determinad raspunderea lor in comun.

= Art 30 din Legea nr. 7/1977 prevede ca ttnitatile be-
neficiare sint obligate sa efectueze receptia produselor po-
trivit prevederilor din contracte si sa preia numai acele
produse care corespund normelor de calitate, Tncalcarea
acestei prevederi atragind si raspunderea unitatilor bene-
ficiare pentru paguba adusa avutului obstesc. Art. 39 din
Legea nr. 71/1969 cuprinde o prevedere identicd dispunind
ca receptionarea si acceptarea de catre unitatea beneficia-
ra a produselor ce nu corespund calitatii, atrag si raspun-
derea acesteia pentru paguba adusda avutului obstesc. Pri-
ma precizare ce se impune din analiza textelor legale ci-
tate se refera la localizarea initiala a prejudiciului. Desi-
gur ca receptionarea si acceptarea unor marfuri calitativ
necorespunzatoare poate prejudicia — initial — numai pa-
trimoniul unitatii beneficiare. Asadar, in cazul unei ac-
tiuni formulate de beneficiara prejudiciatda impotriva fur-
nizoarei, organul de arbitraj retinind si culpa reclamantei
prin receptionarea si acceptarea unor produse cu vicii de
calitate, va obliga pirita la acoperirea numai a unei parti
din prejudiciu, in raport cu partea sa contributiva la pro-
ducerea pagubei, diferenta neacordata de arbitraj urrnind
a fi suportata de beneficiara. Culpa furnizorului consta fin
producerea unor marfuri calitativ necorespunzatoare, fin
exercitarea defectuoasa a controlului tehnic de calitate si
in final in livrarea produselor respective.

Raspunderea  beneficiarului se referda numai la viciile
aparente, fiind de la sine inteles cd acesta nu poate ras-
punde pentru viciile ascunse care — prin definitie -—.cu
mijloacele tehnice cunoscute nu pot fi descoperite Tn mo-
mentul livrarii — receptiei.

Raspunderea unitatii beneficiare in cazul in care a re-
ceptionat produse cu vicii aparente de calitate se poate
prezenta sub doua forme: repararea in natura si anume
prin reconditionarea (remedierea) sau fTnlocuirea produsu-
lui receptionat pe spezele sale si ale furnizorului si prin
suportarea unor daune daca din cauza receptiei deficitare
patrimoniul sau a fost atins. Toate pagubele suferite de
unitatea beneficiara vor fi recuperate de la personalul vi-
novat Tn conformitate cu prevederile Codului muncii, daca
fapta nu prezinta elementele unei infractiuni.

« A doua situatie In care raspunderea unitatilor este
comuna este Tntilpitd si generatd de prejudiciile ce apar
in cazul livrarilor in cooperare.

Raporturile juridice de furnizare in cooperare prezinta
urmatoarele caracteristici;

— existenta unui sistem de contracte de livrare, unele
incheiate intre furnizorii de piese, subansamble sau parti



din instalatii sl unitatea care fabrica produsul complex ce
are calitatea de beneficiard si un alt contract Tncheiat in-
tre acesta din urma si beneficiara instalatiei sau pro-
dusului complex?

— unitatea care asambleaza produsul complex Tmbraca
in acelasi timp dubla calitate de beneficiarda si furnizoare ;

— necesitatea si obligativitatea concordantei continutu-
lui contractelor in cooperare cu clauzele din contractul

Tncheiat de furnizorul principal cu beneficiarul, potrivit
dispozitiilor cuprinse in art. 9 alin. 2 din Legea’ nr.
7/1977 ;

— inexistenta oricaror raporturi juridice directe intre
furnizorii de subansamble si beneficiarul ultim.

Deci nsusi faptul ca ne aflam in prezenta mai multor
contracte economice, executarea lor necorespunzatoare prin
livrarea unor produse necorespunzatoare calitativ poate da
nastere, dupa caz, la o dubla raspundere si anume s

— a furnizorului de subansamble sau piese detasate fata
de furnizorul principal;

— a acestuia din urma fata de beneficiarul de utilaje
sau instalatii complexe atit pentru viciile rezultate din ac-
tivitatea sa cit si pentru cele ale furnizorilor Tn cooperare.
In ultima ipotezda mentionata, cind furnizorul principal
este chemat a raspunde fata de beneficiar pentru pagu-
bele generate de viciile constatate la piesele detasate sau
la subansamble, piritul va chema 1n garantie unitatea
subproducatoare (Arbitrajul de Stat interjudetean Timi-
soara, hotarirea nr. 2307/1971).

Daca raspunderea unitatilor furnizoare in cooperare fata
de beneficiarul lor, recte furnizorul principal s! a acestuia
fatd de beneficiarul ultim, pentru viciile datorate culpei
proprii, nu prezinta particularitati sl deci nu ridica nici
un fel de dificultate, nu tot aceeasi este situatia Tn cazul
in care beneficiarul instalatiei complexe sufera prejudicii
din cauza viciilor apdrute sau descoperite la piesele deta-
sate sau la subansamblele fabricate de furnizorii in coo-
perare.

— cu privire la angrenarea raspunderii  furnizorului
principal Tn cazul Tn care a receptionat piese sau suban-
samble cu vicii aparente.

in ce priveste cuantumul despagubirilor ce trebuie sa le
plateasca furnizorul Tn cooperare, s-a considerat de majo-
ritatea autorilor ca acesta nu va raspunde cu penalitati
si daune calculate numai la valoarea subansamblului pe
care l-a livrat cu vicii, ci va trebui sa suporte toate des-
pagubirile platite beneficiarului de furnizorul principal,
calculate la valoarea produsului complex. Altfel spus, ras-
punderea furnizorului principal se va stramuta integral
asupra unitatii furnizoare n cooperare, singura culpabilad
de executarea unei prestatii cu vicii de calitate. O ase-
menea orientare este fireasca dat fiind cad in sarcina fur-
nizorului principal nu se poate retine nici o culpa si a-i
angrena responsabilitatea — chiar partial — ar Tnsemna
a institui o raspundere fara culpd, procedeu strdin siste-
mului nostru juridic.

Nu tot astfel se prezinta situatia in cazul in care furni-
zorul principal in ipostaza sa de beneficiar receptioneaza
sl acceptda subansamble sau piese detasate cu vicii aparen-
te. Tntr-o asemenea situatie este angrenata si raspunderea
sa. proprie ca' beneficiar in baza art. 30 alin. 2 din Legea
nr, 7/1977 si art. 15 alin, final din Legea nr. 71/1969, in
concurs cu raspunderea furnizorilor in cooperare.

Tn general, in practicd este angrenata raspunderea tutu-
ror producatorilor facindu-se  aplicatiunea  principiului
culpei comune, retinindu-se si Tn sarcina furnizorului prin-
cipal activitati ilicite care conduc la livrarea unor pro-
duse calitativ necorespunzdtoare (decizia P.A.S. nr. 2509/
1977.

= Unitatile economice raspund Tn comun sl Tn cazul
in care unitatile de cercetare stiintifica si inginerie tehno-
logica ntocmesc documentele tehnice deficitare pe care
le remit beneficiarilor de produse iar acestia din urma le
transmit unitatilor furnizoare. Potrivit art. 29 din Legea
nr. 7/1977, unitatile de cercetare stiintifica si inginerie
tehnologica raspund de calitatea solutiilor tehnice privind
proiectarea si pregatirea de fabricatie a produselor, iar
in conformitate cu prevederile art. 17 alin. 2 din Legea
nr. 71/1969, pentru masinile, utilajele si instalatiile cu o
duratd mai mare a ciclului de fabricatie, documentatiile
tehnice se vor preda de beneficiari in cadrul anumitor ter-

mene prevazute Tn anexa legii- Tn ipoteza in care unita-
tea furnizoare executa intocmai prescriptiile primite — atit
cu privire la materia prima utilizata cit si In ce priveste
tehnologia — calitatea necorespunzatoare a produsului da-
torindu-se deficientelor de calitate ce le prezintd docu-
mentatia tehnica, raspunderea va apartine beneficiarei,
cu conditia ca documentatia sa fi fost elaborata de ea
insdsi. Tn cazul Tn care documentatia tehnicd a fost n-
tocmitd de o alta unitate (de cercetare stiintifica sau in-
ginerie tehnologicd ori de proiectare) raspunderea va fi co-
muna si nu numai a acesteia din urma — dat fiind
ca beneficiarul unei asemenea documentatii este obligat
a o verifica st a si-o Tnsusi (art. 28 din Legea nr. 7/1977).
Desi in aparentd in cazul de fata poate fi atrasa numai
raspunderea beneficiarei, in realitate Tnsa, dat fiind ca
furnizorul are obligatia de a efectua controlul de calitate
al produsului in toate fazele de fabricatie, realizarea unul
utilaj tehnologic sau a unei instalatii cu deficiente de cali-
tate atrage si raspunderea sa.

= In conformitate cu prevederile art. 37 din Legea nr.
71/1969 beneficiarul are dreptul sa controleze pe parcursul
executarii produsului modul in care furnizorul Tndeplineste
clauzele convenite cu privire la calitate, iar potrivit art.
35 din aceeasi lege pentru utilaje tehnologice sau instalatii
complexe receptia finalda este obligatorie, ea putind fi
facutd si pe faze de productie. Neexecutarea acestor obli-
gatii sau executarea la necorespunzdtoare, atrage raspun-
derea unitatii beneficiare — dar nu numai a acesteia. Dat
fiind Tnsd faptul ca si unitatea producatoare are obligatia
de a efectua controlul de calitate si de a livra marfuri
corespunzatoare documentatiei tehnice cu privire la cali-
tate, va fi atrasa si raspunderea sa. Angrenarea raspun-
derii celor doua unitati este determniatd de' fapte proprii
diferite dar care au concurat la producerea unui singur
prejudiciu.

dr. C. JOBNESCU



CURIER

Acordarea de avansuri

,Tn. desfasurarea activitatii curente a Tntreprinderilor,
apare necesar ca, pentru o perioada determinatd si cu scop
bine definit, s& se acorde personalului anumite sume de
bani. Asemenea operatiuni financiare, denumire acordarea
de avansuri, sint detaliat reglementate prin Regulamentul
operatiunilor de casd, aprobat prin D. 209/1973, din* care
reproducem textele corespunzatoare.

Art. 29. — Unitatile socialiste pot acorda, prin casierie,
avansuri Tn numerar persoanelor Tncadrate in uni’
pentru :

a) cheltuieli de aprovizionare cu marfuri de la fondul
pietei si pentru alte plati care se fac in localitatea unde
unitatea isi are sediul, pind la cuantumul nevoilor pe 3
zile, cu obligatia de a se justifica avansul in termen de
cel mult 4 zile lucratoare de la primirea lui ziua
primirii ;

b) cheltuieli de aprovizionare cu marfuri de la fondul
pietei sf pentru alte plati care se fac in afara localitatii
sediului unitatii, pina la cuantumul nevoilor pe 10 zile,
cu obligatia de a se justifica avansul in termen de cel
mult 3 zile lucrdtoare de la data aprobata pentru sosirea
din deplasare, exclusiv ziua sosirii, sau in termen de 3
zile lucratoare de la sosirea din deplasare, exclusiv ziua
sosirii, Tn cazul in care aceasta are loc anterior datei apro-
bate ;

c) cheltuieli pentru achizitii de produse si colectari de
deseuri, precum si pentru cheltuielile expeditiilor, grupelor
de cercetari geologice, Tn limitele si termenele de justifi-
care a avansului stabilit de comun acord cu bancile sau
celelalte institutii de credit care ei oereazd numerarul ;

d) cheltuieli de protocol sau pentru organizarea de con-
ferinte, simpozioane si alte asemenea actiuni, in limitele
aprobate de conducdtorii unitatilor si potrivit haremurilor
stabilite de normele in vigoare, cu obligatia de a se jus-
tifica avansul in termen de cel mult 4 zile lucratoare de
la plecarea delegatiei sau Tncheierea actiunii, exclusiv ziua
plecdrii delegatiei sau incheierii retiunii

e) cheltuieli de deplasare in interes de serviciu, n li-
mita sumelor cuvenite pentru plata transportului, diurnei,
indemnizatiei si a cazarii pe timpul deplasarii, cu obliga-
tia de a se justifica avansul in termen de cel mult 3 zile
lucratoare de la sosirea din deplasare, exclusiv ziua sosirii.

Avansurile prevazute la alin. | lit. b), ¢) si e) pot fi
acordate cu cel mult 2 zile lucrdtoare Tnainte de plecare
sau Tnceperea actiunilor, cu exceptia sumelor solicitate
pentru procurarea biletelor de calatorie cu mijloace de
transport cu locuri rezervate, care se pot elibera cu cel
mult 10 zile Tnainte de data plecarii.

Art. 30. — Este interzisa acordarea unui nou avans per-
soanelor care nu au justificat integral avansul primit an-
terior, cu urmatoarele exceptii : cind durata delegatiei
prevazute initial a fost prelungita ; avansurile au fost a-
cordate pentru cheltuieli prevazute ia art. 29 lit. d), in
cazul /n care Tn aceeasi perioada au loc mai multe acti-

uni.; avansurile au fost acordate pentru procurarea bilete-
lor de caldtorie cu mijloace de transport cu locuri rezer-
vate, sau a cazurilor prevaz-ute. prin normele elaborate de
organele centrale competente. De asemenea, sint interzise
transmiterea avansului de la titular la o alta persoana,

precum si acordarea'de avansuri'in contul retributiei, cu
exceptia cazurilor aprobate expres prin dispozitii legale.

Art. 311 — Sumele 'necheltuite din! avansurile' acordate
se depun la casiere cel mai tirziu in cursul zilei lucratoare'
urmatoare Tnapoierii din delegatie, Tn cazul avansurilor
prevazute la art. 29 lit b) si e) sau in limita termenelor
rtabilite la art 29 lit. a), ¢) si d), In cazul celorlalte a-
vansuri.

Art. 34, —Titularul de avans este obligat ca, in terme-
nele stabilite' pentru justificarea avansului, sd Tntocmeas-
ca si sa depuna, la compartimentul financiar-contabil al

+care i-a acordat avansul, decontul de cheltuieli
ia care nscrie toate documentele justificative si le ane-
xeaza la acesta. Compartimentul  financiar-contabil are
obligatia sa mentioneze pe decont data primirii, care se
considera data justificarii avansului.

Art. 35. — La primirea decontului de cheltuieli, com-
pn-timentri financiar-contabil verifica legalitatea documen-
te'. r justificative anexate la decont, concordanta lor Cu
natura si destinatia cheltuielilor pentru care s-a acordat
avansul si respectarea termenului de justificare.

Art" 36. — Tn cazul in care titularii de avansuri Tntoc-
mesc si prezinta deconturi incomplete sau anexeaza la' a-
cestea documente nevalabile, avansurile se considera jus-
tificate numai cu valoarea documentelor valabile.

Art. 37. — in cazul in care valoarea decontului de chel-
tuieli depaseste avansul primit, decontul verificat de com-
partimentul financiar-contabil se preda la casierie pentru
a efectua plata diferentei, dupa care titularul de avans
semneaza de primirea sumei.

Art. 38. — Titularii de avans care nu depun Tn termen
deconturile pentru ‘ justificarea avansurilor, Tmpreund cu
documentele justificative, sau nu restituie Tn termen su-
mele rdamase necheltuite, vor plati o penalizare de 050%
asupra avansului primit sau asupra sumelor nerestituite
in termen, dupd caz, pentru fiecare zi de intirziere.

n cazul in care decontarea cu intirziere a avansului se
datoreaza unor cauze cum sint: suspendarea circulatiei
mijlocului de transport, Tmbolnavirea titularului ide avans
sau alte asemenea cazuri, conducatorul unitatii, -pe baza
propunerii  facute de conducatorul compartimentului cu
atributii, financiar-contabile, va stabili cd nu este cazul sa
se aplice penalizari de intirziere.

Penalizarea de 0,50% pe zi de ntirziere se calculeaza si
asupra sumelor primite drept- avans, conform art. 29. n

cazul in care acestea nu au fost restituite cel mai tirziu
a doua zi de la data cind titularul de avans a sosit din
deplasare.

Tn cazul Tn care, Tn urma verificarii ulterioare a decon-
tului de catre organele in drept din unitate sau din arard,
se constatd diferente de recuperat, penalizarea de 050%
pe zi de intirziere- se calculeaza asupra acestor diferente
din ziua aducerii la cunostinta celui in cauza si pina n
ziua achitdrii sumei, Tn afara de situatia n ‘care titularul
de avans este de rea-credinta, caz n care penalizarea se
calculeaza din: ziua Tn cate a expirat termenul de depu-
nere a decontului.

Suma perceputa ca penalizare de intirziere nu va putea
depasi debitul datorat.

Daca titularul de avans nu a justificat avansul primit
sau nu a depus sumele rdamase necheltuite la termenele
stabilite ori pind la data Tntocmirii statului de retributii,



icestea, inclusiv penalizarea aferenta, se retin din retribu-
ja titularului de avans, in conditiiie stabilite de lege, pe
raza dispozitiei conducatorului compartimentului cu atri-
>utii financiar-contabile.

Art. 39. — Personalul din compartimentul financiar con-
abil care nu aplicdi masurile prevazute de prezentul re-
gulament privitor la justificarea avansurilor si restituirea
urnelor necheltuite Tn termenele stabilite si nu verifica
[sconturile de cheltuieli ale titularilor de avans in termen
le cel mult 7 zile de la primirea lor, raspunde disciplinar,
idministrativ sau penal, dupda caz, si material sau civil
ind s-au produs pagube.

Pentru sumele datorate ca urmare a nejustificarii avan-
ului sau nerestituirii celor necheltuite inclusiv penaliza-
ta aferentd, conducdtorul compartimentului financiar-
contabil va da dispozitie (scrisd) de retinere din retribu-
ia titularului de avans (art. 38 alin, final). Legea nu pre-
cede nici o cale de atac Tmpotriva acestei dispozitii de
metinere. Dispozitia acestuia are efectele unui titlu execu-
or care se aduce la Tndeplinire de compartimentul com-
itent din unitate. Ratele ce se retin din retributie nu
>ot fi mai mari de o treime din retributia tarifara neta,
ara a putea depasi, Tmpreuna cu alte retineri, o jumatate
lin aceasta, potrivit art. 109(2) din Codul munci).

In situatia in care persoana debitoare a parasit unitatea
nainte de a se emite sus-mentionata dispozitie de catre
eonducatorul compartimentului financiar-contabil, obliga-
ea la restituire' se va face potrivit art. 1 alin, g din De-
cretul nr. 387/1952, prin obtinerea unui titlu executoriu
jotarial.

Deoarece in art. 2 din Decretul -nr. 387/1952 (modificat
>rin Decretul nr- 179/1959), se prevede cd urmarirea silita
n baza acestui act normativ se face in masura in care
Ireptul la actiune nu este prescris, unitatea creditcare este
ibligata a recurge la urmarirea pe cale notariala numai
nauntrul termenului de prescriptie prevazut pentru ac-
iunea respectivd, in cazul de fata fiind aplicabile preve-
lerile Codului muncii privitoare la termene.

Evidenta si controlul
numerarului gestionat

Gestiunea casieriei este astfel organizata incit, spre deo-
sebire de gestiunile de bunuri, soldul numerarului se coni
roleazd zilnic. Astfel, art. 40 din Regulamentul operatiu-
lilor de casd aprobat prin D. 209/1976 prevede ca ,eviden-
a Tncasarilor si platilor in numerar se tine cu ajutorul
megistrului de casa, care se Tntocmeste de catre casier pe
Jaza documentelor justificative. Zilnic, casierul totalizea-
74 operatiile din fiecare zi si stabileste soldul casei, care
e raporteazd pe fila din ziua urmatoare. Exemplarul al
ioilea se detaseazd si se preda compartimentului finan-
siar-contabil, Tn aceeasi zi, sau cel mai tirziu a doua zi,
mpreuna cu documentele justificative, sub semnatura in
megistrul de casd". Tn continuare se arata ca (art. 41)
.compartimentul financiar-contabil verifica, In mod obli-
gatoriu, Tn aceeasi zi sau cel mai tirziu a doua zi, docu-
nentele de Tncasari siiplati predate de casier, precum si
iacd soldul nscris Tn registrul de casa este stabilit corect.

n cazul operatiilor de incasari se verificd dacd sumele
inscrise in registrul de casa corespund cu cele din dupli-
catele chitantelor emise, din carnetele de cecuri sau din
alte documente specifice aprobate de organele competente.
De asemenea, compartimentul financiar-contabil verifica
daca sumele care au intrat in casierie si pentru care s-au
emis chitante au fost depuse la banca sau la celelalte
institutii de credit, la termenele si Tn conditiile stabilite.
Verificarea se face pe baza Tnregistrarilor din registrul de
casda si a foilor de varsamint cu chitanta. Tn cazul opera-
tiilor de plati se verifica daca sumele Tnscrise in registrul
de casa corespund cu cele din documentele prezentate, ca:
state de retributii, liste de platd si altele asemenea, ur-
marindu-se cu aceasta ocazie dacd' sumele depuse la banca
sau la celelalte institutii de credit, reprezentind drepturi
banesti neachitate, au fost stabilite corect si daca resti-
tuirea lcr a avut loc in termen".

Actul normativ citat, prin art. 42, da solutii si cu pri-
vire la eventualele plati nelegale sau la plusuri Tn gestiu'-
ne: ,Platile in numerar care nu au la baza documente
justificative legale, desi sint prevazute cu semnatura pri-
mitorului, nu se iau in consideratie pentru justificarea
soldului Tn numerar existent Tn casa, iar sumele cores-
punzatoare se considera lipsa de casd Tn aceastd situatie
se iau masurile de recuperare prevazute de lege, iar dacd
fapta constituie infractiune, se sesizeaza organele de ur-
marire penald. Numerarul existent in casierie, nejustifi-
cat cu cecuri, chitante sau alte documente legale, se con-
siderd plus de casa si se varsa la bugetul republican, la
subcapitolul ,incasari din diverse alte surse”, in conditiile
stabilite de Ministerul Finantelor".

In cazul in care o intreprindere are unitdti componente
in care sint infiintate si functioneaza ghisee sau alte puncte
de Tncasari si plati. Tnainte de Tnceperea zilei de lucru ca-
sierul central elibereaza, sub semnatura, persoanelor care
fac aceste operatii, sumele Tn numerar necesare efectuarii
platilor. Acestea sint obligate sd& deconteze zilnic casierului
central sumele ridicate, precum si cele incasate in cursul
zilei, si sa predea acestuia in numerar si documentele afe-
rente operatiilor efectuate (art- 43 din Regulamentul de

casa).
Tnainte de Tnceperea activitatii zilnice — prevede art, 44,
din aceiasi Regulament — ,casierul este obligat s& verifice

integritatea sigiliilor si Tncuietorilor de la tezaur, de la ca-
sele de fier sau de la dulapurile metalice. Tn cazul in care
constata  deteriorarea incuietorilor sau a sigiliului,
casierul este obligat sa comunice de Tndata acest lucru con-
ducatoru.ui unitatii si conducatorului compartimentului duU
atributii  financiar-contabile, care vor anunta organele de
militie. Tn acest caz, Tnhainte de Tnceperea operatiilor .de

casa, conducatorul compartimentului cu atributii' financiar-
contabile.si casierul, Tn prezenta organelor de militie, var
verifica existenta numerarului si a celorlalte valori. Rezul-
tatele verificarii se consemneaza intr-un proces-verbal, n-
tocmit Tn doud exemplare, care se semneaza de toti cei care
au participat la verificare. Un exemplar din procesul-verbal
se prezintd conducatorului unitatii, iar al doilea se preia de
organul de militie, In vederea cercetarilor". 1 —

Al. D.
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INTREPRINDEREA ace de
TRICOTAT
Str. Unitatii nr. 79—91
Bucuresti, sector 3
Telefon : 81.68.71, 21.51.40
Telex 11698

PROFILE GRELE

— UNP O 260 mm kg. 129
— UNP O 240 mm Kkg. 74

SIRMA CU REZ. PESTE 50 kgf/mm?

*— Sirma OSC 9 O 0,91 mm kg. 1100
— Sirma OLC 45 O 2 mm kg. 2342
— Sirba OSC 8 O 1,58 mm kg. 4272

PIETRE POLIZOR

— 350X40X127 — 25 M kg. 15
— 350X50X127 — 25 M kg. 10

BENZI OTEL ALIAT CARBON %l,20

— 23X0,14 mm Kkg. 35
— 22X0,15 mm kg. 130
— 22X0,16 mm Kkg. 85
— 22X0,18 mm kg. 46
— 22X0,20 mm Kkg. 42
— 25X0,35 mm kg. 167
— 25X0,40 mm Kkg. 150

RULMENTI

— N 306 buc. 2

— Nu 311 Na buc. 3
— Nu 209 buc. 5

— Nu 305 Na buc. 2
— NF 310 buc. 3

— Bucse H 207 buc. 30
— idem H 209 buc. 15
— idem N 305 buc. 10
— Rulmenti Nu 309 buc, 4
— 1205 buc. 6

— 1211 K buc. 2

— 1303 buc. 10

+— 1305 buc. 5

— 2200 buc. 3

— 2207 K buc. 20
— 2305 K buc. 20
— NN 3011 buc. 2
— 2310 K buc. 3
— 3203 buc. 3

— 3211 buc. 10
— 3306 buc. 4

— 6011 buc. 5

— 6209 buc. 2

— 6211 buc. 20
— 6214 ZZ buc. 3
— 6215 buc. 1

— 6216 buc. 1

— 30202 buc. 20
— 7205 buc. 8

— 30215 buc. 10
— 7215 buc. 3

— 7217 B buc. 1
— 30220 buc. 1
— 30304 buc. 15
— 30305 buc. 14
— 31305 buc. 15
— 32205 buc. 3
— 32210 buc. 8
— 32211 buc. 1
— 32214 conici buc. 2
— 32303 buc. 5
— 32304 buc. 10
— 32305 buc. 20
— 32309 buc. 2
— 51106 buc. 2
— 51108 buc. 5
— 51109 buc. 5
— 51114 buc. 30
— 51201 buc. 7
— 51202 buc. 5
— 51203 buc. 4
— 51305 buc. 15
— 51407 buc. 15
— 52202 buc. 15
— 52305 buc. 20
— 52405 buc. 12

— 6309 buc. 15

CURELE TRAPEZOIDALE

— 17X11X850 buc. 4

CURELE DIN PIELE
— Curele rasucite 10—12 mm kg. 25
MATERIALE ELECTRICE

— Chei comanda cu placa buc. 6

— Cond. Fy 10 mm m. 1800

— Cond V.L.P.Y. 25 mm m 200

— Contactor! CA 43 s.I 5 A buc. 10
— Corp iluminat FIRA 1X"40 buc. 20
— Coloana RS 7510 B. 50X50 buc. 3
— Redresor RS 7510H 40X40 buc. 3
— idem RS 705093 40X40 buc. 7

— idem RS 50507B 40X40 buc. 3

— idem RS 7134—1 A 40X40 buc. 6
— Microintrerupator GW 73 buc. 4
— idem GW 73 13 B buc. 4

— idem GW F.B. 13 B buc. 6

— idem GW F.3 2B.13B buc. 10

— Bloc releu TSA 10 A—04 A buc. 43

— idem TSA 10 A—13 A buc. 88
— idem TSA 32 A—18 A buc. 20
— idem TSA 10 A—24 A buc. 21
— idem mSA 10 A—3,3 A buc. 46
— idem TSA 10 A—45 A buc. 40
— idem TSA 10 A—6 A buc. 8
— idem TSA 10 A—11 A buc. 12
— idem 32 A—15 A buc. 3

— Releu 2 RN 30 buc. 16

— Reductor automat 0,63X1500 2 GA
buc. 1

— R.T. pa7220 V buc. 3

— Condensatori ceramici B 3000
2000 TGL 68—709 buc. 24

DIVERSE

— Electrozi aramiti craituire O 13 mm
buc. 900

— Freze ciupercda O 8XL 20X3
NR Z 25 65 buc. 238

PIESE AUTO

— Contact platinat TV M 461
per. 8

— Camere auto 560/13 buc. 2
— Anvelope 560/13 buc. 3



— Diafragme pompa benzina 892
buc. 27

— Filtru ulei Dacia buc. 3

— Capac delcou TV M 461 buc. 2

— Site pompa benzind M 461 buc. 28

— Brate stergdtor cu lame pt. IMS
buc. 4

MOTOARE ELECTRICE PROVENITE
DIN CASARE IN STARE DE
FUNCTIONARE

— 0,8X1410 gab. 90 663788 buc. 1
— 0,250X1400 gab. 90 3571 buc. 1
— 0,250X1400 gab. 90 3572 buc. 1
— 1,1X940 gab. 62245 buc. 1

— 1,1X940 gab. 100 706420 buc. 1
— 1,7X930 gab. 140 449125 buc. 1
— 3X1410 gab. 140 5518181 buc. !
— 4.5X900 gab. 140 buc. 1

— 0,15X2820 gab. 63 buc. 1

TINTREPRINDEREA
,23 AUGUST SATU MARE
Calea Traian, nr. 23,
Telefon 31901 ; 31862
Telex 38272

— Profile extrudate aluminiu kg. 1.742
Foile din aluminiu 0.05X1000 kg

— Garnitura cablaj Vera gar 7.200
5.286

— Rezistenta Vera kg 73.700

— Rezistenta Rapid buc 8.600

— Buton comutator buc 305.00

— Buton termostat buc 88.800

— Stelaje din lemn 1in panouri de-
montabile
dimensiunea 1020X700X570 mm gar
26.000

— Panou din patru sipci dimensiunea
560X650X70 mm buc 5415

— Lazi PFL in panouri demontabile
dimensiunea 620X580X70 mm gat
76

— idem 600X575X880 mm gar 119

— idem 500X485X830 mm gar 8

— idem 970X570X890 mm gar 535
— idem 940X660X800 mm gar 20
— idem 762X720X1128 mm gar 20

— Cutii carton ondulat tip V.R. pliante
dimensiunea 650X360X145 mm buc
200

— idem 565X485X465 mm buc 577
— idem 970X570X890 mm buc 290
— idem 515X473X360 mm gar 1.000

OFERTE

FABRICA DE ACCESORII Sl PIESE DE SCHIMB
.~TURDEANA" TURDA
str. Armata Rosie nr. 17
Biroul A.D.P, X
Telefon: 11072 sau 14760 — 1 — 2 — 3
Telex: 031722

livreaza imediat pe baza de comenzi, urmatoarele produse:
= Pentru intreprinderi ind. si comert

— banda izolatoare pe suport textil ambalata Tn cutii de ebonita
— banda izolatoare pe suport textil la kg. ambalata in pungi PCV

< Pentru agricultura

—- Cutite pentru masinile de taiat nutret CSU
— Suport cutite pentru masinile de taiat nutret CSU

— Bare transversale fabricate de S.M.A.

Tg. Lapus

pentru grapele de cimp

CITITORI !

Decupind si expediind formularul de mai jos va asigurati primirea
in anul 1982 a ,Revistei economice”, a suplimentului ei saptaminal,
prectim si a lucrarii ,Legislatia intreprinderii de la A la Z*.

(adresa completd a abonatului)
Catre

-REVISTA ECONOMICA™ :
BUCURESTI, Bd. Magheru, 30, cod. 70 159

Prin mandatul postal din ziua . ! v-am expediat suma
de 300 lei, Tn contul ISIAP (intreprinderea de stat pentru imprimate
si administrarea publicatiilor. Piata Scinteii, 1) nr. 64 51502 28 BNRSR,,
Filiala Sector 1, Bucuresti, reprezentind contravaloarea unui abonament
ta revista si sUpliment, precum si la un exemplar din lucrarea ,Le-
gislatia intreprinderii  de la A la Z2"*

(semnatura abonatului)

1 Pe dispozitia de plata si pe mandatul postal scrieti in mod Vizibil

mentiunea ,,Abonamente la Revista economica".
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IMKIPKINUtKIA
K MASINI-UNELR, ACCESORI

S| SCULE - IMUAS,

6400 BAIA - MARE
Str. Baia-Sprie nr. 160

Judetul MARAMURES
telex 33321, telefon 16673, 16448

va ofera urmatoarele masini-unelte:

= masini de mortezat - cursa 320 mm M 320
= masini de brosat vertical interior BVl —
10 tf, 1250 mm.

< masini de brosat vertical exterior BVE -
10 tf, 1000 m si 25 tf, 1250 mm.

= masini universale de alezat lagare palier
MUAL 125.

Totodata va informam ca intreprinderea noas-
tra executa si livreaza incepind cu anul 1981,

pe baza de comanda ferma o gama variata de
unelte pneumatice de mina, astfel :

1) masini pneumatice portative de polizat:

- PPAaLF, PP6LS, PP6MF, PP6MS - diametrul
max al pietrei de polizat de 6 mm si turatia la
mers in gol de 80.000 rot/min.

— PP9 — diametrul max al pietrei de polizat
de amm si turatia la mers in gol de 58.000
rot/min.

— PP12LF, PP12LS, PP12MS — diametrul max
al pietrei de polizat de 12 mm si turatia la
mers in gol de 40.000 rot/min.

— PP25 - diametrul max al pietrei de 25 mm
Si turatia la mers in gol de 14.000 rot/min.

— PP40— diametrul max al pietrei de polizat
de 40 mm si turatia la mers in gol de 13.000
rot/min.

2) masini pneumatice de curatat cu ace si
taiat cordoane de sudura:

- CP1D50 - 4.800 lovituri/min.

— CP2P40 — 4.000 lovituri/min.

- CP3P35 - 3.500 lovituri/min.

3) masini pneumatice de pilit MPV4 - 2500-
7000 curse duble/min. diametrul de prindere al
pilei (mm) O 3

4) masina pneumatica de slefuit PS1 — numa-
rul de curse ale papucului 5000+8%, suprafa-
ta utila de lucru a papucului 150X105 mm.

5) creion pneumatic de gravat - 4500+10%
curse duble/min.

6)masini pneumatice portative de gaurit 1in
21 de variante, forma dreapta si forma pistol,
de putere 0.2CP ; 0.35CP ; 0.50CP si diametrul
max al burghiului, in functie de varianta cu-
prins intre 2-10 mm.

7) masini pneumatice portative de tnsurubat
normele, in 72 variante, forma dreapta si forma
pistol, puterea de 0,2CP ; 0,35CP ; 0,50CP si
capacitatea de Tinsurubare variind intre M4 si
M8.

8) masini pneumatice de taiat tabla pentru
contur inchis si pentru contur deschis, grosi-
mea tablei fiind de max 2 mm (aluminiu).

9) masini pneumatice de filetat - forma
pistol — diametrul max tarod M6-M10.

La cererea beneficiarilor trimitem prin posta
prospecte cu caracteristicile tehnice ale pro-
duselor enumerate mai sus.



