Eficienta informaticii

in ingineria chimica

= ECONOMII LA INVESTITII = REDUCE-
REA EFORTULUI DE PROIECTARE = OP-
TIMIZARE TEHNOLOGICA = DIMINUAREA
CONSUMURILOR DPERIIIE\ANEERGIE SI MATERII

ORIENTAREA strategica stabilitd de partidul nostru, de
secretarul sau general, tovarasul Nicolae Ceausescu,! pri-
vind dezvoltarea intensiva a economiei nationale implica
aplicarea cu Tnaltd eficienta a metodelor, mijloacelor si
tehnicilor cibernetice si_informatice in conducerea proce-
selor economico-productive. Tinind seama de experienta
acumulatd in- acest domeniu, de nivelul pe care l-au atins
productia autohtond de tehnica de calcul, elaborarea si
introducerea sistemelor informatice industriale si de .per-
spectivele de dezvoltare in continuare a acestora, Con-
gresul al Xll-lea al P.C.R. a' trasat obiectivul de a se
actiona pentru extinderea conducerii_ciberiietizate a pro-
ceselor tehnologice, a_folosirii tehnicii electronice in_ pro-
gramarea productiei, Tn lucrarile de calcul si evidenta.

In" industria chimicda — ramurd cu dezvoltare rapida,
cu o mare complexitate i varietate a proceselor tehno-
logice, cu un grad ridicat de automatizare si cu sarcini
deosebite privind cresterea valorii produselor obtinute la
0 unitate de materii prime Si o unitate de energie con-
sumate — realizarea acestui obiectiv este orientatd in
principal spre a contribui la elaborarea unor tehnologii
de Tnalta eficienta, la optimizarea conducerii instalatiifor
2% proceselor tehnologice, pentru cresterea performantelor
lor_tehnice si eoanomi.ee. L 5

ExemFIeIev pe care le prezentam fTh cele ce urmeaza
demonstreaza importanta resurselor ce pot fi valorificate
pe aceastd cale.

CERCETARE SI PROIECTARE TEHNOLOGICA ASIS-
| TATE DE CALCULATOR

O larga aplicabilitate In analiza, schemelor. tehnologice
oare sistemul complex de programe pentru simulareain-
stalatiilor sl proceselor tehnologice (S.I.P.T.), care repre-
zintd un intrument de lucru eficient pentru Specialistii din
unitatile productive si, instituitele decercetare si proiec-
tare ‘don "industria chimicd Sistemul de programare si
simulare elaborat face posibila construirea unui model
cibernetic de ansamblu al. instalatiei, cu luarea in consi-
derare, a specificului structurii, schemei si a, tuturor sta-
diilor, Tn timpul executiei simularii se obtin informatii

complete asupra comportarii functionale a utilajelor si
echipamentelor.

Utilizarea sistemului de programe de simulare = poate
acoperi un domeniu larg de teme practice din activitatea
de cercetate, proiectare, executia utilajelor si agregatelor,
montaj, probe si punere in_ functiune, atingerea parame-
trilor “cantitativi si calitativi, exploatarea instalatiilor

= Una dintre aplicatiile sistemului de programe S.I.P.T.
este simularea cu calculatorul a_bilanturilor energetice :
executatd pand acum pentru o serie de instalatii din com-
binatele petrochimice de la Brazi, Borzesti s.a., precum si
din combinate chimice, ea se afla Tn curs de extindere.

Eficienta acestui sistem o ilustreazd, de pilda, rezulta-
tele obtinute prin executarea eu calculatorul a_bilantului
energetic la_o instalatie. de melamina. Prin simulare la
nivelul fiecdrui element al schemei tehnologice, potrivit
caracteristicilor proceselor fizico-chimice petrecute in a-
cesta, s-a_intocmit bilantul energetic pentru céldura, com-
bustibil si energie electrica, ceea ce a permis elaborarea
automatd a bilantului energetic_la contorul instalatiei
ébllan'g descris intr-un mare numar de listing-uri obtinute

e la calculator), cu evidentierea transferurilor de energie
de la si la procesul analizat. Diagrama Sankey rezultata
arata ca

— 96,7% din energia termica se introduce in instalati»
prin fluxurile de materiale tehnologice si utilitati ;

— restul de 3,3% se obtine Tn instalatie prin, reactia
exoterma de ardere a gazului metan ;

— din totalul energiei termice din instalatie, 2,8% se
consuma in reactia endoterma de producere a melaminei,
iar restul — dupa ce contribuie la desfasurarea dprocesu-
lui — este evacuata din instalatie prin fluxuri de mate-
riale si utilitdti, la_parametri ~ (presiune, temperaturd)
coboriti, astfel odata cu produsul — 7,5% ; odata cu. ma-
teriile auxiliare — 69,7%_; odatd cu condensul — 3,9%.
Nu_ se recupereazd energia termica evacuata cu apa de
racire, reprezentind 10,17, si disiparile in mediu, care
nsé sint nesemnificative (sub 1%) ; la coloanele de sepa-
rare C4 si D16 apar nebilantari care reprezinta 5,6%.

Concluzia principala a analizei a fost ca resursele ener-
getice pot_fi utilizate mai economic printr-o reconsiderare
a schemei procesului tehnologic, legatda de coloanele C4
si D16, unde simularea a_evidentiat pierderi de energie
termica mai mari. Aceastd ipoteza urmeaza sa fie veri-
ficatd. practic in cadrul etapel a doua — bilantul real —
pentru care datele, inclusiv cele privind presiunile si tem-
peraturile, vor fi culese direct din proces, prin interme-
diul unei aparaturi de masura conventionale sau cu aju-
torul unor minicalculatoaire avind rol de dispeceri ener-
etici auitomati. Aceastd etapa urmeaza sa furnizeze in-
ormatiile definitive pentru decizia tehnica privind cres-
terea ‘randamentelor energetice n instalatia respectiva.


eoanomi.ee

REVISTA ECONOMICA

< Un alt exemplu de eficienta a utilizarii sistemului de
‘progr_amg S.LP.T. l-a constituit simularea pe calculator a
unctiondrii unui sistem de separare prin distilare, icurfnaA
din 4 coloane, in cadrul instalatiei de cauciuc poliizoprenic
de_ia Combipatul _petrochimic Brazi — prin cane s-ou ur-
marit Tmbunatatiri economice si functionale.

in prima etapd. executia simuldrii a permis corectarea
modelelor matematice pentru o corelare cit mai precisa
cu fenomensfle reale produse fa coloane. De asemenea, au
fost confirmate concluziile rezultate din exploatarea in-
stalatiei si au fost scoase tn evidenta cauzele ce au deter-
minat _functionare®  necorespunzatoare & coloanelor si,
respectiv, a intregii instalatii.

in a doua etapa s-a urmarit gasirea unor solutii de
perfectionare constructivd a coloanelor, respectiv a ele-
mentelor lor componente, tn acest sens au fost executate
mai multe Simulari, in variable diferite, ale parametrilor
functionali (presiuni, temperaturi) si al* parametrilor con-
structivi (numarul de talere). Din analiza rezultatelor ob-
tinute s-au desprins urmatoarele concluzii:

— ansamblul functioneazd tn conditii avantajoase cind

numarul de coloane este mai_redus, deoarece prin aceasta
se micsoreaza timpul de stationare a fluidelor in coloane
Si,_ca urmare, se reduce gradul de colmatare a talerelor
prin reactiile de polimerlzare a componentilor chimici din
amestecurile supuse separarii;
. — sSepararea poate avea loc, in conditiile imFuse de pro-
iectant, numai_pe doud coloane, in loc’ de patru, celelalte
doua putind fi folosite pentru inlocuirea coloanelor ra-
mase In functiune, atunci cfad acestea intra in revizie.

_in acest fed, Tnlocuind succesiv cita o coloana Tn func-
tiune, fard sd se astepte curdtirea talerelor, se poate mari
substantial_timpul de functionare » coloanelor fin serie
Si — odatda cu acesta — volumul productiei fa instalatie.
Se obtine astfel o reducere substantiala » cheltuielilor de
exploatare, in conditiile realizarii parametrilor proiectati.

Rezultatele obtinute prin simularea cu calculatorul au
permis _cercetdtorilor s proiectantilor care au conceput
instalatia de cauciuc poliizoprenic de la Brazi sa adopte
deciziile cele mai adecvate pentru imbunatatirea functio-
narii coloanelor, prin reducerea numarului opririlor nepre-
vazute pentru curatirea talerelor, Pierderile de productie
eliminate insumeaza zeci de milioane de lei pe an, ta
tlrnpdceI (?pllca'gla cu calculatorul hu a costat decit 1150
mii de led.

. = In actjvitatea _institutului de cercetare stiintifica si
inginerie tehnologica pentru petrochimie si rafindrii din
Ploiesti, in Ultimil 6 ani, de cind s-a introdus proiectarea
asistatd de calculator, s-au realizat economii de:

— .42 milioane de led ia proiectare, ca urmare a intoc-
mirii devizelor pe calculator;

— 150 milioane de lei la investitii, prin dimensionarea
optima a echipamentelor, conductelor, coloanelor, robine-
telor de reglare etc.

— 90 milioane lei la consumuri energetice si de materii
prime, prin exploatarea instalatiilor proiectate cu ajuto-
rul calculatorului.

.Tn aceeasi perioadd, costurile pentru informatica s-au
ridicat la numai 144 milioane de lei. Coeficientul de efi-
cienta obtinut (efortul raportat la rezultate) este foarte
favorabil; 0,59, ceea ce Tnseamna ca pentru a obtine, cu
ajutorul informaticii, economii de 1000 de lei s-au chel-
tuit numai 59 de lei.

CONDUCEREA
CALCULATORUL

PROCESELOR TEHNOLOGICE CU

~In ultimii_ani, pe baza investitiilor special alocate, fa
industria_chimica s-a actionat intens pentru optimizarea
Conducerii proceselor tehnologic© cu ajutorul mijlosc©lpr
electronice de comanda si control.

Dacd la Tnceputul cincinalului trecut, in fintreaga ra-
mura exista un sfagur calculator de proces, in prezent

functioneaza tau stat in curs de testare calculatoare in
conducerea proceselor de piroliad, de fabricare a polieti-
lened, acrllanitrilului, fibrelor si firelor chimice (Japtama
si policondensarea ©sterilor), sodei, aluminiului, a proce-
sului de prelucrare a cauciucului etc.

Sistemele de conducere cu calculatorul a proceselor teh-
nologice in industria chimica Tndeplinesc functiuni cum
sfat: controlul bilanturilor de materiale, catalogari ate pa-
rametrilor de functionare a instalatiilor, supervizari ale
procesului tehnologic si_conducerea proceselor tehnologice
fa_circuit inchis (bucld inchisa). - o
-Mentiondm citeva aplicatii care exemplifica eficienta ob-
tinuta pe aceasta Cale.

< La Combinatul de produse sodice Govora, Galcuia-
toruil roméanesc Felix C32P (memorie internd 64 Ko) este
utilizat pentru conducere» procesului tehnologic de fa-
bricare a sodei calcinate la uzina de soda nr. 3, realizand :
supravegherea functiondrii normale a procesului tehnolo-
ic ; conducerea, fa regim de ghid operator, a instala-
tiillor de absorbtie a amoniaculul, de calcinare si ardere
a varului; conducerea, fa_regim de supervizor, a insta-
latiilor de carbonatate si distilare.

Efectele calculate sfat: crestere» coeficientului de utili-
zare a rodiului cu 1,9% ; reducere» consumurilor cu 1,8%
la cocs si calcar, cu 2,5% la saramurd, cu 3,8% la amo-
niac ; diminuarea consumurilor energetice cu circa 3%
(28123 t abur si 4435 MWh energie electrica pe aii).

Investiti» se recupereazd in patru ani numai din econo-
mlllle de materii prime si energetico obtinute pe aceasta
cale.

= La instalatia de fabricare a tarelor si fibrelor polies-
tenice de la Combinatul de fibre sintetice lasi a fost
instalat un calculator CDC — Se 1700 (cu o capacitate_ a
memoriei de 64 Ko), care conduce In_ bucld inchisa IS
linii de policondensare a esterilor. Ea Tndeplineste Urma-
toarele functiuni : supravegherea secventiald a fincarcarii
reactoarelor cu materii prime si catalizatori; conducerea
regimului termic al reactorului de traneesterifioane, pentru
eliminarea completa a metanolului din reactii ; conducerea
optimala a regimului termic aii reactoarelor de polironden-
Sare. pentru obtinerea gradului de policondensare dorit.
Efectele tehnice 'si economice ale Utilizdrii calculatorului
s-au materializat fa 1 reducerea duratei sarjei de pallcon-
clensare de la 7 la 55 ore; cresterea capacitatii de pro-
ductie cu peste 20% ; reducere» consumurilor de energie
electricd si_ tettnicd CU cel putin 5% (340 MWh, respec-
tiv 5300 "Gcal/an); asigurare» regroductlblllta'gu parame-
trilor calitativi al poliesterilor. heltuielile de investitii
pentru introducerea sistemului au fost recuperate in numai
%J_n tam din economiile de energie sl materii prime rea-
izate.

= La intreprinderea de eluminta Slatina a fost intro-
dusda automatizarea cu_calculator a procesului de electro-
liza, folosiindu-se un sistem — format din 16 microcalcu-
latoare. plus un minicalculator coordonator, avfad o capa-
citate totald de memorie de 912 Ko — ce are ca functie
principald reglarea electrolizei si, prin aceasta, minimi-
zarea consumului de energie electrica.

Aplicarea lul la doud hale de electrolizd a condus la
0 economie de 200—300 kWh pe tona de aluminiu, ceea
ce permite recuperarea cheltuielilor de investitii pentru
introducerea sistemului Tn circa 6 luni.

Dezvoltarea fa continuare a utilitzarii informaticii, a
conducerii _cdbernetizate a proceselor tehnologice va con-
tribui la_indeplinirea Tn conditii de eficienfd economica
superioara _a sarcinilor incredintate industriei chimice fa
actualul cincinal, a obiectivelor ce-i revin fa lumina
hotaririlor Conferintei Nationale a partidului.

dr. Eugenii! NICULESCU-MIZIL

directorul Centrului  de caicul
al Ministerului Industriei Chimice



Solutii  practice pentru respectarea normelor de consum
de materiale si imbundtatirea calitdtii lucrdrilor

Depozit centralizat

pentru materiale de sudura

REDUCEREA consumului de munca pe unitatea de pro-
dus depinde de executarea rationala nu nutaai a lucrari-
lor principale, ci si a celor secundare. In acest sens, or-
ganlaarea rationala si depozitarea corespunzatoare a ma-
terialelor asigura marirea vitezei de circulatie a obiec-
telor muncii si, implicit, creeaza coinditii favorabile pentru
creSiterea productivitatii muncii, pentru Tmbunatatirea in-
dicatorilor de exploatare a mijloacelor fixe.

_Pe aceasta linie, Tntreprinderea de utilaj chimic ,,Gri-
tita Rosie” Bucuresti si-a propus amenajarea unui de-
pozit intermediar pentru materiale de sudura (anexa a
depozitului central de materiale), care sa devind un punct
eficient in Gustul tehnologic de executie a utilajului teh-
nologic complex, contribuind indirect [a cresterea produgc-
tivitatii muncii_si Tmbunatatirea calitatii produselor, prin
folosirea, materialelor de sudurd la parametrii de tempe-
ratura si umiditate admisi de documentatia tehnologica.

Studiul privind organizarea depozitului intermediar a
fost discutat cu tehnologii, proiectantii, precum si cu ca-
drele tehnice din sectiile de productie, fiind completat cu
propunerile formulate de catre acestia si aprobat de con-
siliul oamenilor muncii. Modul_de organizare a_depozitului
a_fost prelucrat cu toti maistrii, sefii_de brigada si sudorii
din sectiile de productie, pentru ca implementarea lui sa
se desfasoare in bune conditii.

ORGANIZARE, AMENAJARE, DOTARE

Spatiul _repartizat pentru organizarea depozitului a re-

zultat” prin amenagarqa unor ncaperi (pe doud nivele),
existente n incinta Tntreprinderii, carora li s-au adus
modificarile necesare in vederea utilizarii lor potrivit

scopului avut in vedere.

Materialele sint asezate in containere metalice si  sti-
vuite in stelaje metalice, operatie care se executda meca-
nizat. La etaj’ manipularea containerelor se realizeaza cu
ajutorul unor transmaniipUlatoare tip TC 15 ,Balfcahoar",

iar la parter — cu un electrostivuitor de 1 t, pentru care
a fost proiectat si executat un dispozitiv ce permite in-
troducerea si scoaterea laterala a containerelor din cui-
burile stetajului.

Tinted cont de volumul materialelor, s-a hntarit sa se
depoziteze — Pe calitati si dimensiuni — la parter sirma
de sudurd (in colaci sau Tnfasurata te casete), tar la etaj
(unde spatiul este mai mare) electrozi.

Pentru a se asigura o umiditate de 40% si o tempera-
tura minima de 20*C, s-a amenajat o instalatie de condi-
tionare a aerului introdus, alcatuitd din trei schimbatoare
de caldura (utiliztad ca ageht termic apa supraincalzita
-* la peste WC — sub presiune), montate te canouitul
ventilatorului de aductiune (cu debitul de 7500 rnc/h).
Pentru aspiratia aerului se utilizeaza un alt ventilator
(5400 mc/h). Cele doua ventilatoare asigura o supnapre-
Slune de 5 mm coloand de apd. Functionarea instalatiei
este comandatd de un sistem electronic automat de con-
trol si reglaj al umiditatii, folcsindu-se umidometre i
regulatoare de temperaturd; aparatura poate indica in-
stantaneu valorile temperaturii si umiditatii te 6 puncte
ale ncaperilor.

_La parter, intr-un spatiu aldturat celui unde se depo-
ziteaza stema de sudura, au fost amplasate cuptoarele
pentru uiscarea electrozilor, dotate cu regulatoare de tem-
peraturd (cu _indicarea valorii instantanee a acesteia) _si
cu relee de tip RTP—C 710—0. Electrozii uscati si incal-
ziti _sint depozitati temporar — pe calitati si dimensiuni
— in etuve portabile izolate termic, pe rastele, in cele-
lalte Tncaperi de la parter.

Linga cladirea depozitului, intr-o incintd special ame-
najata, au fost montate 3 masini_(executate te ntreprin-
dere, prin autoutltare% pentru infasurat stema din colaci
in casete, astfel amplasate incit sa permitda pbliservirea
tor de numai 2 oameni — precum_ Si buncdr® verticale

entru depozitarea fluxului (pe calltét?_, prevazute la par-
ea de jos cu cuptoare de uscare. Alimentarea se reali-
zeazd cu ajutorul unui elevator inchis, cu cupe, tip ,,Unio"
Satu Mare.

Organizarea depozitului este conceputd in ideea ca cir-
culatia_si eliberarea sa se efectueze separat pentru elec-
trozi, si _pentru stemd, scurtind>u-se astfel timpul necesar-
impartiriimaterialelor_pentru, sudura ta inceputul fieca-
rui schimb de lucru. Pentru a se evita confuziile si a se
asg;u_ra o distribuire rapida a materialelor stetajele sint
codificate, iar buncérele pentru flux, cuptoarele de uscat
electrozi, containerele, casetele, etuvele portabile si gale-
tile termoizotante pentru flux au pe ele inscriptii privind
calitatea materialului caruia 7i sint destinate.

ATRIBUTIILE PERSONALULUI MUNCITOR

Personalul
atributii ;

— primeste si intocmeste documentele primare pentru
materialele eliberate si restituite ;

— transmite la centrul de calcul electronic al Tntre-
prinderii, prin intermediul echipamentului de teletaansmi-
sie din_dotarfea depozitului, datele privind cererile, intra-
rile, eliberarile §i restituirile de materiale precum Si alte
date socilitate;

— participa la incarcarea cuptoarelor de uscat electrozi,
a buncarelor cu flux si la introducerea stemei 1n casete;

_— urmareste si asigurda mentinerea constantd, ta valo-
rile prescrise de atelierul de proiectare tehnologie sudurd,
a tuturor parametrilor indicati de aparatele de” masurd si
control din interiorul depozitului ;

— urmareste si asigura uscarea electrozilor si fluxului
la temperatura de 300'C pe o duratda de 3 ore;

— participa ta introducerea electrozilor in etuvele por-
tabile si a fluxului n géletile termoizotante ;

— participa la eliberarea (prin ghisee) catre sudori a
materialelor solicitate.

Aceste activitdti sint verificate de catre un controlor,
care atesta calitatea materialelor introduse in depozit,
certifica calitatea materialelor introduse ta incélzit si uscat
in cuptoare, urmareste dacd ele corespund celor indicate
in tehnologie si soliditate de catre sectiile de productie cer
tifica calitatea materialelor eliberate si a celor retumate in.
depozit.

depozitului intermediar are ca princiipale

ORGANIZAREA GESTIUNII

Gestionarea materialelor din depozitul intermediar intrd
in atributiile sefului depozitului central al Tntreprinderii,
ajutat de primitarii-distribuitori care-si desfasoara activi-
tatea la depozitul intermediar.

Evidenta materialelor in depozitul Intermediar se tine
cantitativ si calitativ, iar ta nivelul depozitului central —
si valoric.

Fluxul documentelor ce pun in evidentd activitatea de-
pozitului este urmatorul :



— borderoul bonurilor de consum este intocmit de cen-
trul d« calcul electronic, care £l transmite la depozitul cen-
tral, la_depozitul de materiale de sudura si la sectiile de
productie. Gestionarul depozitului -central confirma sau nu
plata materialelor inscrise in acest document. Confirma-
rea platii materialelor_se face prin semnatura pe exempla-
rul prezentat, de .sectiile.de productie, care aduc, o data
cu acesta, si bonurile de materiale ;

— necesar. de materiale in_perioada... Acest document
este Tntocmiit de catre maistri, pe baza sarcinilor de plan
pentru o perioada- de 2—3 zile, sl transmis -la depozitul
intermediar. Datele Tnscrise, sint transmise la centrul de
calcul, cu ajutorul echipamentelor de teletranscriere din
dotarea depozitului ;

— necesar de pregatit pentru livrare in perioada... (pro-
ces-verbal de scoatére din custodie) — document intocmit
de centrul de calcul electronic si transmis depozitului. in-
termediar. Pe baza lui se scot din depozitul central mate-
rialele platite si aflate in custodie. In vederea pregatirii
lor pentru a fi livrate sudorilor. Confirmarea transferu-
lui de materiale din depozitul central in cel intermediar
se face prin semnatura gestionarului celor doua depozite;

— flisa-limita de consum individual, care se Tntocmeste
de catre centrul de calcul electronic, in doud exemplare,
dintre care Unui se_transmite la de?_oznul intermediar,
iar celdlalt se da maistrilor, pentru a fi repartizat sudori-
lor. Da inceputul schimbului, sudorul se prezinta la depo-
zitul intermediar cu fisa-limita de consum individual, in
vederea ridicarii materialelor Confirmarea_de cétre sudori
a primirii materialului se face prin semnatura pe fisa-li-
mita_existenta_la depozitul intermediar, iar confirmarea
predarii materialului — prin semnatura persoanei de la
depozitul intermediar, pe fisa-limdita de consum detinuta
de_sudor, Acest document este semnat si de organul
C.T.C. aflat la depozitul intermediar.

CONTROL STRICT AL CONSUMURILOR

~Sudorii pot ridica materialele solicitate numai pe_ baza
fi-sei-limiita de consum individual, si a marcii proprii, ca-
re-i. dau dreptul sd ridice numai_qQ etuva portabild (care
contine un pachet de electrozi, adica 45—4,5 kg) sau o ga-
leatd cu flux si o caseta cu sarma.

Pentru a li_se putea elibera, pe parcursul aceluiasi
schimb, o noud cantitate_de material, ei trebuie sd prezin-
te la depozitul intermediar fisa limita de consum indivi-
dual, semnata de maistru (care indica cantitatea de mate-
rial consumataisi reperul sau reperele la care s-a su-

dat) si .purtand viza organului C.T.C. de la locul de munca
— predand totodata etuva portabila (galeata termoizolanta,
caseta), in care trebuie sa se afle eventualele cantitdti de
electrozi care se retumeaza si capetele de electrozi consu-
mati. (Capetele de electrozi si de sarma, fiind materiale
-refdllosiibile, Se colecteazd si predau la Tntreprinderea de
valorificare.) Numai dupa' indeplinirea acestor conditii se
elibereaza noi cantitafi de materiale.

Atit in schimbul 1, cit si Tn schimbul Il se transmit
la centru] de' calcul datele privind eliberdrile si returna-
rile de materiale. Pe baza elementelor pe care le detine,
centrul de calcul elibereazda documente pentru consum de
materiale pana la nivelul cantitatilor indicate in tehnolo-
gie. Orice, solicitare de cantitati suplimentare sau calitati
diferite decat cele' prescrise in tehnologie nu este onorata.

Pe baza programului lunar de pregatire a productiei, a
necesarului de consum rezultat din bonuri si a stocului
existent In depozitul intermediar. in ziua de 28 a fiecarei
luni centrul de calcul electronic elibereaza situatia proces-
verbal de scoatere din custodie, in care se evidentiazd ma-
terialele de sudurd ce vor fi consumate Tn luna urmdtoare
si care trebuie Introduse in depozitul intermediar.

EFICIENTA

_Sistemul de evidentd a consumurilor, introdus Tn condi-
tille organizarii depozitului intermediar si bazat pe uti-
izarea tehnicii de calcul, a determinat eliminarea_ risipei
de materiale de sudurd, respectarea strictd a cantitatii si
calitatii lor potrivit tehnologiilor, stabilite.

O consecinta a pregatirii centralizate si controlate a ma-
terialelor de sudurd a constat si Tn reducerea frecventei
defectelor de sudura sl, implicit, un consum redus de fil-
me pentru radiografiere cu raze X si gama.

Colectivul care a participat la elaborarea organizarii
depozitului . urmareste permanent modul cum se desfa-
soard activitatea acestuia, pentru a depista eventualele fi-
suri si a gasi solutii practice de Tmbunatatire.

irig. Vasile IONESCU
seful biroului organizare de la )
I.U.C. ,,GriVita Rosie" — Bucuresti

Factori de crestere a productivitatii muncii
Ergonomia produsului

DEZVOLTAREA INTENSIVA a industriei, in general a
economiei nationale. n_actualul cincinal situeaza pe prim
plan, alaturi de Tmbunatatirea structural-cailiitativa a pro-
ductiei fizice si de utilizarea cu maximum de eficientd a
materiilor prime, materialelor si energiei, problema reduce-
rii consumului de munca P_e_un_l_tatea de produs si creste-
rii _n acest fel a productivitatii muncii. Conform preve-
derilor planului de normare a muncii, anexa la planul na-
tional unic de dezvoltare economico-sociald. n cursul ac-
tualului cincinal — 1n industrie si constructii-montaj —
numarul produselor la care se urmareste reducerea consu-
mului_de munca va creste de la oca. 300 in 1081, la peste
2300 in anul 1985.

incd din anul trecut a fost introdusd, la nivelul intre-
prinderilor, obligativitatea fundamentarii si urmaririi con-
SlIJmurI|0I’ de muncd pentru toate produsele prevazute in
plan.

_Dupd undle calcule preliminare, se estimeaza c& in cin-
cinalul actual consumul total de timp de munca pe unitatea
de produs va fi. redus in medie cu cel putin o_patrime.

Concomitent cu reducerea consumului de munca pe pro-
dus, in vederea cresterii mai substantiale a productivitatii
muncii, incepind cu anul 1982 planul” de normare a mun-
cii cuprinde, pe ministere, norme de productie pentru un
numar de_peste 670 instalatii, masini si utilaje, exprimate
prin cantitatea de produse ce trebuie realizata de un
om pe schimb de lucru.

_In indeplinirea sarcinilor privind imbunatatirea calita-
tii productiei materiale, reducerea consumului de mu_nca,lpe
yrodus si_rationalizarea normelor de productie pe instala-
tii, masini si utilaje, un aport important poate si trebuie
sa aducd ergonomia, care urmareste punerea de_acord a
conditiilor de desfasurare a muncii cu posibilitdtile de
lucru ‘ale omului Asigurarea confortului si _randamentului
in munca constituie o problema_care polarizeaza in jurul
ei nu numai interesul séPeglal_@t_llor,_ dar si pe cel al con-
ducdtorilor de Tntreprinderi si institutii si_bineinteles, cu
atit mai mult, pe cel al executantilor insisi. =

Dupa cum este cunoscut, literatura de specialitate abor-
deaza problematica ergonomiei din diferite, puncte de ve-
dere, care,’ in timpi au generat forme_specifice ale dome-
niului _respectiv . ergonomia activitatilor: ergonomia in-
formationald, topoergonomia, bioerganomia — flecare dir
mele oferind, 1n prezent, un cadru suficient pentru rezolvarea
practica a problemelor.

O form& a ergonomiei mai putin aprofundatd, dar care
oferd numeroase avantaje practic-aplicative n conditiile
revolutiei tehnéco-stiintifice si a noului mecanism econo-



mico'financiar_din tara noastra, este ergonomia produsu-
lui, care stabileste criteriile de proiectare a produselor,
in conformitate ou cerintele ergonomiei privind utilizarea
rodusului respectiv. Aceste criterii servesc totodata si
a analiza critica a_produselor existente, in vederea Tm-
bunatatirii lor functional-cailiitative.

Consideram ergonomia produsului acea forma specifica
sau domeniu al ergonomiei, care reunind un ansamblu de
cunostinte stiintifice (psihologice, medicale, tehnice, econo-
mice etc.), le utilizeaza pentru realizarea unor produse co-
relate optim_cu caracteristicile umane (psihofiziologice,
ale capacitatii de munca etc.) in scopul cresterii confor-
tului in utilizare si a eficacitatii aoestor produse in do-
meniul pentru care sint create.

Pornind de la aceasta definitie, rezultd cd de fapt er-
onomia produsului poate avea doua laturi de manifes-
are, care concorda cu etapele mari ce tin de notiunea de
produs: -

= ergonomia realizarii produsului — care se ocupd de
conceperea si realizarea produsului, in spiritul principiilor
Si regulilor ergonomiei- Ea fisi gdseste cimp de actiune
in cadrul instituitelor de studil si” cercetare, a institutelor
de proiectare si a fintreprinderilor care fabrica produsul
respectiv ;

< ergonomia utilizarii produsului — care se ocupa de
corectarea, sub aspect ergonomie, a caracteristicilor dprodu-
sului, precum si de crearea conditiilor ergonomice de me-
diu In" vederea utilizarii eficiente a produsului respectiv.
In consecintd, ergonomia utilizdrii produsului este orien-
tatd spre utilizator.

Acest mod_de abordare si aprofundare a problematicii
produselor din punct die vedere ergonomie este pe deplin
corespunzator cerintelor de ridicare a nivelului tehnic si
calitativ al intregii productii materiale.

Perfectionarea unui produs, care prin natura lui este
destinat sa fie_ util oamenilor, nu poarte face abstractie
tocmai_de relatia in clare acesta intra cu omul — fie cind
il realizeaza, fie cind 1l utilizeaza. De aceea, in ambele
situatii, aceasta relatie se inscrie obligatoriu intr-o abor-
dare Sistematicd a perfectiondrii si se defineste printr-un
studiu ergonomie distinct, care da raspunsuri numeroase-
lor intrebari legate de modul in care produsul respectiv se
inscrie Tn cerintele ergonomiei.

. Caracteristicile fizice, cele functionale si cele psiho-sen-
zoriale ale produsului trebuie sa posede asemenea va-
lente, incit eforturile in munca si, deci, cresterea pro-
ductivitatii muncii sa fie mult usurate, economisindu”se
astfel cea mai pretioasa formad de energie — cea umand,
concomitent cu Tnlaturarea fenomenelor anormale de obo-
seala.

Din acest punct de vedere, atestatul ergonomie — care
se impune ca 0 necesitate stringenta la foarte multe pro-
duse, si in special la mijloacele de munca — devine o
parte componenta a garantiilor de calitate care trebuie sa
insoteasca produsul de la realizare pina la utilizare. El
reprezinta confirmarea principalelor caracteristici ergono-
mice ale produsului respectiv — corelate cu particularita-
tile constitutionale si psihofiziologice ale executantului —
care-a dau acestuia posibilitatea sa utilizeze confortabil
produsul si, concomitent, sa obtind o productivitate su-
perioara a muncii.

Dindu-se asemenea garantii pentru produsele ce vor
fi realizate in viitor de catre toate ramurile economice
productive, se raspunde de fapt corect la cerintele noului
mecanism economic, oare reprezintd comanda sociald de
integrare complexa 1n domeniul economico-financiar a
principiilor economiei noastre ce vizeaza n final ridica-
rea continuda a nivelului de viatd pentru elementul om.

dr. ec. Emil NICOLAU

Amenajamentul ca instrument

de conducere in silvicultura

CONFERINTA NATIONALA a partidului a cerut- lucra-
torilor din silvicultura sa ia. masuri hotarite pentru reali-
zarea sarcinilor de mare raspundere privind conservarea
si dezvoltarea fondului forestier si valorificarea marilor lui
resurse — atat a arborilor cjt si a fructelor de padure si
a altor produse necesare diferitelor sectoare economice
consumului.populatiei, furajarii animalelor.

Aceasta impune ridjcarea nivelului muncii de .conducere
atit_in unitatile silvice cit si in cele de exploatédri fo-

restiere.

Spre deosebire de alte procese productive, procesul fo-
restier este definit prin anumite caracteristica. specifice
silviculturii. Tntinzindu-se pe o duratd Tindelungatd de
timp, intr-un ciclu_ce incepe intotdeauna cu formarea pa-
durii si se termind cu exploatarea ei, pentru+a face loc
tinerei generatii.

Amenajarea padurilor, respectiv realizarea unor proiecte
de organizare si planificare a lucrarilor silvice, are ca
scop asigurarea continuitatii padurilor si realizarea obiec-
tivelor economice stabilite.” Amenajamentul ofera factorilor
responsabili informatiile: necesare pentru a_lua decizii a-
plicind, dintre variantele propuse in amenajament, pe cea
care_corespunde optim acestor obiective — respectiv pro-
ductia de masa lemnoasa si alte functii ale padurii.

Pentru fiecare unitate_de productie silvicd si_ parceld, a-
menajamentul analizeaza detaliat statiunea si arboretele
respective, regimul, compozitia, tratamentul, ciclul de pro-
ductie etc. Pe baza acestor informatii cu caracter de diag-
noza si in_functie de obiectivele-tel propuse, se iau anu-
mite decizii ce privesc posibilitatea_anuala, planul de re-
coltare pe produse, planul de ingrijire a arboretelor, plar
nul_lucrarilor de regenerare si mpaduriri, tipizarea tehno-
logicd a arboretelor si organizarea colectarii lemnului pen-
tru activitatea de exploatare, instalatiile de transport etc.
Conducdtorul foloseste informatiile si solutiile date _prin
amenajament, le prelucreazd, le adapteaza in functie de
starea” actuald a arboretului si dispune aplicarea lor, in
scopul atingerii modelului prestabilit sau a obiectivelor de-
rivate avute in vedere pentru, etapa respectiva, fara a in-
tra in dezacord cu natura. Aplicarea deciziilor prestabili-
te si actualizate, izyorite pentru anumite activitati din
proiectul de amenajare, pe baza caruia se fundamenteaza
0 parte din sectiunile de plan, este legata direct de fac-
torul uman, care actioneaza pentru_ transpunerea lor in
viatd, pe baza unui program de masuri cu termene, res-
ponsabilitati, buget de venituri si cheltuieli etc.

Chiar, dacd procesul forestier se realizeaza deopotriva

rin silvicultura si exploatare, activitati care nu sint unj-
are ca administratie, 5|IV|cu_|tpru_I este cel. care fixeaza,

rin amenajament. " datele_ privindi. tratamentul, posibilita-
ea_etc..; apoi se realizeazd recoltarea, masei lemnoase, fo-
losind tehnici de tiip industrial. Din acest punct de vedere,
atunci cind se discutd despre rentabilitate trebuie s& con-
sideram sistemul padure in ansamblul sdu. si r.u numai
secventa ce vizeaza exploatarea, pierzind din vedere cele-
lalte functii ale padurii.

Pentru ca proiectele de amenajare sa reflecte intreaga
activitate de organizare ce tine de padure si sa Tnlesneasca
optimizarea deciziilor, la capitolul exploatare ar trebui
furnizate. pentru ‘fiecare parceld, mai fnulte." informatii 'pri-
vind": tehnologia de_ exploatare, schemele tehnologice po-
sibile de_aplicat, utilajele, instalatiilede colectare, forta
de muncd etc. Amenajamentul ar trebui, de asemenea. sa
dea informatii privind intreaga capacitate productivd pre-
zentd si potentiala a padurii — respectiv nu numai masa
lemnoasd, ci si alte resurse accesorii — fructe de padure,
ciuperci, pasuni si finete naturale, virat etc., pentru ca

planul activitatii de productie a inspectoratelor silvice sa



fie bine fundamentat. ftu ar fi li.paiite de interes si infor-
matii privind !g!e_na padurii (pentru a orienta_interventiile
necesare), posibilitatea de mecanizare a lucrarilor silvice,
sistemul  hidrologic (indeosebi situatia in bazinele Cu ca-
racteristici torentiale) etc.

Informatiile si deciziile pe care le oferd «menajamentul
trebuie sa vizeze atingerea unor performante. Oonducato-
liuil, aplicind in_mod creator tehnica silviculburald, ia n
permanenta decizii de completare si coorectare si observa
in timp cjaca s-a atins modelul stabilit pe fiecare etapa.
Asemenea analize se fac numai cu ocazia _reametnajarii :
pe parcurs se cere organelor de executie sd respecte pre-
vederile amehajahientului Tn acest sens cred ca s-ar pu-
tea utiliza mai- mult tehnica automata de calcul in opti-
mizarea obiect!velor-te! sl urmarirea etapizatd a modu-
lui in care actioneaza silvicultorul pentru a sti din timp
daca deciziile luate conduc spre Obiectivele stabilite.
_Pentru a se atinge_ obioctjvele-tel conducdtorul trebuie
sa cunoasca nu numai arboretul, Ci si oamenii care reali-
zeaza procesul forestier, sd ii motiveze pentru munca si
sa le pupa in_valoare intreaga capacitate. in acest sens,
a considera padurarul — omul cu_un aport de necontes-
tat In formare® si gospodarirea padurii — ca un simplu
paznic este un mod de a gindi total eronat ; padurarul
este in fond, up silvicultor cu multiple cunostinte, un
specialist care are_printre altele, si sarcina de a pazi pa-
urea. Poate ar fi tndicat ca n nomenclatorul de pro-
fesii sd se includa categoria de ,,muncitor specialist silvi-
cultor de Tnalta calificare™, retribuit ca atare.

Modul optim de valorificare a resurselor umane nu este
prevazut de amenajament, dar trebuie avut in vedere de
conducdtorul care doreste sa-si realizeze sarcinile, pentru
a obtine efecte maxime pe toate planurile, inclusiv crea-
rea_unor arborele de mare productivitate si cu functio-
nalitate complexa.

dr. inej. Remus MICU

Brigada de productie — forma avansata
de organizare si retribuire a muncii

PE BAZA UNEI INITIATIVE muncitoresti aparutd (mai
intli_in oonstructli) in anii '70, in U.RS.S. a capatat o
largd extindere [ucrul in brigadd, o forma noua de ce-ga-
nizane sj retribuire a muncii, capabila sa rezolve sarcini
d« productie complexe si sa asigure un important efect
eeonomico-sorjal. Ea se intemeiaza pe depasirea limitelor
Tnguste ale diviziunii profesionale si pe operatii a muncii,
pe fos-marea muncitorului cu profil larg, cuprinzind pro-
fesie sau specialitati diferite, pe Tnfaptuirea unui complex
de masuri tehnico-economice in concordantd cu organi-
zarea colectivd a muncit.

Munca in brigada urmareste: cresterea productivitatii
muncii si Tmbunatdtirea calitatii produselor pe seama fo-
losirii depline a timpului de muncd, a utilajelor si mate-
riale’or; Tmbogdtirea continutului muncii ; scurtarea du-
ratei pregatirii profesionale si ridicarea calificarii munci-
torilor, Tndeosebi a celor tineri; dezvoltarea initiativei
creatoare ; formarea, relatiilor comuniste de muncd; par-
ticiparea activd a muncitorilor la conducerea productiei.
Ea creeaza largi posibilitati pentru organizarea stiintifica
a activitatii productive si stimularea oamenilor muncii.

_Trecerea la aceasta forma este precedata de pregétirea
riguroasa a productiei prin masuri privind alegerea celor
mai eficiente procese tehnologice, accentuarea specializarii
sectoarelor si sectiilor, stabilirea zonelor rationale de pro-
ductie in_limitele cdrora poate fi organizatd munca in
brigada, Tmbunatatirea planificarii si- norméarii  muncii,
crearea conditiilor penta-u servirea mai multor  masini,
entru cumularea profesiilor si functiilor, aplicarea, me-
odelor si procedeelor Tnaintate de munca. Tmbunatatirea
servicii locurilor de munca. o )
~La Tnceput cele thai raspandite au fost brigazile specia-
lizate, formate de regulda din muncitori de aceeasi pro-
fesie, care indeplinesc” operatiuni tehnologice jsimllatte. pe
masura nzestrarii |ntreFr|ndqr|I0r ou utilaje” complexe,
credrii de. sectii care realizeaza in intregime un produs fi-
nit, extinderii metodelor de productie in flux etc., au a-
pa:ut si s-au raspimdlt brugazile complexe, din care fac
parte muncitori de diferite profesiuni, ca si_muncitorii au-
xiliari necesari desfasurarii in bune conditii a procesului
tehnologic. Aceste brigazi indeplinesc intregul complex de
lucrari “deosebite_din punct de vedere tehnologic, dar in-
terconditionaite diin punctul de vedere al ciclului de reali-
zare a produsului finit. 5 )
_Lucrul in, brigazi complexe mareste gradul de satisfac-
tie si. de raspundere a munciterilor pentru ndeplinirea
planului si pentru calitatea_produselor, simplifica planifi-
carea si organizarea retribuirii muncii, creeaza premise o-
biective pentru Tmbogatirea continutului, muncii _prin cu-
mulul _de profesii_si, pe aceasta_cale, da posibilitatea re-
partizarii _mai _rationale a sarcinilor intre membrii Colecti-
vului si folosirii “eficiente a timpului_ de munca, ceea ce
asigura utilizarea mai_buna a capacitatii de productie si
cresterea productivitatii muncii.

Brigazile, atit cele specializate cit si cele complexe pot
reuni muncitorii dintr-un singur schimb sau din toate
schimburile. . o o N

Numarul si structura pe calificari a muncitorilor brigazii
rezultd din continutul si complexitatea procesului de pro-
ductie, din volumul de munca stabilit pe bazd de porme
si normative progresive Fiecdrei brigazi | se aprobd pla-
nuri de productie anuale, trimestriale si lunare eautin-
du-se totodata sd se asigure legatura dintre indicatorii de
plan ai brigazilor, cei ar sectoarelor, sectiilor si cei gene-
rali ai mtrep_rlnder_u. Indicatorii lunari ‘ai brigazii sint:
sortimentele si cantitatile ce urmeaza a se fabrica (in uni-
tati fizice), volumul productiei (in ore-norma. ruble), cali-
tatea productiei, cresterea productivitatii muncii (in %)
sau scaderea normelor de muncd (in % sau ore-norma),
fondul de retribuire. _ . ) L -

In scopul cointeresarii colective si cresterii _raspunderii
pentru folosirea eficienta a resurselor de muncd, materiale
sl financiare, se extinde gestiunea economica fla  nitelul
brigazii.

Organizarea muncii In brigada Tntireste substantial ro-
lul maistrului ca organizator Si_conducdtor al procesului de
muncé si de pregdtire a muncitorilor. Astfel, atentia mais-
trului se Tndreapta indeosebi spre organizarea productiei,
perfectionarea_ tehnologiei, Tmbunéatatirea _ conditiilor = de
muncd, stabilirea de planuri de productie fundamentate
tehnic si economic, perfectionarea repartizarii fondului de
retribuire luind. in considerare aportul fiecarui membru al
brigazii la realizarea sarcinilor comune etc.

Constituirea fondului colectiv_de retribuire se tace pe
baza indicatorilor cantitativi si calitativi planjificati bri-
azii. a normelor de muncd si a tarifelor ih vigoare. Re-
ribuirea in acord se imbina cu premiile.

Fondul_colectiv de retribuire se repartizeazd intre mem-
brii brigazii in functie de categoria tarifara de incadrare
si de timpul efectiv [ucrat.

in, scopul evidentierii mai depline a aportului individual
al fiecarui muncitor la rezultatele colective ale brigazii se
utilizeaza coeficienti de participare la munca; acestia_re-
prezintd evaluarea globald a aportului real al _ fiecarui
muncitor din brlglada, tindnd seama de productivitatea in-
dividualad si de calitatea muncii. La stabilirea acestei coefi-
cient se au 1n vedere cumulul efectiv de profesii si ma-



rimifea zonelor de deservise, executarea unor lucrari mai
complexe si, eventual, a lucraritar ce reveneau muncitori-
lor* care lipsesc, ajutorul acordat altor muncitori din bri-
ada, respectarea disciplinei de productie ©te. Pentru de-
erminarea aportplwi individual al fiecarui muncitor _la
munca colectiva, acolo unde este posibil bo organizeaza e-
viidenta indeplinirii indicatorilor care constituie baia pen-
tru mdrirea seu reducerea acestui' coeficient. Plata supli-
mentat-a de acord, toate felurile de premii colective (pen-
tru economii la fondul de retribuire, obtinute ca urmare a
reducerii efectivului_ brigézii fata de cel necesar, pentru
Cumulul de profesii; pentru ldrgirea zonelor de servire;
pentru mdrimea volumului de muncad prestatd; pentru re-
vizuirea normelor dm initiativa brigazii) si *Ite genuri
de P|6_1'§I colective se repartizeaza potrivit coeficientului de
participate la muncd Coeficientul d* baza este egal cu
unitatea, iar cel efectiv pentru fiecare membru al bri-
gazii este stabilit de catre consiliul brigazii, putind fi
«gal ou cei de bazd, mai mare sau mai miic decit acesta,
in functie de aportul real al muncitorilor. In cazul repar-
tizdrii unor premii colective acest coeficient, poate s& va-
rieze d» ta zero pind ta 2.

Tn numeroase unitdti industriale, drept criteriu obiectiv
de evaluare a cantitatii sl calitatii muncii efectuate s»r*
veac planurile individuale, determipate tinind cont de pre-
gatirea profesionald, de experienta, stagiu fTn_productie,
de rezervele de crestere a productivitatii-muncii, respectiv
de reducere a cheltuielilor de muncg; ele sint stabilite in
normé-ruble pe ord, zi, lund, trimestru si anual. Planul
personal este adus la cunostinta fiecarui lucrator si in*
deplinirea lui este obligatorie.

Raspandirea tot mai largd a formei_de organizare si re-
tribuire a muncii in brigada se explica. Tnainte de toate,
ptrtn eficienta el economica si sociali.

Eficienta economicd isi_gdseste expresia in cresterea pro-
ductivitdtli muncii, folosirea maj bunpa a masinilor si uti-
lajelor. cheltuirea mai economicoasa a materiilor prime
si- materialelor, desfasurarea ritmica a productiei si ridi-
carea calitatii produselor. (De exemplu, la uzinele din Ka-
luga, pe seama trecerii ta organizarea muncii in _brigazi
productivitatea mupCBi a crescut cu 4—5% pe an).

Practica_a demonstrat cd productivitatea muncii a cres-
cut pretutindeni acolo unde formarea brigazilor a fost
bine_gindita si precedatad de pregatirea necesara- Este vor-
ba, Tnainte de toate, ca pornind de ta analiza organizari»
existente, sa fie proiectatd 0 orgaAtaare Tmbunatatita, sa
fie Stabilite si Infaptuite masuri care s& permitd Tnldtu-
rarea pierderilor de timp de muncd, utilizarea mai largad
. cumulului de profesii_etc. Nu mai putin important este sa
fie revizuite normele invechite si sa fie introduse norme
eu fundamentare stiintifica

Deosebit de semnificativa este functia seriald a brigdzi-
lor. Retribuirea dupa rezultatul final, dezvolta, Tn cadrul
brigdaii, controlul reciproc; creste raspunderea muncito-
rului nu numai pentru munca lui, dar si pentru cea a in-
tregului colectiv; se micsoreaza substantial numarul ab-

sentelor si altar incélcdri ale disciplinei muncii; oamenii
s« obisnuiesc sa pretutascd factorul timp.

dr. ban BRATU
dr. Lefter VILCULESCU

Asociatii economice industriale
Noul mecanism eoonnmico-financiar, introdus in Bulgaria
eu un an in urmd, tn ramurile productiei materiale, pune
accentul pe urmatorii indicatori t productia vindutd (in
unitati naturale), beneficiul, volumul exportului (in leva-
valutd), programul de dezvoltare stiiintifico-tehnica, pro-
gramul de investitii din fondurile Statului (inclusiv pentru
ocrotirea mediului ambiant), avind ca indicatori limitativi

volumul principatelor materii prime si materiale Sj impor-
tul in devize liber convertibile. Sistemul se bazeaza pe au-
tofinantare sl stimuleaza cresterea rentabilitatii, dih bene-
ficiile obtihute alocindu-Se cote pentru fondul de dezvol-
tare (minimum 4% din beneficii, incluzind in componenta
Sa si 80% din amortismente), fondul_social-cultural (90—
400 'leva/anducrator). fondul “pentru riscuri si fondul des-
tinat oamenilor muncii (in care se pot include si 30% din
valoarea materialelor economieite).

Pentru dezvoltarea_initiativei Tntreprinderilor sl activi-
zarea cooperarii lor in vederea realizérii obiectivelor nou-
lui mecanism economic, au fost create asociatii economic®
industriale, care sprijind unitatile membre n introducerea
progresului Stiintific “si tehnic,” in finantarea unor studii,
in intocmirea dte expertize ti presteaza servicii de conspl-
tentd. De asemenea, ele orienteazd adaptarea productiei
intreprinderilor membre la cerintele pietei interne si ale
clietntitor externi. In_acest scop ele au ‘incheivat acorduri
cu diferite organizatii, de pilda cu Confederatia industrii-
lor din R-F.G- ou Federatia organizatiile# economice din
Japonia ; aceste contacte favorizeaza_ fealizarea unor pro-
iecte concrete de cooperare economicé si stiintifico-tehnica.

O atentie aparte se acorda legaturilor cu organizatiile
economice si stabilirii de cooperari cu firme straine sub
forma de oongcfftii, Pe baza de participare a fost consti-
tuitd Tn Bulgaria prima societate pentru realizarea in coo-
perare de investitii in strdinatate.

_Se are in vedere nfiintarea unor_Institutii specialg, care
sd se ocupe cu culegerea si_transmiterea Catre unitatile e-
conomice a informatfiilor privind existentul si_necesarul de
resurse materiale, sa organlzeze tirguri pe tinuturi si re-
gluni)_lpentru schimbul de materii prime si’ produse dta-
popibile.

Cluburi ale tehnicii si rationaligarii

O _contributie tot mai marcanta la promovarea. progre-
sului tehnic in industria Pplaniei o aduc cluburile tehnicii
si rationalizarii, organizate in fintreprinderi ca organisme
obstesti ale colectivelor de oameni ai muncii. Ele functio-
neaza cu urmatoarele comisii pe probleme, care te defi-
nesc principalele obiective si directii de activitate :

— schimb de experientd si orientarea miscarii inventato-
rilor si inovatorilor. Avind in componenta sa consilieri
din rindul celor mai bune cadre tehnice si inventateri-ino-
vatori cu experienta, comisia tace propuneri pentru temei®
concursurilor interne de inovatii, prjputarizaza tematica a-
probata, sprijinda muncitorii in formularea propunerilor de
inovatii si rationalizari (inclusiv in elaborarea documen-
tatiei necesare), organizeaza concursuri privind cunoaste-
rea si aplicarea noutatilor tehnice si tehnologice;

— propaganda tehnica si popularitarea creatiei oame-
nilor muncii;

— relatii cu organizatiiie de masa si obstesti din intre-
prindere — pentru coordonarea aetiupilfCfr si pentru inte-
grarea lucratorilor, din punct de vedere profepion-al si so-
cial, in miscarea pentru ridicarea culturii tehnice;

— rezolvarea sesizarilor si reclarnatlilor — in 6ensul a-
parariii intereselor creatorilor prin aplicarea corectd a le-
gistatiei inventiilor si.inovatiilor.

Un exemplu al eficientei activitatii cluburilor tehnicii si
rationalizarii 1l oferd intreprinderea ,,Pafawag" din Wro-
claw, unde 1n decurs de 3 ani au fost facute 1522 propu-
neri de inovatii, din care au fost acceptate si aplicate 122t.
avind ca efect economic anual reducerea cheltuielilor de
ptrpductie cu 28 milioane de ztoti, diminuarea een®umvdi-
lor cu 1581 tone de otel, 62 tone de rtetanwe. 125 mH
ore-owi manopera



Firma specializata in reconditionari

O mica firma franceza s-a specializat in intretinerea si
reconditionarea vanelor ou care sint echipate diverse in-
treprinderi .industriale ce utilizeaza aburi sub presiune —
rafinarii, .complexe petrochimice, centrale termoelectrice si
nucleare etc, Operatiunile simple — sau interventiile la
robinete ce nu pot fi demontate si transportate — se efectu-
eaza de_catre echipe de depanare, direct la beneficiar, iar
reparatiile si recondltiondrile — in atelierul propriu,. dotat
— 1n afard de masini-unelte clasice — cu mlg oace teh-
nice moderne . instalatie de rodaj pentru clapete,. ou pro-
iectie de particule (de microni) de diamant sintetic n
suspensie ; “aparat de interieroscopie cu lama de vapori
de sodiu, care controleaza CPI_anletate_a oy 0. precizie de
3710 microni ; masini de rodaj cu dispozitiv din, carbura
de bor; banc de fincercare cu azot si, pentru dpre3|ur]|
fnalte cu ulei Personalul cu un nalt grad de poli-
calificare, & fost specializat in cadrul Tntreprinderii. Tntru-
cit, reoonditionarea revine cu 1/10 pina la 1/2 din costul
varie’or noi, firma este scdipitatd de numerosi clienti in-
clusiv de peste hotare.

Organizarea si conducerea proceselor de creatie
tehnica

Potrivit unui studiu al Federatiei nationale de stiinte din
S.U.A,, firmele mici din_industria americand obtin de 24
de ori mai multe inovatii la un dolar cheltuit pentru cer*
cetare-dezvoltare, decit fiirmele mari. In opinia autorilor
studiului, martie corporatii procedeaza gresit orientind or-
ganizarea si_conducerea procesului de innoire a produselor
si- tehnologiilor dupa tehnici'analitice, care pun accentul
exclusiv pe rezultatele cercetarilor de marketing, pe studii
tehnice de fezabilitate, pe Tncadrarea in strategia firmei,
Pe performantele comparate cu cele ale produselor existen-
te, negiijind faptul ca dificultatea constd nu atit in gasirea
solutiel, cit in implementarea ei, care depinde de factorul
uman — de existenta unor promotori care sa imbine vi-
ziunea de perspectivd cu capacitatea_de actiune, pentru a
integra posibilitatea tehnicd cu realitatile pietei (ceea ce
presuoune ca activitatea de cercetare-dezvoltare sa nu fie
senapartd de cea de marketing).

. Firmele care pun barjere bicrocratice in calea actiunii
inovatoare si al cdror sistem de organizare implicd trepte

multiple de luare a deciziei descurajeaza initiativa si pe
cei capabili sa.o valorifice. E de preferat sa ai un promo-
tor de categoria A pentru o idee de categoria B, decit o
idee de, categoria A cu un promotor de categoria B Se
pare ca firmele americane mici, mai flexibile, au inteles
mai bine acest lucru.

Microprocesoarele in industria maselor plastice

Introducerea sistemelor de comanda cu microprocesoare
in industria prelucrarii maselor plastice asigura, datorita
td. al echipamentului tehnologic, controlul mai precis al
operatiilor programate, pornirea rapida a masinilor, usu-
rarea denandiri'ior, controlul riguros al calitatii productiei.
Mi~roprocesoarele pot fi conectate fie la sisteme locale (in-
rertrirare ne casete sau cartele magnetice, pe imprimante,
lecafturi in cascadd cu echipamente din amonte  si/sau
aval), fie la s'steme centrale (calculatorul sectiei sau al
ntreprinderii) Cu ajutorul unor detectoare de mare pre-
cizie se eontroteaza parametrii matritelor, materialelor si

masinii, pe baza acestor.date facindu-se calcule de.optimi-
zare. De exemplu, se poate determina presiunea existenta
la un moment dat in matritd, pentru a putea declansa di-
feritele grade de presiune Tn_ciclul masinii. Stabilirea dia-
gramei PVT (presiune, vitezd, temperaturd) permite cori-
%area valorilor respective in timp real, adica la piesa a-

iatd.Tn fabricare, nu la cea urmatoare.

Tehnologie revolutionara in petrochimie

_Un_colectiv_de cercetatori de la cunoscuta firma britani-
cd ICI anunta experimentarea cu succes in faza de labo-
rator si pilof, a unei tehnologii de distilare ce rastoarna
fundamental; actuala  conceptie a proceselor. de separare in
industria chimica si_petrochimica, promitind importante
economii_de investitii si scurtarea de 10 pina la 100 de ori
a duratei ridului_ de fabricatie.' Se_spera ca_ in_ decurs de
cinci ani sa_se ajunga la o aplicatie industriala la scara
reald, de pilda “pentru instalatii de 500 mii t etilena/

Idee» de baza a_procedeu-
lui, denumit ,inaltda gravita-
tie", consta in utilizarea for-
tei. centrifuge pentru intensi-
ficarea procesului de distila-
re prin care se produce .se-
pararea _ lichidelor. ~Demon-
stratia . facutd. cu: doud, masini
centrifuge de circa 1800 hot./
min., avind diametrul de 80
cm si. ndltimea de 13 c¢cm, a-
raita ca fiecare din ‘ele .poa-
te Tnlocui .o coloana de disti-
lare de 1 m diametru. si

inaltd de 3 m. O astfel .de
turbind, din otel inoxidabil,
dezvolta o forta de gravita-
tie de citeva sute de Ori su-
perioard .gravitatiei terestre.
La. functionarea pilot s-®u u-
tifizat un microcalculator i

) S un spectnograf in. miniatura
pentru analiza eficientei procesului probindu-se o gama lar-
ga de formule de separare.

Substratul unei clasificari tendentioase

Reflectand punctul de vedere al patronatului, un: studiu
elaborat de o firma de consultanta din bos Angeles (S.U.A))
analizeaza forta de.munca dihtr-un numar de tari nesocia-
liste, raportatd La un ,model** 7Tn_care se lau ca ele-
mente pozitive, productivitatea muncii si aptitudinile tehnice
ale.muncitorilor, iar ca .negative”_gradul de activizare so-
ciala_al acestora, reflectat in numarul'zilelor nelucrate da-
toritd grevelor, drepturile _cT$t|(11ate si recunoscute prin_ le-
gislatia. muncii si absenteismul. lata_ce_pozitie ocupd in
clasificarea facuta dupa asemenea criterii definitorii ~ale
exploatarii capitaliste forta de munca din 10 tari (intre pa-
ranteze este indicat punctajul acordat fiecareia dintre ele,

e g scara de la 1 la 100, cifrele mai_mari indicind o'si-
uatie mai defavorabild) : locul 1 — Singapore (IS) ; 2 —
Taivan (27) ;. 3 — Elvetia §272 : 7 — Japonia (30); 12 —
R.F. Germania (41) ; 15 — .Statele Unite si Chile K}I) ; 40—
Italia (68) ; 41 — Turcia (70) ; 42 — Peru (74). Muncitorii
din S.U.A., de pilda, apar pe primul loc la aptitudini_teh-
nice, dar sinit considerati ca avind Q_Productlwtate scazutad
si fiind', dificili" Th ce priveste” relatiile cu. 'patronii si lupta
lor pentru revendicari economice si sociale.

Redactor coordonator: Dorin CONSTANTINESCU



contract  economic

Aspecte privind valorificarea
materialelor refolosibile

Importanta recuperdrii si valorificarii materialelor re-
folosibile nu mai trebuie subliniata.

Vom aminti numai ca ncd din acest an ponderea aces-
tora in consumul intern trebuie sa ajunga la mai mult de
50 la sutd: la otel 62 la sutd, fontd 54 la sutd, hirtie 60,7
la sutd, polietilena 65,6 la suta.. o

Decretul _rir, 465/1979 reprezintd noul cadru _juridic al
desfasurarii acestei importante activitati, stabilind obli-
gatii, raspunderit si sanctiuni atit pentru persoanele ju-
ridice cit. si pentru cele fizice. ) ) .

in aplicarea acestui decret, tn raporturile dintre unitatile
socialiste ca_furnizori si unitatea specializata de recupera-
re ca beneficiara, au_intervenit unele probleme, mai ales
in_ce priveste dispozitiile art. 11 si 15. .

in _executarea_contractelor de livrarea materialelor re-
folosibile, incheiate conform Legii nr. 71/1969, o serie de
unitati invoca exonerarea de raspundere in cazul nelivra-
rii,' motivind ca au recuperat, si refolosit in procesul lor
de productie 'materialele refolosibile rezultate in unitatea
respectivda. = _ ) o

[refouie amintit ca materialele refolosibile sint produse

dirijate, nominalizate, prin balante aprobate prin Planul
national; unic, de dezvoltare economieo-sociala_si_figureaza
4n 'Nomenclatorul aprobat }orln H.-CM. nr. 1270/75 ‘modifi-
cata prin H.C.M. nr. 264/1977. )

_Punindu-se problema dacd ne aflam in prezenta unei
situatii asimilabila fortei majore, ca eveniment imprevizi-
bil si_de neinldturat conform art. 46 din Legea nr. 71/1969,
trebuie facute miai multe mentiuni: o

Materialele nefolosibile fiind supuse repartitiilor Apro-
bate prin balante, analiza si_confirmarea fortei majore se

face de catre Comitetul de Stat al Planificarii — art. 46
alin, 2_din Legea contractelor economice, iar nu de catre
arbitraje.

Practica arbitrate mai veche retinea ca o cauza exone-
ratorie de raspundere asimilabila fortei majore Tmbunaté-
tirea procesului de productie, in urma unor masuri luate
pe plan general in interesul economiei nationale, ori luate
numai de catre unitatea debitoare a prestatiei.

_Conditia admiterii fortei majore era ca noua tehnologie
sa'fi. intervenit-ulterior incheierii contractului.

S-a sustinut cd exonerarea de raspundere isi are te-
meiul in obligatia unitatilor socialiste de a-si perfectiona
continuu, procesul de productie, de a reduce consumul spe-
cific_ de -materiale, raspunderea bazindu-se pe o_faptad
ilicita si culpabild care nici nu exista, cu_atit mai mult
cu cit. Decretul nr, 465/1979 stabileste sarcini concrete in
domeniul refolosirii materialelor.

_Féaci-nd o mai justa si stricta aplicare a prevederilor Le-
gii contractelor economice coroborate cu art. 15 din De-
cretul hr. 465/1979 si cu art. 42 alin. 3 din Legea nr. 14/
1971. practica -arbitrate tinde sd nu mai absolve de. ras-
pundere unitatile furnizoare de_materiale refolosibile care
invoca economisirea, utilizarea Tn procesul propriu ori va-
lorificarea superioara la alte unitati decit cea specializata
a materialelor refolosibile. ca Tmbunatatire a procesului de
productia in" sensul prevederilor art. 11, 16. si 20 din decret.

Astfel, Arbitrate! de stat' in-terjudetean Craiova, prin, ho-
tarteea nr. 4982/28.111.1981, a retinut c& ..economiile _sint
supuse repartizarii chiar cind se folosesc in cadrul unitatii

; ... REVISTA ECONOMICA

respective* lar Arbltraiul de stat Interjudetean Constanta
in Hotararea nr. 1690/81 mentioneaza ca In chiar conditil-
le valorificarii mai eficiente a materialelor «refolosibile ca-
tre o tertd unitate, atita vreme cit nu a intervenit o mo-
dificare de repartitie, unitatea furnizoare care nu si-a
indeplinit obligatiile contractuale fata de beneficiarul _u-
nitate specializata de recuperare, nu este absolvita de ras-
pundere.

O atare solutie se impune, aldituri de motivele ardtate
mai Tnainte, si pentru urmatoarele argumente :

a) nu poate fi invocata reducerea consumului sl refo-
losirea materialelor conform Decretului nr. 465/1979 1in
afara repartitiilor si slabind disciplina- contractuala, stiut
fiind ca in functie’ de aceste sarcini de 'livrare, unitatile
specializate de recuperare au la rindul Ior\ sarcini de li-

[

vrare catre beneficiarii finari:

b) este de presupus, iuris tantum, cd preocupdrile cons-
tante de ridicare a eficientei economice in spiritul auto-
gestiunii economico-financiare au fost ltiate- in__ conside-
rare la stabilirea sarcinilor de plan pentru unitatile fur-
nizoare ;

c) trebuie sa intervind eu adevarat o noua tehnologie
(nor utilaje si noi procese tehnologice de productie) ulterior
Incheierii” contractului economic; . .

d) refolosirea materialelor- in chiar unitatea unde ele
rezultd sa fie Tnsusita de coordonatorul de balanta (art. 15
Decret 465/1979. art. 42 alin. 3 Legea nr. 14/1971). altfel
s-ar incélca principiile planificarii economice si s-ar n-
curaja consumul nejustificat de materiale ;

e) unitatea furnizoare trebuie sa dovedeasca in ce ma-
sura s-a incadrat in consumurile de materiale aprobate, in
normele de consum specifice la produsele ce figureaza n
nomenclatorul sdau de productie, aceasta deoarece art 7
alin. 2 din Decretul nr. 465/1979 este categoric in sensul ca
Hlivrarea materiilor prime, materialelor, pieselor st produ-
selor noi se face numai pe masura indeplinirii de cétre
beneficiar a_obligatiei de recuperare a resurselor .mate-
riale refolosibile, rezultatd din plan sau din normele si
normativele de recuperare si recondiitidnane*.

lon St. DIACONU

Omisiunea comunicarii  furnizorului
a anularii repartitiei — consecinte
Reclamanta Tntreprinderea de geamuri Buzau a actio-

nat, la Arbitrajul de Stat Central, intreprinderea ,Auto-
matica” din Bucuresti, pentru refuzul achitarii de 271.837
lei reprezentind contravaloarea unor geamuri livrate, 1n
baza contractului incheiat, ca urmare repartitiei emise de
coordonatorul de balantd — C.1.S.C.F.-Bucuresti.

Pirita, Tn apdrare, a solicitat respingerea pretentiilor re-
clamantei, motivat de faptul ca din cantitatea de 5000 m.p.
geamuri securizate, pentru care's-a incheiat controlul eco-
nomic nr. 67/1981, coordonatorul de balantd — Centrala
.ndustriei sticlei si ceramicii rine Bucuresti — cu dispozitia
de anulare nr. 121112 din, 7 martie 1981 ‘a diminuat canti-
tatea” initiala cu 3.180 mp. si a esalonat can'ltatea ramasa
d« 1820 m.p., la termenele de 30 martie 1981 si 30 aprilie

1981, cite 910 m.p.

Urmare_acestei anulari, reclamanta furnizoare a emis
actul aditional nr. 4864 din 10 aprilie 1981, prin care mo-
difica, corespunzdtor, contractul nr. 67/1981, in sensul di-
minudrii cu cantitatea de 3.180 m.p.. cu esalonarile mal
sus amintite.



Pirita restituie actul aditional reclamantei, cu proceSiul-
verbal de obiectiuni, prin care se solicitd diminuarea con-
tractului respectiv cu_ cantitatile de 3.180 m.p. si 1370
m.p., invocind dispozitiile de anulare nr. 12177/18 din 7
martie 1981 si respectiv nr. 12117/18 din 20 mantie 1901.
Ultimul act de planificare nu a fost comunicat Tntre-
prinderii de geamuri Buzdu de coordonatorul de balanta,
situatie Tn_care (necunoscindu-se existenta lui) s-au con-
tinuat livrarile pe trim. 11/1981.

_ Beneficiara-pirita a refuzat plata produselor  respective,
in baza prevederilor art. 158 lit. a din Legea finantelor nr.
9/1972 si pct 1l din Normele metodologice nr. 2/1980 ale
B.N.R., care — se invocd — nu constituiau obiectul unui
contract, iar cu Notele de receptie si constatare nr. 114
din 25 martie 1981 si nr. 152 din 17 aprilie 1981 a consti-
tuit custodia produselor.

in_esentd, din_ cantitatea initiala contractatd de 5.000 mp.
scazind cantitatile anulate de 3.180 si 1.370 m.p., in total
n. [P 4.550, a ‘ramas contractatd numai cantitatea de
150 m.p., aferenta trim. 1/1981 si care a fost livrata de
reclamanta in cursul trimestrului respectiv.

_Din existenta anul&rii ultimei cantitati s-a luat cunos-
tinta de furnizoare numai odata cu intimplarea formula-
ta de beneficiara — pirita, deci dupd introducerea actiu-
nii de arbitraj.

Dupd cum s-a spus, livrarea cantitatii de 1.370 m.p. geam
securizat slefuit, s-a facut in doud transe si anume: cu
tvizul de expeditie nr. 6340 din 11 _martie si nr. 6399 din
15 martie 1981, in cantitatile de 117,086 m.p. si  respectiv
79,512 m.p.

Am aratat ca actul de anulare a repartitiei a fost emis
'a data_de 20 martie 1981 de coordonatorul de balanta
C.1.5.C.F. Bucuresti, deci, cu 9 zile Tnaintea primei livrari
si cu 5 zile dupa cea de a doua livrare, nefiind comuni-
st fumizoarei, care a luat cunostintd de _existenta lui
sumai n timpul solutionarii de arbitraj a litigiului.

Interesant_este ca, nici_ beneficiara (care solicitase anu-
larea_cantitatii_in discutie) nu a luat act de existenta a-
nularii repartitiei decit ladata de 10 aprilie 1981, folosin-
du-1 Tn procesul verbal de_obiectiuni primit_de noi la 27
aprilie 1981, in care invoca un decret al Consiliului de
Stat (nr. 343/1980) care ar fi reesalonat parte din activi-
tatea sa. Este drept ca aceastda situatie a fost comunicata
de beneficiarg fumizoarei si la data de 16 aprilie 1981, cu
nr. 1222, adica_tot cam la o luna de la anularea_ partiala a
repartitiei, fara nsd a-i comunica, in copie, si actul de
anulare respectiv.

S-ar putea discuta si momentul intervenirii actului de
anulare _a repartitiei, care a fost emis dupd livrarea par-
tiala, cit si in timpul expedierii geamurilor. Or, se stie
cd repartitia constituie un act de planificare ce se emite

de coordonatorul de balantd pe baza balantei materiale
aprobate, care stabileste o sarcina de plan si care se duce
’a indeplinire prin intermediul ~ contractului  ecomonic.

Reglementarea si modul de procedurd, Tn emiterea_repar-
atitlor de coordonatorii de balante isi gaseste sediul = in
it 94 din_Legea nr. 14/1971, in timp ce art.27 lit. a din
Tegea nr. 71/1969 precizeaza ca ,.. odata cu actualizarea
olanului anual, prin decret al Copsiliului de Stat se ac-
tualizeaza si sarcinile din planul cincinal pentru_anul ur-
mator, astfel Tncit sd se emitd din timp _repartitiile care
vor sta la baza adoptarii contractelor Tincheiate, pentru
nrodusele ce fac obiectul balantelor”. La fel, se poate
discuta, pentru a se putea stabili culpa sau lipsa aces-

teia, fatd de persoana presupusa vinovata, = momentul
stabilirii anularii repartitiei, cit si dispozitia de anulare
pentru produsele supuse repartitiei. Se stie ca, potrivit
art. 11l din Legea nr. 14/1971 pentru prevenirea de sto-
curi materiale sau produse, partea interesata poate soli-
cita organelor tutelare reducerea cotelor alocate prin plan,
cu cantitdtile care nu le mai sint necesare si ca acestea
sint obligate sd redistribuie cantitatile disponibile la alte
unitati socialiste subordonate.

Modificarea repartitiei, prevede art, 22 din Legea fit.
1972, nu poate insa sa priveascd 6 perioadd de pidri ex-

8/
Piraté, deoarece asemenea modificate este interzisda de
ege

Este cazul sa se fiacd remarca cd, la datd dd 20 decem-
brie 1980, ou adresa nr. 9/1S se trimite de pinitda benefi-
ciard un proces-verbal de obiectiuni, la contractul nr.
67/1981, in care se invocd_ Decretul nr. 343/1980 prin cate
i s-a reesalonat planul, atatind ca necesarul de ‘geérn se-
curizat este cel livrat de furnizoare si numai pe ~ trim. |
si 11/1981. De acest act nu se face vorbire in intdmpinarea
la care este anexat un alt prbves-verbal de objectiuhi, tot
cu nr- 9 dar per 684 din 27 aprilie 1881, in care se face
referire tot la acel decret de reesalonare a planului;
acum finsd, nu pentru_cantitatea de 3.180 m.p., care se
scdzuse, ci pentru cantitatea de 1.370 m.p., in diacutie.

Consideram neoperanta anularea_ repartiteii, Care asur-
venit dupa fabricarea produsului si chiar — partial, dupa
expedierea lui, ntruclt nu s-a primit din timp, pentru a
se putea opri fabricarea acestuia, cate fiind la anumite
dimensiuni, nu se poate comercializa cétre alti benefici-
ari.

_De remarcat cd, anularea repartitiei a fost dispusd de
catre MATMCGFF prin dispozitia nr. 508014 din 23 fe-
bruarie 1981, la cererea centralei piritei-beneficiare, astfel
ca ambele livréri efectuate de reclamanta-fumizoate, dupa
emiterea anularii repartitiei fiind luate de arbitraj in
consideratie, ca fiind necontractuéle.

Avind de solutionat mai multe spete de acest gen, a
aparut si o Decizie a Primului  Arbitru de Stat (nr. 2917
din 21 octombrie 1977), in care, dovedindu-se ca sarcina
de plan nu a fost anulatda cu_ respectarea metodologiei
stabilite prin dlSPOZ_ItJHG normative si ale Legii nr. 14/1971
rin care s-au stabilit competentele de aprobare a balan-
telor, organul-arbitral a fost indreptatit sa considere ca
anularea de repartitie nu produce efecte asupra contrac-
tului dintre partile n litigiu.

Cu toate acestea, prin hotarirea nr. 5433 din 21 decem-
brie 1981, pronuntata de Arbitrajul de Stat Central Bucu-
resti (dosar nr. 4011/1981) se respinge actiunea _introdusa
de reclamanta Tmpotriva piritei, produsul raminind in
custodie la aceasta diln urma.

comert exterior

Dobinzile anuale in cadrul
CG.L.-C.A.E,R:
1. Caracteristici generale. Regimul dobinzilor anuale,

stabilite de_§ 106 din Conditiile generale C.AE.R. de Ii*
vrane a marfurilor 1968/1975, in versiunea din 197® (pres-
curtat C.G.L.), prezinta atit_unele puncte de convergents,
cit si o serie de particularitati fatd de sistemul de drept
intern, bazat pe prevederile art 1088 — 1090 din codul
civil, ale Decretului nr. 311 din 9 august pentru stabili-
rea dobinzii legale si ale Decretului nr. 243 din 26 de-
cembrie 1974 privind dobinzile, comisioanele, taxele si
tarifele bancare n relatiile cu unitatile socialiste, ali<
persoane juridice si persoanele fizice (modificat prin De-
cretul nr.119 din 31 decembrie 1982).

Asemdnarile privesc indeosebi natura dobinzilor, oricare
ar fi izvorul lor juridic (nr. 2 si 3). Deosebirile se referi
in special la datoriile producatoare de dobinzi anuale (nr
3—85), la cuantumul acestora (nr. 9—10), cit si la_modu
de a le calcula _gnr. 11—13). Atit dementele de similitudine
cit si cele de diferentiere au fost puae in_evidenta prititr-*
serie de hotariri ale Comisiei de_arbitraj de la Bucure?*
(C.AB.), pe care ne propunem sa le sintetizam in ceh
Ce urmeaza.



2. In conformitate cu principiile din  dreptul comun,
dobinda anuald, reprezintd, nu o sanctiune, ci echivalen-
tul daunei suferite de creditorul unei sume de bani pen-
tru lipsa de folosinta la timp_a sumei ce i se datoreaza
si_pe came debitorul o fructifica in mod nejustificat in_avan-
féiju| Isa_u, astfel incit acesta trebuie sa o plateasca cre-

itoruluj.

Caracterul de desgégubire si_nu de sanctiune este pro-
riu, deopotriva, dobinzii de 4% pe an, stabilitd de § 106
Pl) din C.G.L. Aceasta se deduce si_din consideratiunea c,
spre deosebire de_penalitatile de intirziere pentru lipsuri
calitative sau cantitative constatate la marfa livrata, care
mitit reglementate de capitolul XIV din C.G.L, intitulat
LSanctiuni”, textul corespunzator dobinzilor anuale de
4%, (8 10«) este situat ntrun capitol diferite si anume acel
intitulat ,,Alte dispozitii" (cap. XVII) (Hotaririle C.AB
nt. 57 din 31 mai 1977 si nr. 221 din 6 noiemb. 1979).

3. Creanta de dobinzi intemeiate pe prevederile § 106 din
CG.L». are, de altfel ca si in dreptul comun, caracterul ac-
cesoriu, fata de creanta principala, care formeaza obiectul
actiunii_arbitrate. In consecinta, cumparatorul care este de-
cazut, in baza § 88 (4) din C.G.L, din dreptul de a cere pe
cale arbitral» penalitatile de Tntirziere in livrarea marfii
contractate pierde totodata si dreptul de a obtine dobin-
zile accesorii pe 4% pe an la suma respectiva (Hotarirea
C.AB. hr. 2 din 4 ianuarie 1978).

4. Datoriile producétoare de dobinzi anuale. Dobinzile
dfi 4% pe ah,prevazyte de § 106 (1) din C.G.L, sint dato-
rate de cite ori vinzatorul a intirziat plata unei sume cu-
venite _creditoruJui in conformitate cu prevederile  din
C.G.L. in aceasta, categorie de creante se includ in mod
uzual sumele reprezehtind penalitatile de intirziere stabili-
te de § 83, care nu au fost platite la timp de catre vinza-
tot cumparatorului.

Este inexacta teza cd s-ar ajunge astfel sa se pldteasca
dobitizi Ja dobinzi (anatocism),” deoarece penalitatile de in-
tlrziete stabilite de § 83 din C.G.L. nuau aceasta naturagyrldl-
ca fiind sanctiuni patrimoniale iar nu_dobinzi (Hotéririle

C.AB. nr. 19 din 31 martie 1971 si nr. 57 din 31 mai 1977).

5. Tntrucit § 106 din C.G.L. nu deosebeste intre diferi-
tele Obligatii banesti ale debitorului, dobinda anualda pe
cate 0 stabileste pentru ntirzierea in plata unei sume se
aplica si_celei datorate cu titlul de pepalitati intemeiate pe
prevederile § 75(4) din C.G.L. (Hotarirea' C.AB. nr. 20
din 9 iunie 1872) .

6. Tntrucit dispozitiile § 58 din C.G.L. obliga pe cumpara-
tor, daca a cerut in' mod nejustificat restituirea unei_sume
adhitate anterior vinzatorului, la plata unei_penalitati, cal-
culate la sume achitate anterior vanzatorului, la plata unei
penalitati, calculate la suma restituita, penalitate ce reprezin-
ta totodatao reparareadaunei suferite astfe] de catre vinza-
tor, acesta din urma_nu este indreptatit sa ceard de la
cumparator si dobinzi de 4% anual, ~deoarece ~dauna su-
ferita a fost acoperitd prin penalitatile stabilite de § 58.

h atare situatii nu au deci af)lic_are yrevederile § 106 din
C.G.L. (Hbtaritile C.AB. nr. 42 din 13 noiembrie 1972 si
nr. 231 din 28 noiembrie 1980).

7. Vinzatotul care este decazut, in baza § 88 (4) din C.G.L,
pe intervalul de timp dintre restituirea sumei pe care
cumparatorul o_platise initial cu titlu de pret si momen-
tul cind aceasta suina — creanta principala — este pla-
titd din nou vinzatorului (Hotarirea C.A.B. nr. 231 din 28
octombrie 1980).

8. Cumpératorul nu datoreazd vinzatorului_dobinda anu-
ala de 4% pe an, conform § 106 (1) din C.G.L., daca _in-
tinzierea in plata_pretului_se datoreste faptului ca a primit
numai factura, fara certificatul de calitate cerut de_§ 26
(4) din C.G.L, prin care se atesta ca marfa livrata fu-
sese verificatd sI era corespunzatoare din_punct de vedete
calitativ (Hotarirea C.A.B. nr. 181 din 4 iulie 1980).

9. Cuantumul dobinzii legale. in conformitate cu legis-
latia interna, dobinda legala de 6%_pe an, de cite ori_ 0
obligatie este producatoare de dobinZi, potrivit dispozitii-
lor legale sau contractuale, fara sa se arate cuantumul
ecestora (art. 1 din Decretul nr. 311/1954).

Potrivit ari. 2 din acelasi Decret, dobinda stabilitd prin
contracte civile sau comerciale nu poate depasi limita de
6%_pe an. Obligatia de a plati o dobinda mai mare este
nula _de drept si creditorul care a pretins o asemenea do-
binda pierde si dreptul la dobinda legala, deosebit de apli-
carea sanctiunilor prevazute de legea penald. Dobinzile n-
casate in asemenea cazuri de creditor revin statului. )
_'Dobinda se calculeaza numai asupra cuantumului sumei
Imprumutate, fara sd poata fi perceputd anticipat (amt. 3
din Decretul nr. 311/1954). L )

Prin derogare de la reglementérile citate, art. 4 din ace-
lasi Decret dispune cd Dobinda perceputd sau platita de
Banca de Stat a R. S. Romania sau alte institutii banca-
re, precum si modul ei de calcul, pot fi stabilite astfel prin
dispozitii legale speciale. O asemenea  reglementare de-
rogatorie o constituie Tabelul cuprinzind nivelul dobin-
zilor ce se percep de banci pentru creditele acordate.
Acest Tabel formeaza Anexa nr. 1 la Decretul nr. 149/1982,
Potrivit lit. A, pct. 4 din mentionatul Tabel, care fixeaza
nivelul legal al dobinzii la creditele acordate organizatiilor
de comert exterior de catre B.R.CE., procentele sint ur-
matoarele : 5% la creditele curente, 7% la creditele spe-
ciale si 10% la creditele restante. )

Spre deosebire de regimul de drept intern, la care
ne-am referit, nivelul dobinzilor anuale in raporturile din-
tre organizatiile de comert exterior din tarile. membre ale
C.AER. este (asa cum de altfel a reiésit si din spetele
((:jl_tatg Caglnl_terlor) de 4% anual. in conformitate cu § 106 ()

in CG.L.

10, In legaturd cu textul citat din C.G.L., practica arbi-
trala a stabilit ca dispozitiile sale au caracter imperativ,
in consecintd, clauza contractuald care fixeaza un cuan-
tum mai mare al dobinzilor este ineficientd, chiar daca
ar fi reunite conditiile P_revézute de Preambulul C.G.L,
ciirle_ permite derogari justificate de specificul marfii si/sau
al livrarii.
~ Pentru aceleasi consideratiuni, creditorul nu poate pre-
tinde, in_instanta arbitrald, nici despagubiri peste plafo-
nul dobinzii anuale de 4%, deoarece § 106 (g) din C.G.L.
— dispozitie ce are de asemenea, caracter imperativ si in-
terzice oricC derogare conventionald — prohiba in — mod
expres_ repararea prejudiciilor’ decurgand din fintirzieri in
indeplinirea obligatiilor  banesti, care depdsesc valoarea
dobinzilor aratate (Hotaririle 'C.AP. nr. 221" din 6 noiem-
brie si nr. 51 din 12 februarie 1980). ) )

11. Modul de calcul al dobinzilor anuale. Dobinzile din
4% pe an se calculeaza, conform § 106 (2) din C.G.L., nu
de la data_actiunii arbitrate prin care au fost solicitate de
catre creditor, ci cu incepere de la data protocolului pe
care partile contractante I-au incheiat in spetd, punind ca-
pat prin buna invoialda unor neintelegeri si stabilind tot-
odata suma efectiv datorata de vinzator cu titlul de pena-
litati de intarziere (Hotararea nr. 8 din 26 februarie 1973).

12. De asemenea, dobinda prevazutd de § 106 (1) din
C.G.L. se calculeaza cu incepere de la data expedierii scri-
sorii prin care cumpératorul a Prezentat, potrivit § 88 (1)
din C.G.L, pretentiile sale referitoare la penalitati de
ntirziere in livrarea marfurilor (Hotdrirea C.A.B. nr. 57
din 31 mai 1977).

13. De asemenea dobinda prevéazuta de § 106) din C.G.L.
se calculeaza in cazul in care opartea incasat din eroare de
doud ori_o suma la care avea dreptul (tm spetd penalitati
de intirziere in livrarea marfii contractate), cu incepere de
la data cind a avut loc cea de-a doua decontare a sumei
respective in favoarea aceleiasi  parti, prin_ intermediul
Bancii Internationale de Colaborare Economica (BICE) din
Moscova, nascindu-se astfel pentru platitorul penalitatilor
devenit creditor, dreptul de a cere restituirea. Momentu
aratat se stabileste potrivit dispozitiilor § 50 (3) din C.G.L,
text potrivit cdruia, la decontdrile efectuate prin _BICE,
obligatiile de plata ale cumpardtorului fata de vinzator se
considera Tndeplinite In momentul cind se opereaza 1in-
registrarilor_in _conturile bancii tarii vinzatorului la BICE
(Hotarirea C.A.B. nr. 85 din 20 iunie 1977).



Contabilitate—financiar

Raspunderea materiala a sefului
compartimentului C. T. C.

Art. 66 din Legea nr. 7/1977 cuprinde o prevedere cu
incidenta speciald, referindu-se la raspunderea materiala a
sefului compartimentului C.T.C., stabilind ca acesta ras-
punde material, Tmpreunad cu directorul, pentru orice pa-
gubad produsa ca urmare a livrarii de produse sau execu-
tarii de lucrari cu deficiente de capitate. Din'formularea
textului s-ar parea ca ne aflam in prezenta unei raspun-
deri obiective — fard vinovdtie — fntrucit persoanele vi-
zate vor raspunde in toate cazurile n.care s-au produs
pagube unitatilor beneficiare prin livrari de produse sau
executdri de lucrdri cu deficiente de calitate chiar daca
— prin, ipotezd.— nu. s-ar putea stabili culpa lor. In rea-
litate insa nu se. poate sustine aceasta tezd, dat fiind ca
in- primul rind o asemenea raspundere ar aparea singu-
lara Tn contextul responsabilitatii consacrat de sistemul
nostru legislativ si apoi pentru cd — in realitate — daca
a avut Idc o livrare sau executare de produse cu defi-
ciente, de calitate, aceasta se datoreaza si faptului ca per-
soanele in cauzad si-au nesocotit atributiile lor de serviciu
stabilite, prin legi, contracte de munca sau regulamente
de organizare si functionare ale unitatilor.

n. situatia in care Tnsd se va constata lipsa de vino-
vdtie, nu va putea fi atrasa raspunderea lor materiald (de
pildd cei in cauza — director si seful compartimentului
C.T.C.— se aflau in concediu legal de odihnd, in conce-
diu pentru incapacitate de muncd;etc., ori se aflau la un
curs de specializare la data cind s-au provocat rebuturile
si s-au efectuat livrdrile)..

Textul lasa a se desprinde concluzia cd persoanele vi-
zate vor raspunde singure, fara a fi atrasa si raspunderea
restului personalului vinovat de producerea si livrarea unor
bunuri cu deficiente de calitate. Socotim ca nu se poate
adera la o asemenea opinie si aceasta pentru doua mo-
tive.

— norma legald citata, (art 66 din Legea nr. 7/1977) nu
poate consacra- nOresponsabilitatea altor persoane din.
cadrul unitdtii care in mod direct au contribuit la preju-
dicierea acesteia ;

— responsabilitatea Tntregului personal nu reprezintd
numai un principiu de baza al Legii nr. 7/1977 si al Co-
dului muncii,'ci se constituie-in norma legald cuprinsa in
art 71 din.citata lege.

Raspundere materiald a sefului compartamentului C.T.C.
nu poate functiona decit Tmpreuna cu a altor persoane din
cadrul unitatii (executanti, maistri si / eventual / si cu
alte persoane din compartimentul C.T.C.), aflindu-ne deci
in prezenta unei raspunderi conjuncte.

Se impune sa analizdm n mod special raspunderea ma-
teriala a sefului compartimentului C.T.C. in cazul n care
acesta deleagd altei persoane dreptul de a semna docu-
mentul de certificare a calitdtii produselor Si, datorita da-
telor neconforme realitatii, unitatea producatoare este o-
bligatd la daune fatd de beneficiar, fiind astfel prejudi-
ciata. Potrivit art 49 alin. 1 fraza finald, din Legea nr.

7/1977, cel Tn cauza raspunde Tmpreund cu semnatarul do-
cumentului.

Norma citata lasda a se desprinde ideea ca instituie ¢
raspundere obiectiva (fard culpd) a sefului compartimen-
tului C.T.C. dat fiind cad acesta raspunde pentru calitate
desi nu a semnat documentul care certifica nivelul de ca-
litate al produsului.

In realitate, raspunderea 6a are la baza tot ideea (<
culpd, constind in faptul ca a facut o alegere gresita i
persoana careia i-a delegat dreptul de semnaturda. Ne a-
flam in prezenta unei ,culpa in eHigendo", consacrata si
in legislatia noastra prin prevederile art. 1000 din Codul
civil.

Dr. C. JORNESCL

Raporturi de  munca

Natura juridica a rdspunderii unitatii
fata de victimele unui accident de munca

Cu privire la temeiul si natura juridica a raspunderii
unitdtii fata de victimele accidentelor de munca si Tmbol-
navirilor profesionale, ori fata de succesorii acestora, prin
fapte ilicite fara caracter penal, opiniile exprimate pi-nd
in prezent in literatura noastra juridicd continua sa fie
Tmpartite chiar si Tn conditiile actualelor reglementari, (art.
I, alin. 1 din Codul muncii).

Opinia dominanta existenta considera raspunderea ca
fiind de natura contractualda, o raspundere de drept al
munciiTotodatd, se recunoatse necesitatea  aplicarii
principiului raspunderii obiective a unitatii 2 In-tr-o recen-
td lucrared este actualizata* teza raspunderii civile delic-
tuale a acesteia.

Fara a relua ideile prezentate, Tn cele ce urmeaza, re-
feritor la natura juridica a raspunderii unitatii fata de
victimele unui accident de muncd, ne exprimam opinia ca
alternativa ,,ori raspundere delictuald, ori contractuald"
inseamna o falsa problema care trebuie depasita.

Din examinarea definitiei legale a accidentului de mun-
ca sj a bolii profesionale — atit sub vechea reglementare
(art. 23-24 din H.C.M. nr. 1081/1959, pentru aplicarea De-
cretului nr. 292/1959), cit si sub actuala reglementare (art
1 si 20 din HCM nr. 2896/1966, pentru aplicarea Legii, nr.
5/1965) — reiese ca protectia muncii, ca ansamblu de norme
tehnico-organizaitorice si ca institutie juridica, excede ra-
portului juridic de munca.

Obligatia de a lua toate mdsurile corespunzdtoare de
protectie a muncii si de a le respecta survine independent
de ncheierea vreunui contract.

Nefiind specificd numai dreptului muncii, aceastd insti-
tutie juridicd Tmprumuta particularitatile obiectului- de re-
glementare din ramura respectiva, pastrindu-si totodata
caracterul sdu unitar si autonom.

Teza care promoveaza ideea diferentierii naturii juridice
a raspunderii unitatii a fost criticatd in literatura juri-
dica. Cu toate acestea, 0 atare teza o consideram justa.

Astfel:



— n ipoteza in care raporturile juridice dintre comitent
si prepus strut reglementate prin contractul de munca,
raspunderea unitatii este de drept al muncii;

— 1n cadrul raporturilor juridice de drept cooperatist
(agricol de productie, mestesugdresc), raspunderea comi-
tentului . fata .de victima, ori fata de succesorii acesteia,
este Tntotdeauna de drept cooperatist, iar nicidecum de
natura contractuald sau delictuald ;

— Ori de cite ori raspunderea unitatii se situeaza 1in
afara oricarui raport juridic de muncd, ea va avea fie o
naturd civild contractuala, fie delictualda (\B) dupa caz.

Titus PUNGAN
jurisconsult

) S. Ghimpu, I. T. Stefanescu, S. Beligradeanu,
Gh. Mohanu, Dreptul muncii, tratat, vol. Il,” Editura
stiintifica si enciclopedica, Bucuresti, 1979, p. 188
De mentionat ca unul din autorii_tratatului a acre-
ditat si teza raspunderii civile delictuale. A se vedea
Gh.. Mohanu. Rolul raspunderii civile a unitatilor
socialiste Tn prevenirea accidentelor de munca, in
»Justitia noud” nr. 4/1964, tE 26. .

: Ghimpu, I. T. Stefanescu, S. Beligradeanu,
Gh. Mohanu, OP- cit., p. 188. ) o

3), C. Buga, Protectia. muncii. Editura stiintifica si
enCiclopedica, Bucuresti, 1980. p. 131—132.

Agenda secretarului de consiliu popular

Obligatiile si raspunderile consiliilor
populare pentru buna gospodarire,
intretinere si curatenie a localitatilor
urbane si rurale

Faptul enumerdrii de cdatre Legea nr. 57/1968, a princi-
palelor atributii ale consiliilor populare si a comitetelor,
respectiv birourilor executive ale acestora a permis ca,
prin legi speciale, sa fie detaliatd sfera si modalitatile
concrete de Tndeplinire a acestora. Tn acest sens, atribu-
tiile consiliilor populare cu privire la curatenia strazilor,
a salubrizarii localitatilor, a Tntretinerii dotarilor edilitare
si gospoddresti, asa cum sint ele prevazute in art. 33din
Legea nr. 57/1968, sint detaliate si circumscrise intr-um act
normativ, aparut recent (Legea nr. 10/1982, cu privire la
obligatiile Si raspunderile consiliilor populare, unitatilor
socialiste si ale cetatenilor pentru buna gospodarire, n-
tretinere si curatenie a localitatilor urbane si rurale, pas-
trarea ordinii si disciplinei publice; B of. nr  114/1982).
Potrivit art | din L. nr. 10/1982, buna gospodarire, pastra-
rea curateniei, respectarea stricta a normelor de igiena,
precum si infrumusetarea municipiilor, oraselor si comu-
nelor. constituie o obligatie permanenta a consiliilor popu-
lare. precum si a altor persoane, fizice si juridice. Tn re-
alizarea prevederilor mentionate, consiliile populare, cu
sprijinul deputatilor, al comitetelor de cetateni, al asocia-
tiillor de locatari si al unitatilor socialiste, beneficiind de

participarea directa a tuturor locuitorilor, sint obligate sa

asigure: curatenia strazilor, pietelor si a celorlalte locuri
publice, Tndepartarea zdpezii, ridicarea ritmicd, colectarea

si depozitarea reziduurilor menajere si stradale, sortareasi
valorificarea materialelor retolosibile; repararea si intre-

tinerea strazilor, drumurilor, podurilor, podetelor, adincirea
santurilor, modernizarea si construirea drumurilor; con-
solidarea si intretinerea digurilor si malurilor, executarea
lucrdrilor de protectie si Tntretinere a albiilor Si cursurilor
de apd, efectuarea altor lucrdri de protectie contra inunda-
tiilor, asigurarea scurgerii apelor, asanarea terenurilor in-
salubre si prevenirea poludrid apelor; buna intretinere a
fondului locativ, a celorlalte cladiri, respectarea strictda de
catre toti cetdtenii si unitdtile socialiste a dispozitiilor le-
gale cu privire la folosinta locuintelor, igienizarea si cura-
tenia acestora, a curtilor, aleilor si spatiilor verzi, aferen-
te imobilelor. Textul art 8 din legea mai sus mentionata
cuprinde si prevederi referitoare la protejarea mediului
ambiant, buna organizare si functionare a transportului in
comun, sistematizarea localitatilor, asigurarea disciplinei
in constructii etc. in realizarea prevederilor mentionate,
organele locale ale puterii de stat, in unitatile administra-
tiv-teritoriiaie Tn care au fost alese, sint obligate, potrivit
art 9 din Legea nr. 10/1968, sa intocmeasca si sa supund
dezbaterii adunarilor cetdtenesti programe de masuri con-
crete pentru organizarea actiunilor de buna gospodarire,
curatenie si Tnfrumusetare a localitatilor, sa indrume si
sa controleze permanent realizarea acestor actiuni. Tot-
odata, prin adunari cetdtenesti organizate semestrial, pri-
marii municipiilor oraselor si comunelor, vor prezenta ra-

poarte cu privire la indeplinirea programelor de actiuni
aducind astfel, la cunostinta opiniei publice, modul de
indeplinire a hotaririlor si masurilor adoptate. Legea (57/
1968) prevede organizarea adundrilor cetatenesti, Tn orase
si municipii, pe cartiere, cu participarea deputatilor, co-
misiilor permanente, comitetelor de cetdteni, ale asociatii-
lor de locatari, precum si a reprezentantilor oamenilor
muncii din Tntreprinderi si alte unitati economice si socia-
le; in cadrul comunelor mal mari adunarile se organizea-
zd pe sate- Tn cadrul adunarilor, cetatenii au dreptul de a
pune Tintrebari, de a cere explicatii asupra problemelor
puse n discutie, de a participa la discutii si de a face
propuneri.

Consiliile populare, comitetele si birourile executive ale
acestora, cu sprijinul comitetelor de cetateni si al asocia-
tillor de locatari, vor actiona pentru participarea efectiva
a tuturor cetdtenilor si unitdtilor socialiste la realizarea
lucrarilor de curdtenie si infrumusetare a oraselor si co-
munelor, Tn care scop vor stabili. artere de circulatie,
parcuri, gradini, alte locuri publice sau portiuni din aces-
tea care urmeaza sa fie date in Tngrijirea comitetelor de
cetateni, unitatilor scolare, precum si celorlalte unitéti so-
cialiste. Dar, despre obligatiile unitatilor socialiste, ale
cetdtenilor, cu privire la intretinerea si pastrarea curate-
niei cladirilor de orice fel, a raspunderilor si sanctiunilor
pentru nerespectarea prevederilor Legii nr. 10/1982, in-

tr-un numar viitor.

Vasile ILIE



Practica arbitrala comentata

= EMITEREA COMENZII SI  PRE-
_II:}JEAREA PRODUSELOR — DISTIC-

Unitatea furnizoare a cerut prim
actiunea sa obligarea unitatii benefi-
ciare la penalitti de fintirziere 1in

lata pretului produselor livrate. in
egaturd cu solutionarea acestei ac-
tiuni, s-a constatat ca livrarea s-a
realizat pe baza unei comenzi emise
de unitatea peneficiard la 27 iulie 1981
si prezentata unitatii furnizoare la 11
septembrie 1981 de catre  delegatul
sau ; produsele fiind preluate in a-
ceeasi zi. Datorita intervalului de timp
dintre data emiterii comenzii si pre-
luarea produselor s-a apreciat ca e-
xecutarea n-a mai avut loc ,.de in-
datd", trasatura ceruta de art. 24, alin.
3 din Legea nr. 71/19-69 spre a se con-
sidera contract incheiat. Solutia adop-
tata face distinctie Tntre emiterea_co-
menzii si preluarea produselor. Emi-
terea comenzii este actul juridic al
organelor persoanei juridice prin care
se “stabilesc raporturl contractuale. n
acest cadru, se realizeaza  preluarea
produselor, Tmprejurare prin care se
transmit drepturile reale, riscul si de-
curge obligatia de platd a_pretului. n
consecintd, livrarea realizindu-se fara
stabilirea raporturilor contractuale in
conditiile legii, n-u se pot acorda pe-
nalitati de ntirziere in plata pretului
%gg)uselor. (Decizia P.ASS. nr. 3490/

= NEINTELEGERI PRECONTRAC-
TUALE — DISTINCTIE FATA DE

SIMPLA INTERVENTIE A ° UNEIA
DIN PARTI LA UN ORGAN SU-
PERIOR

Potri-vit art. 24 din Legea contrac-
telor economice comanda confirmata in
scris echivaleaza cu contract incheiat.
Prin confirmarea comenzii se formea-
za raporturi contractuale, in temeiul
carora se pretinde penalitati entru
neexecutarea obligatiilor asumate 1in
acest mod. Tn spéta, s-a constatat ca
s-au cerut penalitati pentru nelivra-
rea produselor in trimestrul  1/1982,
desi unitatea furnizoare a confirmat
comanda la 14 mai 19-82. Pentru obti-
nerea penalitatilor unitatea beneficia-
ra a sustinut ca au fost raporturi con-
tractuale si in trim. 1/1982, comanda
confirmindu-se numai in urma inter-
ventiilor sale la organul superior al
unitatii  furnizoare.” Respingindu-se
actiunea unitatii beneficiare, s-a ara-
tat cd, simpla sa interventie la orga-
nul superior f-umizoarei nu constituie
0, neintelegere precontractuald, care sa
fie solutionata printr-o hotarire a or-
?anelor competente. Or, potrivit art.
SdinLegea nr. 71/1969, numai hota-
rirea data cu respectarea competentei
si procedurii de solutionare a neinte-
legerilor precontractuale se integreaza
in"contract sau tine loc de contract, in

situatia refuzului de a contracta. (De-
cizia P.AS. nr. 3378/1982).

= ACCEPTAREA TACITA —
MISIBILITATE

AD-

n vederea solutiondrii actiunii be-
neficiarei pentru plata penalitatilor de
nelivrare si intirziere, s-a constatat
ca unitatea furnizoare a livrat in ca-
drul aceleiasi grupe de produse alte
sortimente decit sortimentele prevazu-
te Tn contract. Repartitia a fost emisd
global, fara precizarea sortimentelor,
ceea ce da posibilitatea unor inlocuiri
de sortimente, Aceasta inlocuirea s-a
realizat_prin imprejurarea cd, unitatea
beneficiard — prin delegatul sdu — a
rechtlonat si preluat alte sortimente
decit ‘acelea precizate prin contract.
Astfel prin acordul tacit al  unitatii
beneficiare, Tn limitele actului de pla-
nificare, a rezultat o nlocuire a clau-
zelor. corespunzatoare din contract. in
temeiul acestei acceptari tacite, = desi
s-au_l-ivrat alte sortimente, unitatea
furnizoare si-a Tndeplinit obligatiile
contractuale, iar plata penalitatilor nu
se _mai justifica. Totusi, cererea uni-
tatii furnizoare de a se compensa sor-
timentele livrate cu sortimentele din
contract pelivrate — este inadmisibila,
pentru ca_fTntre unitatile socialiste
compensatia, in principiu, nu se apli-
ca. (Decizia P.AS. nr. 3379/1982)

= NERESTITUIREA AMBALAJELOR
FECTE

Neindeplinirea obligatiei unitatii be-
neficiare de a restitui ambalajele .nu
constituie o situatie exoneratoare de
raspundere_pentru nelivrarea produ-
selor de catre unitatea furnizoare. in
contract prevazindu-se ca produsele se
vor livra in ambalajele unitatii furni-
zoare, nu s-a creat o _interdependenta
Tntre_oblquatla de restituire a ambaja-
lor si obligatia de livrare. De acéea
restituirea ambalajelor constituie o
obligatie autonoma a cérei neindepli-
nire”_se sanctioneaza cu penalitatile

revazute de art. 47 pct. 1 lit. c. din

egea nr. 71/1969. Intr-adevar, este
osibil ca datoritd nerestituirii amba-
ajelor de beneficiari, inclusiv de uni-
tatea reclamantd in cauza, stocul de
ambalaje s& fi devenit neindestulator
Pentru_executarea contractului_ la ter-
men. Dacd situatia mentionata intru-
neste trasaturile fortei majore este
de competenta organelor prevazute de
art. 46 din Legea nr. 71/1969, contrac-
t(%l incheindu-se pe baza de repartitie.

ec. P’AS. nr. 3446/1982).
= CONFIRMAREA FORTElI  MA-
JORE — CONTINUT

Pentru a fi scutita de raspundere

unitatea furnizoare a prezentat orga-
nului arbitrai o adresa din partea
C.S.P. in care se arata ca aceasta nu

a primit materia prima din import
la nivelul planificat. Comunicarea pre-
zentatd de piritd_nu _constituie, nsd
o conformirae a situatiei de forta ma-
jora spre a_exonera de raspundere
unitatea debitoare. Inlaturindu-se a*
pararea sa, unitatea debitoare a fost
obligatd la plata penalitatilor de ne-
executare. Solutia organului arbitral
se ntemeiaza pe prevederile art. 46
alin. 2 din Legea contractelor econo-
mice prin care cazurile de forta ma-
jord ,;se analizeaza si se confirma” de
organele mentionate, printre care side
Comitetul de Stat al Planificarii.” A-
ceata prevedere legald nu se _reali-
zeaza numai prin atestarea unei anu-
mite situatii de fapt. In exercitarea a-
tributiilor "stabilite de lege, organele
de stat competente trebuie sa anali-
zeze in ce masurd in Tmprejurdri'e
concrete 0 anumitd stere de fapt a
creat imposibilitatea obiectiva de exe*
cutare. Pe baza acestei analize se
confirmd cazurile de fortd majora,
potrivit _trasaturilor cunoscute ale a-
cestei situatii exoneratoare de raspun-
dere. (Decizia P.A.S. nr. 3135/1982).

= DESPAGUBIRI — CONDITII DE
ACORDARE

Potrivit art. 44 din Legea nr. 71/1969,
unitatea socialistd debitoare datorea-
za penalitati precum si despagubiri
in vederea acoperirii beneficiului ne-
realizat. Pentru plata despagubirilor
in completarea penalitatilor, unitatea
reclamanta trebuie sa  dovedeasca
imprejurari concrete in cave sa_ te-
zulte raportul de cauzalitate dintre
neindeplinirea anumitor_ obligatii _ si
un_ prejudiciu  determinat a catei
intindere depaseste _lintita penalitati-
lor. imprejurarea ca, unitatea bene-
ficiara reclamanta, asa cum rezulta
din hotaririle arbitrate prezentate, a
[[_)|§t_lt propriilor sdi beneficiari pena-
itati mai mari decit cele_ primite_ de
la_unitatea furnizoare_ pirita, nu jus-
tifica acordarea dqspag_ublrllor._ en-
tru obtinerea despagubirilor unitatea
reclamanta trebuia sa probeze ca,
nelivrarea de catre furnizoare a de-
terminat_direct si_in exclusivitate pla-
ta penalitatilor catre beneficieri! = sai
fata de care nu_ avea nici o altd po-
sibilitate de a-si_Tndeplini obligatiile.
(Dec. P.AS. nr.” 3145/1982).

= VICIl ASCUNSE — PROCEDEE
DE DESCOPERIRE

Unitatea beneficiarda a cerut prin
actiunea sa obligarea unitatii  furni-

zoare la plata penalitatilor de neeXe-
cutare si de intirziere, Se arata ca ne-
executarea a provenit din restituirea
produselor carora li s-au descoperit
vicii_ ascunse prin  mijloace tehnice
speciale. In apararea sa, unitatea fur-
nizoare aratd cd, unitatea beneficiard
a descoperit viciile ascunse prin ultra-
sunete — metoda tehnica neprevazuta
in contract. Intr-adevar, dispozitile 14-
gale prevad controlul prin ultrasunete



ptntru tablda de o greteime mai mare
deeit tabld livrata, care avea grosimi
mai_reduse- Patrivit art- 31 din_Legea
Pf, 7/1977 unitatile furnizoare raspund
pentru orice deficientd de calitate a-
paruta in termenul de garantie pre-
cum Si de eventyalele vicii ascunse
rezultate din fabricatie, aparute in_pe-
Tinfl/p) de activitate ‘normata. Deci, e-
stntialul 7l constituie descoperirea de-
fifCientalcr mentionate tn gerioadele de
tImP prevazute de lege Si nu proce-
deele tehnice utilizate.” Péntru promo-
varea,_ calitatii produselor — ceea ce
constituie scopul_prevederilor legale—
metodele de verificare nu_pot fi limi-
tate prin contract. Qr, unitatea_furni-
zoare nu contesta existenta viciilor as-
cunse descoperite Tnh perioadele lega-
le si constatate pcln formele corespun-
zdtoare. In concluzie, unitatea furni-
zoare careia i s-au restituit produsele
pentru Vicii ascunse pe care nu le-a
mai Tnlocuit, raspunde pentru neexecu-
tare in conformitate cu art. 33 din Le-

ea nt. 71/1969. (Decizia P.AS. nr.
418/1982).
= NEEXECUTARE DIN CULPA

UNITATII beneficiare

n solutioneze» actiunii unitatii be-
neficiare pentru plata  penalitatilor
de neexecutare s-a constatat ca  li-
vrarea a_fost sistata la solicitarea a-
cestCia. Printr-un telex din 27 iunie
1981, unitatea beneficiard i-a _ cerut
unitatii  furnizoare incetarea livrarii,
ntrwit produsele TitM mai sint ne-
cesare, precizindu-i-s* ca a  propus
coordonatorului _de balanta anularea
intregii repartitii. La 1 ~ octombrie
1981, “se anuleaza numai o parte din
cantitatea prevazutd din.  repartitie.
Obiectul actiunii unitatii _beneficiare
I-a constituit plata penalitatilor de
neexecutare pentru cantitatea ramasa
dupa anularea partiala a repartitiei.
S-a apreciat cd, prin comunicarea a-
dresatd, unitatea beneficiara a creat
incertitudine n realizarea  livrdrii.
Unitatea furnizoare prin _expedierea
roduselor ar fi determinat chel-
uieli de transport inutile si stocuri
supranormatlve la unitatea  benefi-
ciard Din situatia invocatd a_rezul-
tat indiscutabil refuzul unitatii  be-
neficiare  de a primi produsele ce
creeaza impasibilitatea "de executare.
Réspunderea unitatii furnizoare nu
oate fi implicata nici pentru neli-
rarea cantitatii mentinute, dupa a-
nularea partiala a repartitiei pina la
«Mutatul "anului de plan.” Pentru a-
ceasta perioadda nelivrarea se justi-
ficd prin_Tmprejurarea cd, potrivit
cereril initiale a_ unitdtii beneficiare
de a nu i se mai livra, unitatea fur-
nizoare a trebuie si astepte o alta
comunicare_cu privire la  anularea
cantitatii ramase. in concluzie, n«e-
xecutarea producindu-se din  culpa
exclusiva a _ beneficiarei, actiunea
pentru penalitdti a fost considerata
neintemeiata. (Dec. PAS. nr. 3437/
1«82).

« penalitati de neexecutare

— LIMITE

Pentru stabilirea corectd a cuantu-
mului  penalitatilor de neexecutare se
impune determinarea_ precisa a pro-
duselor ce se considera nelivrate.
AStfei, produsele expediate la sfir-
situl lunii decembrie, indiferent cind
au ajuns la unitatea beneficiara se
considerd livrate in anul de plan co-
respunzator. Solutia se Tntemeiaza pe
dispozitiile art. 41 lit. b din Legea
nr. 71/1969 — potrivit cdrora produ-
sele trec in administrarea directa ori
in proprietatea unitatii beneficiare la
data predarii catre organizatia de
transport. Aceasta are In continuare
obligatia de a asigura transportul
roduselor in bune conditii. Dimpo-
riva, pentru produsele care circula
pe baza de repartitie, livrate prin
acordul partilor in_primele luni ale
anului urmator perioadei pentru care
a fost emisa_repartitia, se justifica
Blata penalitatilor de neexecutare.
entru aceste produse, potrivit art.
28 din Legea nr. 71/1969, partile nu
puteau sa_modifice termenul de li-
vrare, depasind perioada mentionata
in actul de planificare. Drept urmare,
produsele nefiind livrate in perioada
cuprinsa in repartitie, obligatia a ra-
mas neexecutatd prin sfirsitul anului
de plan, (Dec. P.A.S. nr. 3482/1982).

= INCHIRIEREA DE UTILAJE —
TARIF APLICABIL

Art. 4 din Normele generale de in-
chiriere a utilajelor_n constructii pre-
vede obligatia unitatii beneficiare de
a-i plati unitatii locatoare pe ftarif
norma exeoutaitd. Decontarea pe baza
tarifului-ore este admisibila numai
cu aprobarea organelor superioare. De
aceea este gresitd Tntocmirea facturii
folofidndu-se “tarifull-ore, fara obtinerea

realabila a _aprobarii  mentionate.

ustinerea unitatii locatoare ca a in-

tocmit factura utiliflsind tariful-ore, in-
trucit_in contract nu_s-a prevazut un
anumit tarif a fost inlaturatda. Tntr-
adevar, Tn_prezenta unei reglementari
exprese, partile nu puteau sa includa
in contract criterii de plata, fara in-
deplinirea conditiilor cerute de preve-
derile legale. Tn’ consecinta, s-a consi-
derat corecta neacceptarea de ~catre
unitatea locatard a facturii emise prin
folosirea tarifului-ore sl s-a reaprins
actiunea pentru diferenta de platé.
(Decizia P.AJS. nr. 3361/1982).

In curlnd

= REQRGANIZARE — STABILIREA
CALITATII DE SUCCESOARE LE-
GALA

Cu ocazia r_egrgianizérii drepturile si
obligatiile unitatilor supuse acestei o-
Pera,lunl _se transmit potrivit  regu-
ilor prevazute de art. 46 din Decretul
nr. 31/1954. De aceea, emiterea fac-
turii pentru_o unitate, In sine, nu ge-
nereaza obligatia de platd a pretului
pentru produsele livrate unui santier
supus_reorganizarii. Pentru a avea o-
bligatia de platd, trebuie s& se consta-
te €& unitatea piritd a preluat santie-
rul_caruia i se livreaza produsele. Nu-
mai in aceasta calitate de succesoare
legala a subunitdtii careia i s-au li-

vrat produsele, ‘unitatea piritd ar
putea avea obligatia de plata
Or, _unitatea_  furnizoare nu a

dovedit cd unitatea pirita a preluat
chiar santierul care a primt produsele,
ci a_ ardtat doar ca prin reorganizare
santierele unui trust de constructii au
trecut la diferite unitati. Neputindu-se
stabili calitatea de succesoare legald
dobinditda de unitatea pirita. actiunea
unitatii reclamante a fost respinsa.
(Dec.” P.ASS. nr. 3417/1982).

= PENSIE INCASATA FARA TEMEI
LEGAL — RECUPERARE

Potrivit art. 84 din Legea nr. 3/1977
privind pensiile de asigurari sociale de
stat si_asistenta sociala sumele olati-
te cu titlu de pensie se recupereaza de
la cei care le-au_primit. De aceea este
neintemeiatd actiunea_ directiei pentru
probleme de munca si ocrotire sociala
Impotriva unei coooperative mestesu-
garesti care a Tncadrat un_pensionar
si nu si-a_indeplinit obligatia de a co-
munica situatia. Tntr-adevar. art. 62.
din Legea nr. 3/1077 prevede obligatia
unitatilor sa comunice organelor de
pensie Tncadrarea_ pensionarilor i
cuantumul _retributiei. Legea nu_ pre-
vede sanctiuni_ pentru_ neindeplinirea
acestei obligatii. Tn orice caz, neinde-
pliindrea acestei obligatii a unitatilor
nu Tinlocuieste obligatia persoanelor
care au primit sume de bani, cu titlu
de pensie fara temei legal, de a le
restitui, obligatie prevazuta in  mod
expres gi distinct de lege. (Decizia
P.ASS. nr. 3471/1982).

Rubrica realizata de
M. PASC

n unitatile

DE DIFUZARE A PRESEI!

O lucrare care nu poate lipsi de pe masa de lucru:
»Legislatia Tntreprinderii de la A la Z*.
Editie actualizata cu legislatia pina la 31 decembrie 1982.



P

W

Intreprinderea ,,Metalurgica” din
Buzau are peste 56 de ani de ac*
tivitate. In sistemul industriei lo-
cale, cu multi ani in- urma s-au
produs articole de Uz gospodaresc
si edilitar ca: usi pentru  sobe,
fiare de calcat cu cdrbuni, tuburi
canalizare pentru guri, de  canal
etc. (NK

Noua .istorie a acestei intreprin-
deri a inceput numai.cu 10 ani in
urma cind si-a schimbat profilul,
tirecind la fabricarea suibansamble-
lor de tractoare si masini agricole,
Tn asemenea conditii se impunea
sporirea capacitatii de productie,
in special de turnare. Astfel, s-a
construit o modernad turndtorie cu
0 capacitate de 40.000 de tone de
piese turnate pe an, o hald pentru
executarea pieselor necesare trac-
toarelor, precum si o sculdrie si 0
forja

n prezent, programul de fabri-
catie cuprinde:

— piese turnate Ipentru tractoa-
re, masini agricole si camioane,

— subansamble pentru . tractorul
industrial si agricol de mare pu-
tere ; : [

— pluguri PBD-60

— pluguri de desfundat la mare
adincime PBD-80,

— sape rotative,

— masini de fertilizat.

Tncepind cu acest an s-au mai
asimilat:

— tulii pentru, tractoare, |

— bdi pentru tractoare de 80 CP
SM 800 ! )

— bal pentru tractoare de 85 CP.

— cartere pentru tractoare de
45 CP.

intreprnderea a asimilat si. alte
produse cu calitati tehnice de mare

INTREPRINDEREA

Aspect din noua turnatorie de fon-
td — 0 noua sarje este gata pentru
turnare

performanta ca: repere turnate
din fontd cu grafit nodular pentru
tractoare grele, echipamente pentru
buldozere, etc. aparatura pentru
stins (stringatoare pentru tractoare,
masini agricole si autocamioane).
In perspectiva de asimilare se afld
si stingatorul de micd capacitate
pentru autoturisme.

intreprinderea ,,Metalurgica” din
Buzdu este astdzi a,unitate repre-
zentativd a industriei constructoare
de masini din fana noastra Con-
comitent cu saltul cantitativ al

DIN BUZAU

productiei s-a fregistrait in ultimii.
ani si o crestere calitativd a pro- |
duselor fabricate, a complexelor re-
pere realizate de tindarul dar har
nicul colectiv de muncd buzoien-
Aceasta 1n conditiile unui
cient de utilizare a metalului de

aproape 90% cit se considera ca

se va realiza Tn acest an.

Trebuie sa subliniem ca Tintre-
gul personal este pregatit din punct
de vedere profesional in licee in-
dustriale sau scoli profesionale din
localitate. De asemenea, demna de
remarcat este si preocuparea per-
manentd a conducerii unitatii pen-
tru a crea colectivului de munca

conditii cit mai bune de viata sl
muncd. Astfel, muncitorii  unitatii
buzoiene au la dispozitie o cantind
cu o mie de locuri, un cdmin de
nefamilisti, cresa pentru copii, pre-
cum si 0 gospodarie anexa care a-
sigura legumei™ si carnea proaspa-
ta pentru cantina.

I. VASILESCU

Aspect din sectia de prelucrari mecanice
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