Optimizarea utilizarii  capacitailor

de cercetare-proiectare  folosind
metoda analizei drumului critic

UTILIZAREA metodelor moderne, stiintifice de condu-
cere — dintre care o importantd aparte au metodele cer-
cetdrii operationale, optimizarea deciziilor cu ajutorul mo-
deldrii matematice — a devenit 0 necesitate 'impusa de
abundenta informatiilor despre fenomene, procese, struc-
turi, interconditionari, continua lor modificare in timpul
si spatiul productiei, ragazul scurt pentru prelucrarea lor
in vederea luarii rapide a unor decizii prompte si corecte.

Dintre numeroasele metode ale cercetarii operationale,
cea mai des folositd in industrie este analiza drumului
critic (A.D.C.), aplicatda la_rezolvarea unor tipuri de pro-
bleme ca: pregatirea tehnicd sl lansarea productiei, con-
trolul executiei, planificarea reparatiilor capitale, a apro-
viziondrii tehnico-materiale, ~ organizarea si optimizarea
resurselor, reducerea costurilor de investitii, optimizarea
costurilor de productie.

~Mai rar se recurge Tnsd_la aceastd metodd pentru uti-
lizarea_optimald a capacitatilor de cercetare-proiectare —
domeniu Tn care, dupa cum vom fncerca sa demonstram n
cele ce urmeazd, utilizarea el nu este mai putin_eficace.

Dupd cum s-a subliniat Tn repetate rinduri in docu-
mentele de partid, Thnoirea permanentd a produselor si
tehnologiilor, pentru satisfacerea nevoilor economiei na-
tionale si_pentru participarea competitivd pe piata exter-
nd, constituie conditia de bazd pentru_ mentinerea unei,
Tntreprinderi la cote” Tnalte ale eficientei economice. Pro-
blema Tmbracd aspecte deosebite pentru Tntreprinderile
producatoare de bunuri de larg consum, unde ciclul de
Innoire a_productiei este mai scurt, durata de viatd a
produsului relativ redusd si unde trebuie sd se tind_ sea-
ma de gustul, de preferintele cumparatorului. Dacd n
ecuatie se introduc si elemente restrictive legate de baza
materiald si structura fortei de munca, solutia cea mai
buna este greu de gasit si, de obicei, se acceptd un ,,0p-
tim convenabil”. Acesta este unul din motivele pentru
care, se pune atlta accent pe cercetarea stiintifica, pe in-
vestitia de inteligenta.

in profilul Tintreprinderii  , Tehnoton" lasi, ponderea
principala o detin produsele radiotehnice de larg consum
— radioreceptoare, radiocasetofoane, incinte acustice si a-
limentatori, casetofoane, picupuri, combine muzicale (a
doua grupa de produse constituind-o echipamentele pro-
fesionale : de televiziune in circuit inchis, de radiocomu-
nicatii navale). Tn aceastd ramurd, fTnnoirea permanenta
a produselor Thseamna mai _mult decit eficienta economica
— si anume pastrarea Tn timp a interesului cumparatoru-

| lui pentru produsul electronic ca bun de larg consum,
| mentinerea pietei de desfacere la extern, deci consolida-
rea Increderii beneficiarului ™n produsul furnizorului
. Gasirea cailor pentru scurtarea_ciclului cercetare-pro-
iectare se cerea facuta pe baze noi, Tn care scop s-a ape-
lat la metode matematice. La finceputul anului 1982, " in
intreprindere a fost Tnfiintat un mic colectiv_care sa se
ocupe Tn mod special de aceasta problemd. El s-a oprit
la metoda A.D.C., considerind cd ea raspunde la majori-
tatea problemelor ridicate de pregatirea tehnica a fabri-
catiei, oferind totodatd si posibilitatea elaborarii unor pro-
grame pentru prelucrarea automata a datelor pe calcula-
tor. Se cautd astfel solutia optim&, sau apropiatd de op-
tim, pentru fenomenul studiat, solutie care sa raspunda
la cerinte ca :
— sa se cunoascd clar limitele proiectului, activitatile
componente si legaturile logice dintre ele ;
— modelul matematic adoptat sa se preteze la prelu-
crare atit manuald, cit si automata ; )

— sa se poatd efectua calculele si reactualizarea_ atit pe
total proiect, cit si 'partial, In functie de faza de asimilare;
— sa se reliefeze activitatile critice si cele necritice;
— s& se poatd calcula (estima) necesarul de resurse si

optimizarea acestora ;

— sa fie posibile definirea responsabilitatilor si stabi-
lirea termenelor limitd pe compartimentele implicate 1in
proiect ;

— sd se poatd determina rezerva de timp, termenele de
Tnceput-sfirsit cel mai devreme si cel mai tirziu pentru
fiecare activitate ; ] )

— s& se poata calcula costurile de proiect; )

— s& se poatd considera si evalua resursele pentru mai
multe proiecte lucrate simultan (graf integrat) ;

— _Sa& existe P05|bllltatea de a trasa grafice operative de
urmarire si grafice GANTT ; )

— sa aiba caracter de grafic etalon pentru mai multe
grupe de produse.

ANALIZA PROIECTULUI

S-a inceput cu analiza detaliatda a fiecarei lucrdri din
planul tehnic denumitd Tn general ,,proiect”, realizindu-se:
stabilirea limitelor proiectului ; descompunerea acestuia in
activitati ; stabilirea succesiunii activitatilor componente
ale proiectului ; estimarea duratei lor; estimarea necesa-
rului de resurse pentru fiecare activitate; determinarea
costurilor de realizare a activitatilor ; stabilirea cite unui
compartiment responsabil pentru fiecare activitate din
proiect.

n aceasta etapa este foarte importantd determinarea
exactd a relatiilor de ordine dintre activitatile ce compun
proiectul, n succesiunea_ lor logicd. Au fost consultati un
mare numar de specialisti, cadre cu_ experientd Tn pro-
iectare si productie, insistindu-se mai ales pe depistarea



relatiilor false dintre activitatile practicate in Tntreprin-
dere, readucerea lor pe drcuitul normal, stabilirea blocu-
rilor decizionale, Tn fine obtinerea_unei scheme de lega-
turi Tntre activitati, cit mai corectd posibil. S-au detaliat,
in cadrul unui proiect complet (cuprinzind faza prelimi-
nard, temd, model experimental, S.T.E., proiect prototip,
serie zeiro si punere in fabrlcat,lez, 145 de activitati in suc-
cesiunea logica prezentata in fig. ) o

Tn orice situatie se porneste' de la_ prima activitate;
»preluarea de sugestii din banca de idei" si se termina
cu ultima (1145): »inceperea_montajului la productia de
serie“. Stabilirea duratei fiecarei activitati s-a facut tinin-
du-se seama ca unele dintre ele pot fi de durata normala
si, deci, calculate preois, pe cind alte activitati sint de
durate variabile si nu pot fi decit estimate. Tn ambele si-
tuatii Tnsd s-au considerat doud limite extreme Tntre care
oate varia durata unei activitdti si implicit, a proiectu-
ui si anume: o duratd normald (maxima) si' una redusa
(minim&), orice depasire a duratei normale fiind consi-
derata_ineficientd economic (neindeplinire de olan tehnic),
iar orice devansare sub durata redusd fiind considerata
fortatd, incompatibild tehnologic, ineficientd_economic. Tn-
tre cele douda durate trebuie sa se gaseasca durata opti-

ma, cu eficientd economica maxima si posibila de realizat
tehnologic.

ELABORAREA MODELULUI MATEMATIC

Dintre sistemele cunoscute de trasare a retelei s-a ales
sistemul activitati pe arce" (PERT), motivat de compa-
tibilitatea de rezolvare atit manuald, cit si cu prelucrarea

automata a_datelor prin_programul PERT CORAL, Il —
ca si_datorita faptului cd este mai usor de abordat ma-
nual in comparatie cu sistemul MPM.

Respectind succesiunea logica a activitatilor, se traseaza
modelul matematic, reprezentat intr-o formula simplifi-
cata n fig; 2.

Rezultatele obtinute in urma rezolvarii matematice sint;

— determinarea termenelor calendaristice de Tnceput si
de sfirsit, precum si a rezervelor de timp pentru fiecare
dintre evenimente si activitati;. ) )

— determinarea 'duratei optime a proiectului, corespun-
zator costului minim ;

— alocarea_resurselor astfel incit sd& nu se depaseascd
durata optimd si disponibilitatile, asigurind concomitent
si repartizarea lor cit mai uniforma in timp ;

— trasarea graficului  GANTT pentru controlul

cutiei
permite controlul permanent al derula-

exe-

_Metoda A.D.C. : -
rii propuse a proiectului, precum si corectarea drumului
si duratelor stabilite. Tn aceastd faza se corecteaza perio-
dic datele de intrare, se reconsidera plasarea Tn timp a
blocurilor decizionale, se estimeaza  abaterile si se iau
masuri_ pentru recuperarea fintirzierilor, se reprogrameaza
activitatile nerealizate.

STRATEGIE

Avind Tn vedere noutatea problemelor teoretice pentru
colectivul Tnfiintat, lipsa unui precedent verificat in prac-
tica industriei noastre electronice, precum si dificultatea
abordérii concomitente a tuturor aspectelor ce derivd din
adoptarea metodei, ne-am propus ca in primul an de im-

Fig. | : Schema logicd a activitatilor unui proiect complet
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Fig. 2 : Modelul matematic al proiectului



lementare a aplicatiei ,,conducerea pregatirii tehnice a
abricatiei" sa ne limitam strict la fazele teoretice si prac-
tice legate de A.D.C. (durate, termene, resurse), iar cele-
lalte probleme, mai complexe — cum ar fi : corelarea tu-
turor proiectelor Tn sistem unic A.D.C., optimizarea folo-
sirii  resurselor, nivelarea acestora, probleme de costuri,
compararea histogramicd — sa fie abordate etapizat, in-
cepind cu anul al Il-lea, cind sa ajungem la prezentarea
mai multor variante de plan tehnic pentru anii _urmaétori
si alegerea_variantei optime, tini,nd seama de interesele
de eficientd economicad ale intreprinderii si de prognoza
tehnologica.

TACTICA

Punctul de plecare al lucrarii. a fost determinarea cit
mai_corectd a structurii productiei, ridicindu-se diagrama
PARETTO cu structura de plan pe 1982 in ordonata si
ponderea valoricd a_grupelor de produse Tn abscisa. Dia-
rama a furnizat informatii calitative pretioase, zonele
-j-B ale acesteia cuprinzind, de fapt, cele douda mari
grupe de produse ale intreprinderii : bunuri de larg con-
sum si echipamente profesionale. ) )
~Cu toate ca prezintd deosebiri functionale si construc-
tive, aceste grupe de produse electronice au si asemanari,
care le fac susceptibile de a fi regrupate si dupa alte cri-
terii_(desigur, din punctul de vedere al pregatirii fabri-
catiei). Faptul acesta face ca Tn orice situatie sa se pas-
treze structura de baza a_graficului PTF, particularizind
numai Tn cazul cind situatia o impune. Imediat am_ intuit
posibilitatea Tntocmirii unui graf etalon comun unei clase
de produse grupate pe criterii de complexitate. Pentru
usurarea si Sistematizarea datelor de intrare n vederea
rezolvdrii manuale sau pe calculator a drumului critic,
s-a cdutat Tncadrarea produselor pe grade de complexi-
tate (K). Tn acest fel ar fi fost de ajuns sa se Tncadreze
un produs aflat in proiectare ntr-unul din gradele de
complexitate stabilite, pentru_ care sint dinainte calculate
sau convenite duratele activitdtilor, ca sa se afle orice
informatie furnizata de A.D.C.

Criteriile Tncadrarii produselor, de aceastd data nomi-
nalizate, intr-unul din gradele de complexitate au fost ur-
matoarele : sa aiba aproximativ aceeasi schema electric,
aceleasi repere mecanice si electronice, aceleasi caracteris-
ticitehnico-functionale, clasa si greutate, dimensiuni ga-
baritice apropiate ; preturile de productie sa fie apropiate
ntre ele; alte considerente, legate de proiectare, executia
sculelor specifice, dispozitive de control si verificare, faci-
{ité‘gi de montaj, reglaj, control final si punere in func-
iune.

Pe baza acestor considerente, produsele de larg consum
au fost Tmpartite in 11 clase de complexitate (KI... KII),
care in etapa actuala de dezvoltare a Tntreprinderii sa-
tisfac conditiile impuse de o%ganizarea pregatirii fabrica-
tiei, iar cele profesionale in clase. In cazul cind crite-
riile de stabilire a gradului de complexitate nu sint sufi-
ciente (sau suficient de convingatoare) pentru fincadrarea
unui nou produs, atunci este necesara o A.D.C. separatd.

Extrem de importantd este stabilirea cit mai exactda a
duratelor activitatilor (cu atit mai mult cu cit metodele
deterministe nu pot fi aplicate la toate categoriile de ac-
tivitati). Pentru a fi cit mai aproape de realitate, am con-
venit sa se ia_ca baza: normele si normativele in_vigoare
pentru activitatile din sfera productiei si qulectém; le-
gislatia si experienta, pentru activitatile din sfera apro-
viziondrii-colaborarii, a altor institutii si Tntreprinderi im-
plicate in proiect.

Legate de estimarea duratelor activitatilor mai sint si
alte aspecte, obiective sau_subiective, ce nu pot fi eva-
luate dinainte — cum ar fi: experienta proprie a execu-
tantului, erori de apreciere a riscurilor, noutatea proiec-
tului, aprecierea eronatda a gradului de complexitate, fac-
tori subiectivi n relatiile cu colaboratorii externi, con-
juncturi defavorabile sau favorabile de moment.

Dacd, totusi, in final erorile de apreciere a duratelor se
pot compensa, exista factorul ,resurse" care necesitd o
analizd cu mult mai exactd. Se cunoaste cd — exceptmd

activitatile de pe drumul critic, la care durata coincide cu
intervalul planificat — durata_activitatilor necritice poate
fi replanificatd n intervalul liber dintre activitatile pre-
cedente si succedente. Dar aceasta replanificare depinde
in primul rind de disponibilul de resurse. Th cazul nos-
tru am pornit de la situatia unei forte de muncd si baze
materiale’ deja existente, proeedind numai la _reconside-
rarea resurselor suplimentare cerute de particularitatile
proiectului.

Studiind distributia in timp a resursei ,fortda de mun-
ca" pentru doud proiecte de complexitate foarte diferita
(K2 si K9), s-a constatat, la ambele, o accentuata ineuni-
formitate a esalondrii resursei pe intervalul fazelor de
proiect. Cererea de resurse devenea considerabild Tn peri-
oada de pregatire a fabricatiei — fiind solicitate toate ca-
tegoriile (ingineri, economisti, tehnicieni, muncitori) — iar
in celelalte faze era cu mult mai redusa. Reiesea necesi-
tatea aplatizarii diagramei in zona aglomerarii, prin gli-
sarea activitatilor in intervalul liber sau utilizind cele-
lalte metode cunoscute din literatura de specialitate. Du-
pa efectuarea operatiilor respective, histograma resurselor
arata cu mult mai aplatizata, ceea ce insemna, desigur,
0 mai rationald folosire a resursei respective. Tn prezent,
colectivul "are n studiu structura si distributia resurselor
in timp pentru mai multe grafuri A.D.C. integrate.

REZULTATE

Studiind o categorie foarte cunoscutd de radioreceptoare
de o complexitate redusd (Cora, Gamma, Apollo), grupate
toate in clasa K2 — si impunindu-ne ipoteze de lucru
preliminare nelegate de existenta unor resurse in Tntre-
prindere si de variatia duratelor de executie Tntre limi-
tele extreme posibile tehnologic si_economic — s-au obti-
nut, dupd trasarea graficului- A.D.C., a graficului GANTT
si a histogramei resurselor, urmatoarele rezultate:

— durata totald normald a proiectului 863 zile,

— durata totala redusa a proiectului 509 zile,

— volum total de munca 15588 om/ore, din care : ingi-
neri 6954 om/ore (44,61%), economisti 818 om/ore (5,25%),
tehnicieni 1784 om/ore (11,44%;, designer 240 oml/ore
(1,54%), personal muncitoresc 5792 om/ore (37,16%).

Scurtarea maxima posibila a duratei normale de execu-
tie este de 41%, in conditii posibile de realizare tehnolo-
gica a proiectului. O astfel de informatie este extrem de
pretioasa pentru recalcularea proiectelor care se cer ,.for-
tate” 1n vederea scurtarii duratelor de executie. Studiul
configuratiei retelei A.D.C. sugereaza ideea cd existd po-
sibilitati ‘'de scurtare a duratelor de executie nu numai
alocind resurse sau reasezindu-le pe cele existente, dar
chiar modificind ordinea de succesiune a unor activitati,
Tridl_imitele ordinii tehnologice existente sau dupa o noua
ordine.

Dacd unele activitati sint deja efectuate de la proiecte
anterioare similare, duratele se pot incd scurta, pina la
50—60% din durata normald, prin reducerea volumului
de munca. <

‘Un alt studiu — pentru o categorie de radioreceptoare
din clasa de complexitate K5, cu ipoteze prestabilite in
conditii reale de lucru, cbnsiderindu-se ca existd resur-
sele pentru realizarea seriei zero (deci etapa pregatirii fa-
bricatiei este practic incheiata), a dus la concluzia ca
duratele de executie se pot micsora pina la 2/3 din durata
normald. lyTai concret, durata de executie a unui proiect
de radioreceptor de tip ,,Madrigal" sau ,Jupiter” poate fi
redusd de la 1120 zile la 750 zile, daca n intreprindere
exista resurse si se procedeaza la nivelarea acestora.
Aplicarea acestei metode a_fdcut ca ntreprinderea sé
recupereze, la sfirsitul anului trecut, o mare parte din
fazele de proiectare restante.

FACTORI PERTURBATORI. ACTUALIZARE

Orice proiect care se desfasoara in conditii normale de
executie a fazelor si activitatilor se afla intr-o stare de
echilibru stabil, atit timp cit perturbatiile din interiorul
sau exteriorul Tintreprinderii ca sistem nu afecteaza ho-



tarttor activitdtile critice sau necritice ale proiectului.
Practic Tnsd, nu_exista proiect care sa nu sufere influente
exterioare negative sau pozitive de cele mai diferite nuan-
te si de cele mai multe ori imprevizibile Proiectele devin
cu atft mai vulnerabile sub actiunea perturbatiilor, cu cit
duratele lor sint mai scurte si cu cit au un numar mai
mare de activitati. Actualizarea graficelor Tn aceste con-
ditii devine dificila mai ales in sistem manual, volumul
de muncd consumat cu aceasta operatie fiindj cuprins in-
tre 40—60% din totalul manoperei aferente” unui grafic.
Este, deci, necesara operarea automata a actualizarii. Co-
laborind cu oficiul de calcul, am ajuns la un consens Tn
stabilirea listelor necesare si a modului de operare.

Dispunind n intreprindere de un calculator CORAL 4001
cu capacitatea de 64 KO si dispozitive de afisare alfanu-
merica tip DAF 1002 S, am realizat editarea unei prime
liste ,termene scadentell ; atit introducerea, cit si actua-
lizarea datelor de intrare in calculator se executa exclu-
siv de catre grupa de pregdtire tehnicd a fabricatiei, prin
tastatura _dispozitivului  DAF 1002 S, amplasat la sediul
rupei. Listele se editeza la oficiul de calcul, periodic sau
a cerere, si sint de mare utilitate pentru luarea decizii-
lor. Avem in vedere si editarea altor liste, ca ,lista acti-
vitatilor critice”, toate aflate Tn curs de proiectare.

Punerea in timp util la dispozitia sefilor de comparti-
mente a acestor liste, prin care fiecare responsabil de ac-
tivitate stie cu mult_Tnainte ce are de facut si in ce ter-
men, usureaza considerabil urmarirea derularii proiectu-
lui in parametrii prestabiliti, finalizarea Iui n.termenele
prevazute in planul tehnic.

Dupd un an de folosire a metodei A.D.C. se mai des-
prinde si altd concluzie, legata de introducerea (scoaterea)
din planul tehnic a altor proiecte. Este absolut necesar ca
acest lucru s& fie facut cu mult discerndmint, cu consul-
tarea prealabild a specialistilor din Tntreprindere, stiut fi-
ind ca este vorba, de fapt, de o perturbare introdusa in
sistem si consecintele pot fi defavorahile pentru o parte
sau chiar pentru toate proiectele aflate in acesta. Centra-
lele industriale, ministerele trebuie sa aibd in vedere ca
termenele nu pot fi stabilite pe baza unor aprecieri de
moment_sau de conjuncturd, ci trebuie calculate pe total
sistem Tintreprindere, pe graf integral ; altminteri pot a-
pare consecinte imprevizibile, mergind chiar pind la sca-
parea de sub observatie a intregului sistem.

ing. Dan DORRINESCU
Tntreprinderea ,, Tehnoton" — lasi

Studii  in  Tntreprinderi

Posibilitati de reducere

a consumului de metal

ASUPRA IMPORTANTEI pe care o0 prezintd pentru
economia nationald reducerea consumurilor de materii

prime, materiale, energie in productia_industriald nu mai
trebuie insistat. Fdrd Tndoiald, principalul domeniu de
interventie pentru economisirea acestor resurse il consti-
tuie conceptia produselor Dar solutiile constructive lasd
un important cimp de actiune si specialistilor din produc-
tie, care au datoria de a-si coordona eforturile  pentru
eliminarea oricdrei surse de risipd, pentru optimizarea
consumurilor prin folosirea celor mai adecvate tehnologii,
prin masuri de organizare.

Studiul efectuat de un_colectiv din cadrul catedrei de
Tehnologie de la Academia de_ studii economice, sub con-
ducerea conf. dr. |ng. N. lonitda la fabrica de motoare de
la intreprinderea ,23 August® Bucuresti, in cadrul Inte-
rarii Tnvatdmintului cu eercetarea si productia, a_contri-
uit la evidentierea unor posibilititi de Tmbunatitire a

gradului de valorificare a metalului, de reducere a con-
sumurilor pe unitatea de produs El a demonstrat totodata
necesitatea unei mai bune informari documentare a spe-
cialistilor din unitatile de cercetare, inginerie tehnologicd,
proiectare si productie, unei mai sustinute preocupari din
partea ministerelor si centralelor pentru cunoagterea i
introducerea unor metode ce si-au dovedit eficienta in
practica internationala si generalizarea celor mai bune
realizéri autohtone.

Analiza situatiei _existente s-a facut tinind seama de
principalele posibilitati de economisire prin perfectionari
constructive, tehnologice si de organizare-planificare:

— norma stiintifica a consumurilor,

— Tncadrarea in limitele de tolerantd dimensionald pre-
vazute in standarde si norme interne, o
e reproiectarea produselor prin metoda analizei va-
orii,

— modernizarea tehnologiilor existente si introducerea
de noi tehnologii care permit obtinerea produselor cu
consumuri reduse,

— evitarea rebuturilor si a deseurilor, o )

— aplicarea unor metode rationale de croire si debitare
a materialelor etc.

MICSORAREA ADAOSURILOR DE PRELUCRARE

Selectindu-se_un_tip de motor cu_pondere Tnsemnatd in
planul de fabricatie, a fost determinat pentru fiecare re-
per in parte coeficientul de utilizare a metalului, expri-
mat ca raport intre greutatea neta si cea brutd. Valoarea
acestui coeficient (subunitar) este cu atit mai apropiata
de 1, cu cit sint mai mici pierderile de material la pre-
lucrare.

Pentru a se obtine concluzii pertinente, s-a adoptat un
instrument folosit adesea si in_cazul metodei de analiza
a valorii de fntrebuintare, alcdtuindu-se histograma de
frecventa a reperelor in functie de coeficientul de utili-
zare si- comparind-o cu gruparea acelorasi repere dupa
valoarea absolutd a greutatii nete, atit unitard cit si ra-
portatd la numarul de piese de acelasi tip ce intrda in
componenta unui motor. S-a putut determina astfel asu-
pra cdror repere sa se concentreze atentia pentru a se
Imbunatati coeficientul de utilizare pe total produs.

Totodatd, s-a constatat ca pentru unele piese turnate
n_uzina, In listele de consumuri specifice coeficientii de
utilizare sint inlocuiti cu coeficienti de scoatere (raportul
dintre greutatea piesei brut turnate si greutatea aliajului
lichid), care sint mai mari. Pentru a avea o imagine mai
corectda asupra gradului de valorificare a metalului, s-a
ropus luarea in_calcul, la normarea consumurilor speci-
ice, a unui coeficient reprezentind raportul dintre greuta-
tea netd a piesei finite si greutatea aliajului lichid utili-
zat la turnarea ei, diminuatd cu cantitatile de aliaj recu-
perate prin detasarea retelelor de turnare si a maselotelor
si date spre refolosire.

O alta propunere a colectivului de la A.S.E. s-a referit
la stabilirea valorilor optime_ale adaosurilor de prelu-
crare, ca element indispensabil dpentru un calcul stiintific
fundamentat al dimensiunilor (deci a greutatilor) semifa-
bricatelor si pentru a influenta astfel in mod pozitiv con-
sumurile de metal. La fabrica de motoare de la ,23 Au-
ust", adaosurile de prelucrare Bentru piesele turnate din
ontd si aliaje neferoase se stabileau de cdtre comparti-
mentul metalurg (fara coordonare cu compartimentul de
proiectare tehnologica la rece, pentru a tine seama de
numarul efectiv al” operatiilor de prelucrare de pe traseul
tehnologic), dupa metoda experimental-statistica, adaugind,
la dimensiunile piesei finite, adaosurile nominale preva-
zute In standarde sau chiar mai mari. Aceasta mascheaza
rebuturile, dar nu stimuleaza evitarea lor. Prin renunta-
rea la aceastd practici — cel putin pentru reperele cu
pondere mare Tn greutatea netd totald a dprodusu ui si care
au coeficienti mici — si utilizarea metodei de calcul ana-
litic al adaosurilor, care tine seama de conditiile concrete
ale traseului tehnologic de prelucrare strict necesar, se
vor asigura dimensiuni proiectate minime ale semifabri-
catelor. Efortul cerut de volumul sporit de calcule va fi



pe larg compensat, pe planul eficientei economice, prin
diminuarea pierderilor de metal.

De asemenea, generalizarea controlului de calitate dupa
operatia de turnare va putea elimina situatia actuald, Tn
care unele piese turnate brut depdsesc tolerantele dimen-
sionale admise, ceea ce duce fie la rebuturi, fie la spori-
rea adaosului de prelucrare.

APLICAREA TEHNOLOGIILOR AVANSATE

Desi, in ansamblu, nivelul tehnologic al fabricatiei mo-
toarelor la ntreprinderea ,23 August" asigurd un nivel
calitativ si de eficienta ridicat, studiul a relevat posibili-
tatea de a se Tmbunatati randamentul utiliz&rii metalului
prin aplicarea unor procedee noi, testate cu succes fn
tara.

Astfel, pentru unele piese tip bucse din metale si aliaje
neferoase in greutate de pina la 10 kg s-a recomandat ca,
in locul ciclului tehnologic traditional laminare-forjare-
prelucrare mecanica, prelucrari succesive ce consuma mul-
ta energie, manopera si duc_la pierderea unei proportii
insemnate din cantitatea initiala de metal, sd se aplice
procedeul de matritare directa din lichid a semifabrica-
telor (turnare in matrite si presare), a carui cercetare si
experimentare-pilot la Universitatea_ din Brasov au de-
monstrat posibilitatea de a se obtine dimensiuni foarte
apropiate de cele ale piesei finite, diminuindu-se pina la
0 patrime adaosurile de prelucrare. Exista, in Tntreprin-
dere, posibilitatea ca la unele repere sa se utilizeze si
turnarea de precizie In forme-coajd, procedeu larg raspin-
dit in industria noastra constructoare de masini.

Pentru_a evita rebutarea pieselor care, In urma unei
prelucrdri defectuoase, au cote sub cele prevazute sau pre-
zintd o stare necorespunzdtoare a suprafetei, ca si pentru
acoperiri de protectie anticorosivd (de asemenea pentru
reconditionarea pieselor de schimb la propriile utilaje),
studiul ‘a propus introducerea unui procedeu deja aplicat
in alte intreprinderi : metalizarea prin pulverizare in arc
electric. Propunerea a si fost nsusitd, trecindu-se, in ul-
timul trimestru din anul trecut, la recuperarea pe aceastd
cale a rebuturilor la arborii cotiti cu greutati amovibile.

Cresterea eficientei economice
in si prin informatica

CRESTEREA rolului_laturilor calitative Tn economia ro-
maneascad_presupune inainte de toate un nivel ridicat al
productivitatii muncii sociale, cresterea valorii_nou create,
precum si a valorii de Tntrebuintare a_fiecarui produs,
serviciu etc., pe seama rodniciei muncii_si valorificarii su-
perioare a resurselor materiale. ,,Trebuie, pe ansamblu —
sublinia tovardsul Nicolae Ceausescu la Plenara C.C. al
P.CR. din martie a.c. — s& dublam _productivitatea mun-
cii pind Tn 1985 prin masuri organizatorice, tehnice, de
mecanizare, de automatizare a proceselor de productie, cu
tot ceea ce se cuprinde aici”.

Un astfel de obiectiv ambitios, caruia i se aldtura acela
de a mari considerabil rentabilitatea la nivelul fiecarei
unitati economice si al fiecarui produs sau activitate, con-
fera dimensiuni noi rolului informaticii.

Dotarea tehnicd actuald si cea previzibild, -calificarea
superioard a fortei de muncd, la nivelul cerut de progre-
sul tehnico-stiintific contemporan, vor fi capabile sa asi-
gure o inalta eficienta economica 1in toate ramurile si
sectoarele, inclusiv Tn activitatea de informatica, asigurind
ritmuri sustinute de dezvoltare si modernizare a econo-
miei, de crestere a avutiei nationale si a venitului na-
tional.

Pentru accentuarea caracterului  calitativ-intensiv _al
dezvoltarii prin introducerea noului in toate domeniile
vietii economico-sociale este necesara introducerea struc-
turilor informatice, aducind componentele fundamentale 5
factor uman, hardware, software si orgware la nivelul ce-
lor mai bune realizari existente pe plan mondial.

Dezvoltarea si diversificarea componentelor hardware
presupune trecerea la generatii noi de calculatoare elec-
tronice cu_performante ridicate, multiprocesor, cu memo-
rie virtuala si dotate cu inteligenta artificiala, cu posibili-
tati mari de_prelucrare si viteze sporite, proiectate Th con-
sens cu cerintele ergonomice privind interactiunea om-
masina-mediu informatic si industrial. Realizarea sisteme-
lor de calcul mari ca puncte nodale ale retelelor de cal-
culatoare, a unor minicalculatoare, microcalculatoare si
microprocesoare cu posibilititi superioare constituie calea
pentru a obtine nu numai reducerea dependentei fata de
piata externa si chiar independenta informatica a tarii,
ci si sporirea disponibilitatilor pentru export.

Paralel cu componentele hardware este necesar si se
dezvolte continuu componentele software — de baza si
aplicative, care sa asigure _utilizarea optimd a echipa-
mentelor, integrarea pe scara larga a microcalculatoarelor,
minicalculatoarelor, microprocesoarelor, automatelor pro-
gramabile Tn procesele de productie, utilizarea echipamen-
telor hibride, a sistemelor de proiectare asistatd de cal-
culator — toate proiectate Tntr-o conceptie de sistem, de
Tnalta eficient.

O astfel de evolutie a componentelor hardware si_soft-
ware creeaza premisele tehnice si tehnologice ale unui pro-
%resA spectaculos ; dar materializarea intentiilor in_conditii
e Tnalta eficientd o asigurda componenta ORGWARE. care
cuprinde atit aspectele organizatorice specifice activitatii
de introducere eficienta a noilor structuri in toate dome-
niile de activitate, cit si aspectele de organizare a activi-
tatii de concepere, realizare si introducere a produselor
informatice. ¥

Realizdri tehnice si tehnologice de exceptie pot ,.cddeal
datoritd unei slabe organizari a pregatirii si introducerii
lor in practica, Astfel de cazuri evidentiazd rolul de baza
al componentei orgware Tn definirea directiilor speciali-
zdrii proiectantilor “si utilizatorilor de tehnicd de calcul,
paralel cu orientarea producatorilor de hardware si soft-
ware, tinind cont de programele economico-sociale si Tn
consens cu necesitatile utilizatorilor.

Ridicarea continua a nivelului de inovare in organiza-
rea_conducerii, productiei si muncii In general, a organi-
zarii productiei de baza in special, prin intermediul” in-
formaticii ca instrument complex si rapid de conducere,
utilizarea pe scara largd a metodelor moderne de reali-
zare si introducere a sistemelor informatice in toate! do-
meniile de activitate vor contribui la Tnfaptuirea obiec-
tivului stabilit de Conferinta Nationald a partidului, ca
ind la sfirsitul actualului cincinal sd ajungem din urma,
In ce priveste nivelul productivitatii muncii sociale, unele
din tarile dezvoltate industrial

Pe lingd mai buna organizare a activitatii in unitatile
industriale, introducerea metodelor moderne de organizare
si_conducere a unitatilor de informatica prin utilizarea
mini/microcalculatoarelor cu performante ridicate devine
0 preocupare de baza inca din faza de proiectare a viitoa-
relor structuri informatice, capacitatea de calcul a siste-
melor mari urmind a fi pusa integral la dispozitia utili-
zatorilor industriali, energetici etc., cu performante supe-
rioare atit la nivelul unitatii detinatoare de tehnica de
calcul, cit si la utilizatorul direct, prin cresterea timpului
de disponibilitate si reducerea costurilor de proiectare.

Tn realizarea sistemelor informatice, pind in prezent se
constatd un aspect cu importante implicatii negative pe
planul eficacitatii : prelucrarea si difuzarea informatiilor
se fac Tn prea multe compartimente si puncte de decizie
— comparativ cu practica din unele tari industrializate,

unde aparatul este mai putin complex, dar are atributii
si relatii astfel stabilite, incit sa asigure o operativitate
maxima si eficientd ridicatd in procesul de conducere si
executie.



In_prezent sint, create conditii optime pentru abordarea

unitatilor industriale ca sisteme complexe, sistemul in-
formatic_specific acestor unitati — structurat pe mai mul-
te criterii, dintre care cel mai important este stadiul de
evolutie — fiind format din subsisteme de planificare,;

productie, comercial, personal, financiar-contabil, mecano-
energetic etc/ Potrivit cerintelor mecanismului_economico-
financiar, in cadrul fiecdrui subsistem se urmadreste intro-
ducerea metodelor_moderne de prelucrare,/stocare si fur-
nizare a_informatiilor ce corespund functionalitatii optime'
atit a sistemului de productie Th ansamblul sdu, cit si a
subsistemelor componente, contribuind la realizarea 1n
termen a unor parametri tehnici si economici ridicati.

Tn cazul unitatilor industriale existente, evolutia fieca-

rui subsistem si sistem informatic necesitda 0 permanenta
revedere, adaptare si aliniere la noile conditii de produc-
tie, energetice, economico-financiare, ceea ce face ca aten-
tia fata de componenta orgware sa capete un caracter di-
namic, fiind necesare introducerea, extinderea si genera-
lizarea metodelor moderne de adaptare si reproiectare a
produselor informatice.
_Productivitatea muncii Tn realizarea sistemelor informa-
tice_poate fi amelioratd prin organizarea_productiei infor-
matice Th flux, specializarea cadrelor, utilizarea metodelor
si tehnicilor evoluate de programare (modular-structurata,
standard), programarea interactiva pe echipamente de tip
minicalculator “cu cost de functionare redus, extinderea
proiectarii asistata de calculator, generalizarea mai rapida
a experientei pozitive.

Dacd in prezent s-a dat o atentie prioritara sistemelor
informatice de gestiune, a sosit timpul — data fiind crea-
rea pe plan autohton a tehnicii de calcul adecvatd — sa
se acorde o importantd tot mai mare informaticii de pro-
ductie si informaticii tehnologice, robotilor industriali si
introducerii pe scara larga a microprocesoarelor in toate
domeniile de, activitate. . . .

Experienta acumulatd in unele Tintreprinderi cu nivel
ridicat si In unele unitati de informaticd, progresele au-
tohtone in cercetarea si producerea mijloacelor de auto-
matizare si de calcul creeaza conditiile necesare trecerii
la cibernetizarea liniilor de productie, automatizarea unor
sectii Tntregi, extinderea conducerii optimale a proceselor
tehnologice cu calculatoare de proces si integrarea aces-
tora in sistemul informatic pentru conducere al unitatii
economice.

Un rol aparte revine studierii factorului uman Tn dez-
voltarea familiei de terminale utilizate Tn prelucrarea da-
telor, pozitiei omului fatd de echipamentele de calcul.

drd. ec. George VLADIMIR
Piatra Neamt

Participare cit mai
la formarea si valorificarea
experientei pozitive

REVISTA noastra isi face o datorie de onoare si 0 preo-
cupare constanta din popularizarea unor conceptii, meto-
de, tehnici, experiente valoroase in organizarea si condu-
cerea diferitelor activitati din unitatile economice. Pentru
redactie si colaboratorii ei este o satisfactie deosebitd sa
afle ca materialele publicate au trezit interes, ca saminta
ideilor cade pe un teren fertil, ca si alte unitati se pot
prezenta cu preocupari si rezultate de prestigiu la consti-
tuirea tezaurului national al practicii Tnaintate.

larga

Pe marginea articolului ,,Organizarea unei activitati in-
dispensabile™ (R-E. nr. 8/1983), in care dr. ing. I. Popa, di-
rectorul I.T.A. Arges, infatisa orientdrile si realizarile a-
cestei Tntreprinderi in domeniul valorificarii pritn recondi-

tionare si refolosire a pieselor, subansamblelor si altor ma-
teriale din componenta mijloacelor de transport auto, s-au
primit la redactie doud scrisori pe care le reproducem mai
J0s.

_® Ing, Valeriu Avram, director tehnic si ing. Mihai Ba-
ldita, seful biroului tehnic — Tntreprinderea de transporturi
auto Bacdu :

»Unitatea noastra aplica acelasi sistem de recuperare,
reconditionare si refolosire a pieselor si materialelor, por-
nind de la considerente similare cu cele avute in vedere
de LT.A. Arges. Am pornit de la traditia existenta la noi
in recuperarea si reconditionarea agregatelor de tip SR ;
Pe masura retragerii din exploatare a acestor familii de
autovehicule, s-a trecut la reconditionarea ansaimbldlor si
subansamblelor din familia ROMAN-DAC, care au in mo-
mentul de fatd o pondere de 100%. Astfel, n anul 1982
s-au reconditionat ~ piese, agre ate si subansamble auto
n valoare de 54 milioane de lei, printre caire: 723 cutii
de viteze AK-5, 280 cutii de viteze AK-6, compresoare Raba
si Saviem, 190 alternatoare de 24 V, 99 punti fatd, 24 punti
spate, 179 grupuri diferentiale. 127 discuri de ambreiaj s a.

e asemenea au fost reintroduse in circuitul economic™1 700
anvelope Tn urma resaparii si 723 anvelope reparate prin
metoda plasturilor (preluatd de la L.T.A. Arges).

Activitatea de recuperare, reconditionare si refolosire
se executd centralizat, la atelierul de reconditionat agre-
ate din Bacau, pe baza unei planificari aprobatd de con-
utcerea unitatii si avizatd de Centrala de transporturi
auto.

Acordam o mare importanta colaborarii cu alte ntre-
prinderi din judet — care reprezintd o sursa de procurare
a materialelor_si pieselor uzate si carora le asiguram fin
acelasi timp, Tn limita posibilitatilor, piese deficitare re-
conditionate — dar si cu celelalte Tntreprinderi de trans-
port. Astfel, in cadrul specializarii stabilite de C.T.A. pen-
tru a realiza O(J:)roductivitate superioara noi executam re-
paratia si reconditionarea (cu cheltuieli sub normele C.T.A.)
anumitor categorii de piese (de exemplu : cutii de_viteze,
grupuri diferentiale, punti etc.), altor intreprinderi reve-
nindu-le sarcina de a executa reparatii la alte eubansam-
ble si_ansamble. Livram, de pilda, pinioane reconditionate
(la I.T.A. Alba, -Neamt s.a.), capace de viitezometre.” man-
soaine de cuplare, planetare (la «Dacia-service» Bacau),
preluand totodatd de la alte intreprinderi repere pe care
nu le producem sau repardam (diverse garnituri de cau-
ciuc de la I.T.A. Arges, piese de pompe de injectie de la
I.T.A. Nemt etc.).

Preocuparile in domeniul reconditionarilor_sint axate
atit pe reducerea greutdtii produselor si extinderea inlo-
cuitorilor, cit si pe perfectionarea tehnologiilor de fabri-
catie. Tn acest sens, s-a actionat pentru integrarea tutu-
ror cadrelor tehnice si a meseriasilor de specialitate in e-
fortul de perfectionare a tehnologiilor de reparatie. Efec-
tul s-a materializat Tn ;: metoda de reparatie a cutiilor de
viteze prin bucsarea pinioanelor si inlocuirea danturilor de
cuplare ; reconditionarea camasilor de cilindru Saviem si
SR uzate ; realizarea prin autodotare a unei statii de me-
talizare, unei bai de cromare, unei matrite pentru turnarea
capacelor de vitezometru, precum si a unei intregi game
de piese si disﬁ?ozitiye utile procesului de intretinere si re-
paratii din A.R.A. si autobaze".

= Ing. Nicolae Nedelcu, director si ing. Teodor Teodo-
rescu, seful biroului tehnic Tntretinere — TIntreprinderea de
transporturi auto Prahova :

>in cadrul atelierului de reparat agregate al intreprin-
derii noastre s-a organizat, Tnca din anul 1977, un atelier
de reparat centralizat pompe de injectie rotative CAV-
DPAM, pompe de injectie 'i linie si pompe de alimentare
pentru motoarele Saviem ia7-05 si D 215-6 HMN 8. des-
tinate nevoilor proprii si celor ale altor unitati ale C.T.A.
Intrucit introducerea in folosinta a unor agregate prove-

nite din scoaterea din functiune a fondurilor lixe sau dir
Tnlocuirea lor in cadrul lucrarilor de reparatii curente im-



Plicé operatiuni de rodaj si probe Tn gol si Tn sarcing, au
ost construite, prin autodotare, bancuri de probe si ro-
daj pentru cutii de viteze ROMAN (AK-5-35; AK-6-80) si
ipentru pompe hidraulice cu pistoane axiale si ax flotant
tip Meyller, care, de asemenea, se repara centralizat. Tot
la AR.A. a luat fiinta o secjie de reparat anvelope prin
vulcanizare (dotarea tehnioo-materiald fiind asigurata prin
transferuri si autodotare), care a executat Tn anul 1982
repararea a 1350 anvelope, precum si confectionarea a nu-
meroase tipuri de garnituri de cauciuc (greu de procurat
de la alti furnizori), necesare in special diverselor insta-
latii hidraulice de pe autovehicule.

S-au predat la resapare peste 2900 de anvelope, cu 12%
mai multe decit era planificat. De asemenea, prin repa-
rarea bateriilor de acumulatori auto au fost obtinute in-
semnate economii.

Avem 1in studiu constituirea unui atelier centralizat de
reparat ansamblele hidraulice de la instalatiile speciale ale
autovehiculelor (macarale Hiab, obloane ridicatoare, insta-
latii de basculare)"

Alte scrisori se refera la articolul ing, = Vasile lonescu,
de la Tntreprinderea de utilaj chimic ,,Grivita Rosie” Bucu-
resti, care prezenta conceptia de organizare si gestiune_a

unui ,,Depozit centralizat pentru materiale de = sudura"
(R.E. supliment nr. 8/1983) :
= Ing. Gheorghe Dimoiu, directorul Santierului naval

Constanta :

,La santierul nostru este organizat, in cadrul unei sec-
tii, un depozit pentru materiale de sudura (electrozi, flux
si sitma pentru sudurda Tn mediu de bioxid de carbon).
Scoaterea materialelor din acest depozit central — care
este, in acelasi timp si intermediar — se face ca si_ la
«Grivita Rosie», organizarea gestiunii este si ea asemana-
toare. Din motive de dispersie a locurilor de muticd (in
hale si pe platformele de lucru), uscarea electrozilor se
face in cuptoare de uscare amplasate Tn imediata apropie-
re a acestora. in functie de cantitatile utilizate zilnic.

Tntrucit ne intereseaza intreg ansamblul de utilaje pen-
tru uscare, depozitare trans[)ort, precum si documentatiile
folosite la controlul strict al consumurilor, vom trimite la
«Grivita Rosie», o delegatie de specialisti, pentru documen-
tare la fata locului”.

= Ing. Victor Nicorovici, seful biroului organizare de la
Tntreprinderea mecanica Dr. Petru Groza :

..Considerdam importanta proiectarea si executia dispozi-
tivulud de translatare, cu care a fost echipat un electrosti-
vuitor. pentru introducerea si scoaterea lateralda a contai-

nerelor din cutetele rafturilor de depozitare. V& rugdm sa
ne sprijiniti n procurarea documentatiei de executie a
acestui dispozitiv, in scopul echiparii unui electrostivuitor
pe care preconizam sa-1 utilizim la magazia de modele
pentru turnatorie De asemenea, acest dispozitiv de transla-
tare laterald va putea constitui un echipament diversificat
(scula multipld) la electrostivuitoarele pe care Tintreprin-
derea noastra le are in executie curentd".

(Sprijin pe care redactia l-a si dat, punind in legatura
cele doud ntreprinderi).

= = |ng. lon Oprea, seful serviciului organizare de la
intreprinderea ,,Vulcan™ — Bucuresti;

»Problema prezentind Interes si pentru Tintreprinderea
noastrd, am fntreprins un schimb de experientd pe aceas-
td tema cu colegii de la «Grivita Rosie», in urma caruia
am inclus in programul nostru pe trimestrul Il ac, ca
tema pentru un studiu, imbunatatirea organizarii depozi-
tarii si gestionarii materialelor de sudura™.

Din pdacate, nu pretutindeni intilnim o astfel de atitu-
dine deschisa spre schimbul de experienta. Un spirit de
competitie rau orientat si adesea fara obiect, teama de
a nu-si compromite prestigiul preluand de la altii idei care

REVISTAlL ECONOMICA

sa le completeze sau conecteze pe cele proprii, tendinta de
a nu se ,complica" tatateductod modificari in rutina cu
care s-au deprins determina unele cadre cu munci de
raspundere si_specialisti din ntreprinderi fie sa priveasca
circumspect, fie sa respinga un astfel de posibil sprijin
pentru ameliorarea propriilor performante.

_Tezaurul inteligentei autohtone se constituie nu numai
din ogera unor savanti de prestigiu, ci si din  multimea
contributiilor mai modeste, dar la fel de bine intentionate
si, Prin Tnsumare, la fel de valoroase : iar valorificarea lui
depling, prin informare, orientare, colaborare, generalizare,
reprezintd o cale de Tnaltd eficientd in dezvoltarea inten-
sivd a economiei noastre, Tn cresterea competitivitatii sale
pe plan international.

Red.

»Scoala de inventicail

POLITEHNICA ieseand se afld la a 4-a editie a ,.scolii
de inventica", program de pregatire postuniversitara me-
nit sa dezvolte si orienteze capacitatea de creatie stiinti-
fico-tehnica a specialistilor in cadrul activitatilor lor pro-
fesionale

Profilul tematic al cursurilor, predate de membri ai
corpului profesoral al Institutului  politehnic ,,Gheorghe
Asachi", abordeaza o larga paletd de probleme specifice :
sihognoseologia si _psihosociologia creatiei, bazele neuro-
iziologice ale activitatii creative, logica si combinatorica
creatiel tehnice, ingineria valorii, tehnica descrierii de in-
ventii si legislatia n domeniu. Completarea aplicativa a
notiunilor teoretice este data de analiza unor cazuri din
diferite ramuri ale industriei si din constructii.

Cei peste 250 de cursanti ai actualei serii — ingineri din
productie, cercetdtori cadre didactice universitare — ur-
meazd ca. Intr-un interval de 1-2 ani. sd incerce rezolvarea
unor probleme concrete dintr-o tematica propusa de uni-
tati economice iesene Autorii solutiilor ce vor fi Tnre-
gistrate si caracterizate de catre Oficiul de Stat pentru In-
ventii si Marci vor primi diplome de absolventi ai ,Scolii
iesene de inventica"

Cititori !

= pentru Tmbunatatirea Suplimentului va invitdam sa co-
laborati cu noi prin trimiterea de articole, comentarii, note
etc.

= materialele trimise vd rugam sa fie axate pe cazuri si
spete concrete, de interes general si cu aplicabilitate larga.

_= pentru a intretine un dialog, viu_si interesant, va ru-
am ca intrebarile pe care le adresati redactiei sa fie clar
ormlulate si. pe cit este posibil, s& prezinte un interes ge-
neral.

Facem precizarea ca :

= materialele transmise redactiei, care prezintda un inte-
res general pentru ntreprinderi, vor fi publieate intr-un
termen scurt, iar cele care nu se publicd nu se restituie.

= manuscrisele se transmit intr-un singur exemplar, scris
la masina (30 de rinduri pe pagind), iar desenele — in tus.

= adresa noastra : ,,Revista economica", -70159 Bucuresti.
Bd. Magheru nr. 28—30. Telefon : 59 20 60, 5922 70. 59 21 92.



Informatizare in industria incaltamintei

Productia in serie a incaltamintei beneficiaza tot mai
larg de aportul informaticii, care ii deschide perspectivele
unei automatizari complete, pe fintregul ciclu de la pro-
iectare pina la ambalarea produselor. Dintre cele mai re-
cente progrese in acest domeniu se remarcd :

— un prim pas spre conceptia asistata de calculator.
Pornind de la forma din lemn creata de modelier, opera-
torul introduce citeva date de baza Tntr-un minicaicuiator,
care rezolva apoi automat toate celelalte elemente morfo-
dimensionale, transpune numeric forma si o descompune
in parti succesive — interioare, exterioare, inferioare. In-
formatiile respective sint vizualizate apoi pe ecranul unui
calculator mai puternic, calculul si gradarea facindu-se dupa
indicatiile date de catre operator. Tiparul definitiv este
apoi reprodus pe masa de trasare ;

— introducerea croirii automate a pachetului de piei cu
ajutorul laserului (acesta trebuie sa fie destul de puternic
— minimum 500 W) Tintr-o etapa ulterioard, marcarea piei-
lor in vederea taierii se va face prin citirea, cu ajutorul
unei camere de televiziune, a codurilor inscrise pe tipar ;

— folosirea memoriilor _programabile’ la ~comanda
masinilor care executd operatiile pentru_detalii ornamen-
tale. Programarea se realizeaza centralizat pe Tntreaga
linie tehnologica, pentru fiecare model in parte, informa-
tiile fiind apoi selectate automat si transmise la masini in
fu[[lg'gie de caracterul operatiilor pe care acestea le exe-
cuta "

— asamblarea automatd, utilizind — printre altele — un
procedeu de citire opticd, cu ajutorul unor sensori. pen-
tru formarea stihului (punctelor cizmaresti).

Documentatia primara

in RD. Germanda a aparut lucrarea ,,Documentatia pri-
mara — un depozit a! cunoasterii”, elaboratda de un colec-
tiv de _specialigti n domeniul perfectiondrii sistemului in-
formational Sint tratate in detaliu urmatoarele grupe de
probleme: necesitatea, si importanta documentelor primare
unificate: reglementari, standarde, definitii, raspunderi:fac-
tori ce influenteaza continutul si forma documentatiei pri-
mare ; tipizarea documentelor primare ; structura formula-
relor (formate, distributia datelor, conditii tipografice, for-
mulare cu citire optica, cartele si benzi perforate etc.); pro-
iectarea formularelor ; distribuirea lor. in anexe sint pre-
zentate. printre altele, aparatura specializata, glosar de ter-
meni, notiuni privind ti|pizarea formularelor (in limbile tu-
turor tarilor membre ale C.AER.).

Coordonarea pe plan regional
a gospodaririi materialelor

n voievodatul Opole din Polonia a fost constituit un
colectiv regional de coordonare a actiunii de folosire efi-
cientda si economisire a materialelor. Tn acest colectiv sint
reprezentate . unitati economice de pe teritoriul voievoda-
tului, organele locale ale administratiei de stat, banca,
centrul regional de informare stiintifica, tehnica si eco-
nomicd, asociatia economistilor, asociatia pentru organiza-
rea si conducerea stiintificd, centrala de aprovizionare
tehnico-materiala.

Principalele atributii ale colectivului constau n : initie-
rea de cercetari si experimentari de domeniul progresului
tehnic in economisirea materialelor ; promovarea unor so-
lutii constructive si tehnologice care asigura reducerea con-
sumurilor de materiale, prelungirea duratei de utilizare a
produselor si diminuarea cheltuielilor pentru exploatarea

acestora; sprijinirea initiativelor vizind aplicarea n eco-
nomia regiunil a rezultatelor cercetarii stiintifice, ndeo-
sebi pentru Tnnoirea produselor si largirea asortimentului
lor ; popularizarea rezultatelor obtinute de catre intre-
prinderi in economisirea materialelor ; organizarea de ac-
tiuni pentru cunoasterea si aplicarea noilor prescriptii le-
gale privind gospodarirea materialelor ; analiza situatiei
consumurilor de materiale pe plan regional ; initierea de
actiuni_pentru Tmbunatatirea aprovizionarii tehnico-mate-
riale si asigurarii mijloacelor de productie, a volumului
si structurii stocurilor.

De asemenea, colectivul are sarcini in legatura cu : ela-
borarea balantei complexe a combustibililor, materiilor
prime_si materialelor la nivelul regiunii, fundamentarea
deciziilor privind repartizarea materialelor deficitare, ela-
borarea conceptiei de organizare a bancii de materiale in
stoc fara miscare, culegerea si furnizarea de informatii
asupra resurselor de materiale refolosibile, organizarea de
simpozioane si consfatuiri tehnico-stiiintifice n  acest
domeniu.

Spor de productivitate : 900%

10 benzi de asamblare (in mare parte manuale), la care
lucrau_ douad sute de persoane, au fost Tnlocuite cu o
singurd linie cu masini automate (care executd 42 de ope-
ratii diferite), comandata de un microprocesor si folosind
2 schimburi de cite 11 muncitori. Economia realizata anual
la salarii reprezintda 70% din cheltuielile totale de in-
vestitie.

Performanta apartine ntreprinderii  japoneze Nippon-
denso, din localitatea Kariya, Si se datoreste deopotriva au-
tomatizarii fabricatiei si reconceperii produsului — relee
electrice miniaturizate — in ideea de a simplifica asam-
blarea. Vechea gama de 114 tipuri, de forma rectangulara
cu dimensiuni de circa 100/30/50 mm, necesita asamblarea
de piese pe toate cele 6 fete. Noul releu, care acoperd
aceeasi paletd de utilizari cu numai 8 tipuri, are forma
cilindricd de 25 mm diametru si 50 mm Tnaltime, asam-
blarea facindu-se vertical ; modificarea conceptiei de func-
tionare a permis micsorarea sensibilda a numarului de
piese. Se realizeaza astfel si o importantd economie de
materiale. Controlul automat al calitatii face ca cifra re-
buturilor s& fie de numai 10 bucdti la o productie zilnicd
de 50000 de relee

Creativitate — competitivitate

Extinderea automatizarii *Tn industria confectiilor, pre-
supunind serii mari si foarte mari. 1i pune pe produca-
torii occidentali in confruntare cu o concurentd crescinda
din partea fabricilor din tari in curs de dezvoltare, care
folosesc munca manuala mai ieftind si pot recurge mai
lesne la diversificarea modelelor. De aceea, se avanseaza
si experimenteaza solutii care vizeaza diversificarea retelei
de distributie (vinzare prin corespondentd, supermagazirie.
comert cu ridicata si de detaliu), realizarea echilibrului
Tntre creativitate si competitivitate prin personalizarea
colectiilor, promovarea unei linii de moda care sa accepte
modele mai simple (de pilda. in cazul echipamentului pen-
tru activitati de destindere inlocuirea treningului preva-
zut cu fermoare prin setul pentru ,jogging"), luarea in
consideratie a fenomenului psihologic al ,,pretului plafon”
(suma maxima pe care clientul e dispus sa o plateasca
pentru produsul ales dintre cele oferite), serviciile la vin-
zare (livrarea confectiilor pe umeras si in huijd) etc.

Redactor coordonator : Dorin CONSTANTINESCU



Raporturi de  munca

Protectia muncii si asigurarile sociale de stat
Dreptul securitatii  sociale

Fiind_considerata ,,0 problema de stat" si ca ,parte in-
tegranta in procesul de muncd”, (art. 1 si 2 din_Legea nr.
5/1965) protectia muncii _constituie, ca_si pregatirea profe-
sionald, o institutie juridica complexd, in continutul ca-
reia prevederi legale de generald aplicabilitate se imbina
cu norme specifice, adaptate cerintelor diferitelor ramuri,
domenii sau feluri de activitate, confirmind, incad o data,
legatura_dialectica dintre unitate si diversitate care carac-
terizeaza legislatia noastra.

Fireste, prin insusi faptul cd este parte integranta in
rocesul de muncd, Institutia la care ne referim 1si afirma
egatura cu dreptul muncii. Dreptul de protectia muncii
constituie unul din principiile fundamentale ale acestei
ramuri de drept; totodatd, el face parte din continu,tul
raporturilor juridice de muncd. Legat indisolubil de lupta
dusa in trecut de clasa muncitoare pentru apararea inte-
reselor sale vitale, dreptul la protectia muncii Tsi pastreaza
locul sdau de frunte, fiind consacrat ca atare de Constitu-
tie, Tntr-o legatura indisolubila cu dreptul la munca. ,in
toate cazurile si la toate nivelele, la aprecierea activitatii
depuse in indeplinirea planului de productie si a sarcini-
lor de serviciu, la acordarea oricaror stimulente materiale
si morale, se va tine seama de felul in care au fost asigu-
rate si respectate masurile de protectie a muncii" (art. 13
din Legea nr. 5/1965). Totodata, datorita Tnaltelor valori
sociale pe care sint chemate sa le apere — viata st sana-
tatea celor ce muncesc —, datoritd masurilor numeroase
si complexe pe care le implica realizarea acestei finalitati,
este evident cd normele de protectie a muncii_ nu pot fi
circumscrise numai la raportul juridic izvorit din_contrac-
tul de munca. Ar fi suficient, pentru a ne convinge de
aceasta, sd& parcurgem numai actul normativ de baza a!
protectiei muncii — Legea nr. 5/1965. Enuntind chiar din
rimul sdau articol, cd protectia muncii ,constituie o pro-
lema de stat”, legea infatiseazda amploarea obiectului sau.
Toate verigile, organizatoric sint implicate si 1n asigura-
rea ei. Tncepind cu cei care conduc procesul de munca-
sefi de brigazi, echipe, ateliere, sectoare, sectii, maistri,
|r1%_|ner| sau tehnicieni, trecind anoi la _conducdtorii uni-
tatilor, organizatii economice si institutii de stat sau ob-
stesti. pentru a sfirsi cu ministrii, conducatorii organelor
centrale ori presedintii organizatiilor centrale cooperatiste
sau obstesti Ministerul Muncii, ca organ central al ad-
ministratiei de stat, coordoneaza. Tndrumeaza si contro-
leaza Tntreaga activitate de protectie a muncii. Tmpreuna
cu Ministerul Sanatatii, acelasi organ central elaboreaza'
normele republicane de protectie a muncii, care sint obli-
gatorii_si constituie cadrul general de tehnica a securitatii
si de igena a muncii. Ministerele si celelalte organe cen-
trale ale administratiei de stat, ca si oreanele centrale ale
organizatiilor cooperatiste si obstesti, stabilesc, ne baza
normelor republicane, sub Tndrumarea si controlul Ministe-
rului Muncil, norme departamentale de protectie a muncii,
reglementarile respective fiind atentate anoi si dezvoltate,
pnicivit conditiilor de lucru specifice sectiilor, sectoarelor,
ptoiipneior si locurilor de muncd, prin instructiuni stabi-
lire rie eepr'uz'ei'ile organizatiilor socialiste.

Dar. cu toate ca protectia muncii este si ramine insepa-
rabild de organizarea si desfasurarea procesului de pro-

ductie ea impune un orizont cu mult mai larg, cuprinzind

si alte domenii de activitate. Conditionatd Tn mod direct,
Bentru, a fi eficientd, de progresele stiintei si tehnicii, tre-
uind sa fie in continuare perfectionata si modernizata,
protectia muncii angajeaza raspunderile unitdtilor de cer-
cetari, care sint obligate sa introduca teme corespunzatoare
in planurile lor de cercetare. Totodatd, avind prin defini-
tie un_caracter preventiv, asigurarea protectiei muncii se
Intemeiaza, In ultima analizd, pe o larga activitate de
cunoastere si de convingere ; de aceea, desfasurarea unei
propagande sistematic concrete si eficiente cu privire la
protectia muncii, revine nu numai organizatiilor socialiste,
ministerelor si celorlalte organe centrale si locale ale ad-

ministratiei de stat, organelor centrale ale organizatiilor
cooperatiste si obstesti — care au in subordine _unitati
roductive —, ci si Ministerului Educatiei. si nvatdmin-

ului, Consiliului Culturii si Educatiei Socialiste Redioie-
leviziunii.

Raspunderea juridica, sub toate formele ei — discipli-
nard, administrativd materiald, civild sau penald — repre-
zintd o puternicd garantie pentru Tinfaptuirea protectiei
muncii Tn sfirsit. in ceea ce priveste categoriile de per-
soane care beneficiaza de dispozitiile Prlvind protectia
muncii, actele normative in vigoare se refera la: persona
lul Tncadrat pe baza de contract de munca in toate orga-
nizatiile, de stat cooperatiste sau obstesti ; membrii coope-
rativelor, ucenicii, elevii si studentil. in perioada efectu-
arii practicii profesionale in organizatiile productive : cei
care indeplinesc sarcini de stat sau obstesti + cei care Tn-
deplinesc obligatii militare; persoanele care, din proprie
initiativa, ntreprind o actiune pentru prevenirea sau 1in-
laturarea unui pericol ce ameninta avutul obstesc, pentru
apararea_ ordinii socialiste,_sau pentru_ salvarea unor vieti
omenesti. Protectia muncii se asigurd si pentru cei care
presteaza munca 1n ateliere mestesugaresti  pentru per-
soanele care, pe baza unui contract sau a unei conventii,
lucreaza pentru asociatiile de locatari ; pentru cei care
efectueazd munca Tn executarea unei  pedepse penale :
pentru personalul care executd munca la domiciliu.

Avind in vedere acest orizont vast, domeniul atit de cu-
prinzator al protectiei muncii, se impune n primul rind
problema daca actualul cadru normativ este pe deplin
corespunzator functiilor majore care revin acestei institu-
tii importante_a dreptului " nostru. in opinia noastra este
incontestabil cd o trasaturd remarcabila a reglementarilor
in vigoare privind protectia muncii o constituie tocmai
existenta unui cadru legal general, concomitent cu posi-
bilitatea adaptarii lui la nevoile specifice ale procesului
de productie, prin acte normative emise la nivelul minis-
terelor, altor organe centrale si locale ale administratiei
de stat si al unitatilor socialiste subordonate. Cu toate
acestea, consideram ca ar fi indicatd sistematizarea di-
verselor reglementdri si stabilirea, la nivel de lege Tnir-un
mod unitar, a celor mai importante norme de aplicare
generala cum sint organizarea, potrivit unor structuri
adecvate, a compartimentelor de protectie a muncii: sta-
bilirea normelor republicane de protectie a muncii si a
normelor de igend a muncii . reglementarea procedurii de
inregistrare, cercetare si evidenta a accidentelor de mun-
ca st bolilor profesionale; conditiile raspunderii discipli-
nare, materiale, civile si penale pentru incdlcarea protec-
tiei muncii, instituirea unui sistem de control cu privire
la aplicarea legislatiei Tn acest domeniu, care si precizeze
relatiile functionale si raspunderile diferitelor organe si
organisme cu atributii Tn acest domeniu ; stabilirea con-

ditiilor de acordare a echipamentului de protectie si a
echipamentului de lucru ; modalitatile de finantare a ac-
tiunilor de protectie a muncii, precum si de evidenta a
cheltuielilor etc. O propunere de contopire a acestor re-
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glerpentari intr-un cod al protectiei muncii ar putea trezi
obiectii, tinlndu-M Mama ci aste in vigoare un cod al
muncii; dar elaborarea unei noi legi privind protectia
muncii, eu un eohtinut mai cuprinzator, asa cum am
ardtat_mai su«, ar fi_in  concordantd — dupa pdrerea
noastra — eu principiile care se reflecta atit de clar in
Decretul Consiliului de Stat nr. 16 din 3 februarie 1976
rivind aprobarea metodologiei generale de tehnica legis-
ativa pricind pregatirea si sistematizarea proiectelor de
acte normative.

in al doilea rtnd, se ridicd Tntrebarea daca reglemen-
tarile privind protectia muncii — Tmpreuna cu cele refe-
ritoare la asigurarile sociale de stat — nu ar justifica
existenta unei ramuri  distincte a dreptului nostru —
dreptul securitatii sociale, — avindu-se in vedere continu-
tul acestor reglementari si functia lor sociald, Tn raport cu
categoriile de persoane la care se referd si care nu se li-
miteazd la péartile unui contract de munca.

Tntre protectia muncii si asigurarile sociale de stat exista
numeroase apropieri. Aceste institutii juridice, studiate de
disciplina dreptului muncii, se refera, deopotriva, la- ra-
porturi conexe raportului juridic de muncd; ca si protec-
tia muncii, asigurdrile sociale de stat au un continut com-
plex, cumujind norme care apartin mai multor ramuri de
drept, dintre acestea o pondere Tnsemnatd revenind drep-
tului administrativ.

Deoarece asigurarile sociale de stat constituie forma ti-
pica a asigurarilor sociale — si tinind seama de conexi-
tatea raportului juridic de asigurari sociale de stat cu ra-
portul juridic bazat pe incheierea contractului de muncd
— ele reprezinta, sub aspectul reglementarilor definitorii,
0 componenta a dreptului muncii. Totodata, reglementarile
privind organele ti bugetul asigurarilor sociale de stat
apartin dreptului administrativ, in timp ce problematica
privind raspunderea juridica Tsi are cadrul legal al rezol-
varii sale in dreptul civil. Subliniem, de asemenea, lega-
tura Strinsa dintre protectia muncii si asigurdrile sociale
de stat, mai cu seama sub aspectul corelatiei dintre drep-
tul la pensii si indemnizatii si actiunea in daune pentru
?rejudiciile cauzate prin accidente de munca si boli pro-
esiona'e. Exista numeroase alte dispozitii legale aplicabile
atit ntr-un domeniu cit ti Tn celalalt. De exemplu, pres-
tarea muncii in conditii deosebite — grele, foarte grele
sau vatdmatoare — produce consecinte atit in ceea ce
priveste dreptul personalului muncitor la protectia mun-
cii, cit si_pe planul asigurarilor sociale de stat. Unele dis-
pozitii referitoare la constatarea si inregistrarea acciden-
telor de muncd sint valabile si pentru valorificarea drep-
turilor in cadrul asigurarilor sociale de stat.

Ca si_in cazul raporturilor juridice de protectie a mun-
cii, fara sa se poatd contesta legatura strinsa cu regle-
mentarea contractului de muncd, domeniul de aplicare al
normelor legale privind asigurarile sociale de stat este
mai larg. Mai ntiT, pe linga asigurarile sociale de stat, o
seama de reglementari distincte se refera la sisteme de asi-
gurari sociale proprii pentru anumite sectoare de activi-
tate. Dar chiar daca ne-am limita la asigurdrile sociale de
stat, ele privesc nu numai personalul incadrat prin con-
tracte de muncd, ci si urmasii acestora, precum si persoa-
nele care si-au pierdut totail sau in cea mai mare pairte
capacitatea de muncd din cauza indeplinirii  obligatiilor
militare ori a sarcinilor de stat sau obstesti, ca si elevii,
ueenleii ti studentii in timpul efectudrii practicii profesi-
onale.

Tn legdtura cu notiunea de asigurari sociale s-a mai pus
problema daca ea cuprinde si masurile privind recupera-
rea sociala si profesionala a unor persoane, calificarea si
plasarea in muncd a persoanelor handicapate. Dacd ras-
punsul pozitiv s-ar putea justifica pentru recuperarea so-
cio-profesionala a persoanelor care, fiind Tncadrate in
muncad, nu mai pot lucra in meseria sau profesia lor ca
urmare a unor accidente, boli profesionale sau altor boli
care Provoacd invaliditate, (art. 148 alin. 1 C. muncii) nu
tot atit de categorica este rezolvarea cu privire la persoa-
nele handicapate, care, prin ipoteza, nu au fost niciodatd

incadrate in munca (art. 148 alin. 2 C. muncii). Este ade-
varat cd un argument pentru o solutie unitara — cuprin-
derea ambelor categorii de reglementdri in asigurarile
sociale de stat — s-ar putea desprinde din faptul ca art.
148 din Codul muncii este Tncadrat in capitolul consactat
protectiei muncii si asigurarilor sociale de stat. Nu este
totusi mai putin adevarat cd extinderea legislatiei muncii
si asupra unor persoane neincadrate Tn muncd poate in-
timpina serioase obiectii.

Tinind seama de cele de mai sus, se pune problema dacd,
in actualul stadiu de dezvoltare a societatii noastre, pro-
tectia muncii si asigurdrile sociale de stat si_sistemele
proprii unor anumite sectoare, nu ar trebui sda formeze
obi_ecltul distinct al unei ramuri noi — dreptul securitatii
sociale.

Problema nu este cu totul noua si este demna de toatd
atentia. Dar, asa cum s-a remarcat, in ciuda frecventei
referirilor care se fac in literatura de specialitate la secu-
ritatea sociala si_la dreptul securitatii sociale, aceste no-
tiuni nu sint suficient conturate. Tnca in anul 1969. reca-
pitulind la discutiile ,purtate Tn cadrul sesiunii organizate
de Facultatea internationald de drept al muncii comparat
din Trieste, ?rof. univ. Sanda Ghimpu sublinia dificultatea
de a trasa limitele .dreptului securitatii sociale, ,,intrucit
sint numeroase institutii care pot fi tot atit de bine rin-
duite in dreptul administrativ, dreptul muncii sau dreptul
securitatii sociale (de exemplu, problemele privind inva-
tamintul, protectia muncii, remunerarea muncii) “. Tot n
legatura cu definitia_securitatii sociale, un jurist francez
remarca ; ,Se constatd deci ca aceasta notiune, practic ne-
cunoscuta acum_citeva decenii, a facut o rasunatoare erup-
tie in preocupdrile — guvernantilor si a celor guvernati ;
dezvoltarea asa-numitel politici a securitatii sociale ar fi,
daca am da crezare unor sociologi, trasatura cea mai ca-
racteristica a societatii contemporane. Totusi, se dovedeste
deosebit de greu, si aici este paradoxul, sa se propunda o
definitie relativ precisd a acestei  notiuni _ universale"
(Jean-Jactyues Dupeyroux). Sacuritd sociale. Dalloz, Paris
1973).

TnzzercTndu-se totusi sa se precizeze continutul acestui
concept, in literatura juridica s-a facut referire la acel
L~minimum de obiective ale securitdtii sociale”, prevazut?
in Conventia nr. 102 din 1952 a Organizatiei Internatio-
nale a Muncii, ,,in raport cu urmatoarele riscuri sociale :
boala, maternitatea, invaliditatea, accidentul de munca si
boala profesionald, decesul (in considerarea protectiei su-
pravietuitorilor apropiati). sarcinile familiale si somajul".

Exceptind somajul, care este un fenomen  necunoscut
orinduirii noastre socialiste, ~ masurile reglementate in
scopul acoperirii acestor ,,riscuri sociale”, s-ar putea in-
cadra in notiunea de asistenta sociald, de care am arnin-
tit mai sus. Prin urmare, in acest sens, s-ar putea vorbi
de un drept al securitatii sociale.

Este o concluzie care are in vedere o tendintd posibila
dar nu situatia actuala din dreptul nostru, care nu cu-
noaste 0 ramura si nici o disciplind juridica ditincta avind
ca_obiect securitatea sociald.

in sfirsit, mai facem precizarea ca. in viitor, ne masura
uniformizarii mai accentuate si. eventual, a unificarii le-
gislatiei privind acordarea indemnizatiilor si a pensiilor,
niecum si a _unificarii or?anelor de asigurdri sociale de
stat, cooperatiste sau ale alt.or organizatii obstesti, drentul
securitatii sociale se va putea contura ca o0 ramura dis-
tincta de drept.

Tnsusindu-ne aceste concluzii, consideram ca pasul ho-
taritor in constituirea dreptului securitdtii sociale ca ra-

murd distinctda de drept 1l va constitui insasi sistemati-
zarea legislatiei privind acest domeniu ; in aplicarea acelor
criterii unitare de care am amintit la Tnceput, va trebui
sa se tina seama de obiectul si de metoda reglementarii,
dominanta fiind, sub ambele aspecte, ideea de asistenta,
de ocrotire sociald, pe care colectivitatea sociala le acorda
din ratiunile superioare ale grijii pentru om si ale soli-
daritatii specifice orinduirii noastre, acelora care, datorita



Virslei, starii sanatatii lor ori altor situam ooiective, sint
indreptatii! sa primeascd o asemenea asistenta.

uar tocmai n considerarea acestor criteril, sinlem de
parere — alaturi de alti autori — ca protectia muncii, ca
institutie juridica, nu ar_putea fi inclusa in dreptul secu-
ritatii sociale Este adevarat c4, /printre Lriscurile sociale™
mentionate Tn Conventia nr. 102/1952 a Organizatiei Nati-
unilor Unite se enumera si ,accidentul de muncd si boala
profesionald™. In realitate insd, legatura care se face se
referd numai la drepturile care se acordd, in cazul reali-
zarii acestor riscuri, din fondurile asigurarilor sociale.
Astazi. in legislatia noastrd, situatia este aceeasi intrucit
este reglementat dreptul la indemnizatii (ajutoare mate-
riale), si la pensie pentru pierderea capacitatii de muncd
ca urmare a unui accident de munca si a unei boli pro-
fesionale. Prin aceasta, protectia muncii nu este nicide-
cum absorbita de asigurdrile sociale, pentru a forma o
singura institutie juridica. Existd numai o corelatie, nu
0 contopire.

Aceasta concluzie este J)e deplin justificatd, cele doua
institutii juridice raminind neconfundabile, in ciuda strin-
sei lor legaturi. Prin finalitatea si functiile lor, ele snt
supuse unor reguli diferite. Chiar daca accidentul de mun-
ca si boala profesionald, mai precis prevenirea lor, ocupa
un loc central Tn ansamblul prevederilor legale privind
protectia muncii, orizontul pe care il deschide aceasta
notiune, intr-o conceptie modernd, este mult mai larg.
Normele de protectie a muncii — care Tmbina Tntr-o mo-
dalitate originala_prescriptiile stiintei si tehnicii, cu reguli
de conduita specifice dreptului — au ca trasatura esenti-
ala functia preventiva, ele prevad o multitudine de drep-
turi si obligatii, incluse fie in finsusi raportul juridic de
munca, fie in alte raporturi juridice legate de organizarea
procesului de muncd. Respectarea acestor norme situeaza
pe un plan dintre cele mai Tnalte ideea de raspundere,
atit morald, cit si juridica, in toate formele ei, inclusiv
repararea prejudiciului material cauzat prin accidente de
muncd sau Tmbolndviri profesionale. Nici una din aceste
trasaturi sau idei directoare nu se regaseste in continutul
raportului de asigurari sociale, care — independent de
aﬁrecierea sau evaluarea unel conduite umane — sint
chemate sa intervind in cazurile Tn care persoana este
ndreptatita, potrivit legii, la asistentd sau ocrotire din
partea societdtii. B o )

De aceea, reunirea protectiei muncii si asigurarilor so-
ciale Tn cadrul uneia si aceleiasi ramuri de drept — al
securitatii sociale — nu_numai ca nu ni se_pare oportun,
dar ar fi chiar prejudiciabila reglementarii relatiilor so-
cialiste. Ea ar fi de naturd sa acrediteze ideea cad acciden-
tul de muncad si boala profesionala reprezinta riscuri ine-
rente productiel moderne, ceea ce ar justifica transferarea
lor asupra Tintregii colectivitati. Realitatea este Tnsa alta.
Asa cum s-a mai aratat in literatura de specialitate, nu
se poate contesta ca folosirea in procesul de productie a
unor instalatii, masini si utilaje cu un potential energetic
din ce in ce mai ridicat, a unor materiale sau substante,
reprezinta si 0 sursa de primejdii pentru viata si sanata-
tea_ omului. Dar este_tot_atit de incontestabil cd aceste
pericole pot fi prevenite si inlaturate, intrucit, daca nu ar
fi asa. intreaga activitate creatoare a umanitatii ar de-
veni un nonsens, contrara intereselor ei vitale. In scopul
preintimpindrii oricaror  rezultate  ddundtoare, tehnica
securitatli si protectia muncii n ansamblul ei se afirma
ca un domeniu interdisciplinar, Tn care dreptul — fin
functia sa normativa — ocupa un loc dintre cele mai im-
portante.

Este Tnsd necesar, ov.m am mai aratat, ca legislatia de
protectie a muncii s& fie supusd unui proces de sistema-
tizare, astfel Incit, lasind deschise posibilitatile de adap-
tare la specificul fiecarui loc de munca, sa cuprindd, in-
tr-o conceptie unitard, regulile fundamentale, de aplicabi-
litate generald, a caror cunoastere, larga popularizare si
Tnsusire sa contribuie Tntr-o masura si mai mare la apa-
rarea eficientd a vietii si sanatatii celor ce muncesc.

Asist, univ. Dan DROSU SAGUNA

Breviar alfabetic

CONTRACTE ECONOMICE
SI COMERCIALE INTERNATIONALE

C

CREDITE BANCARE INTERNE PENTRU MARFURILE DE
EXPORT — sint institutionalizate prin L. nr. 12/1980, care
prevede posibilitatea pentru intreprinderile producatoare
sa utilizeze cinci categorii de credite : credite cu functii
de avans asupra productiei de export contractate ; credite

pentru  marfuri ce nu ot fi expediate; cre-
dite pentru marfuri expediate ; credite cu dobin-
da, acordate pind la Tncasarea n lei a _pretului
extern; credite aferente cotei de garantie retinuta de

ntreprinderile de comert exterior. Creditele cu functii de
avans asupra productiei de export contractate se acorda in
limita a 10% din valoarea marfurilor. Asa cum prevede
art. 36, din Legea nr. 12/1980, acest avans se acorda ,,pen-
tru stimularea unitatilor de productie in lansarea in fabri-
catie si executarea la termen si in bune conditii a marfu-
rilor destinate exportului”. El se acordd — prevede in con-
tinuare textul citat — ,,pe baza de contracte interne si
externe ferme si a comenzilor de lansare in productie
pentru masini, utilaje, echipamente, instalatii complexe si
alte marfuri”. Pentru a se exclude orice discutii cu privire
la dreptul intreprinderilor de a primi credite sub forma
de avans asupra productiei de export, legea prevede obli-
%a'gia pentru Ministerul Comertului Exterior si Cooperarii
conomice Internationale, Ministerul Finantelor ca, impre-
und cu ministerele economice interesate sa stabileascd o
listd cu produsele pentru care se acorda avansuri. Avansul
de 10% pentru produsele determinate prin lista de mai
sus se acorda lunar — la preturile externe ale mérfurilor
respective, transformate in lei, la cursurile de revenire
aprobate —, sub forma de credite fara dobindad, de catre
unitatile bancare la care fintreprinderile producdtoare n-
dreptatite sa le primeasca isi au contul. Pentru acordarea
creditelor, intreprinderile de comert exterior sint obligate
sa confirme existenta contractulur comercial de export
pentru marfurile respective, precum si termene de livrare
prevazute in aceste contracte. Tntreprinderea producatoare
depune la banca copia contractului comercial internatio-
nal de export si ,,a comenzii de lansare in productie”, n-
telegind prin acest document comunicarea Tntreprinderii
de comert exterior pentru inceperea executarii contractu-
lui incheiat cu partenerul extern. Creditele pentru marfu-
rile ce nu pot fi expediate sint instituite prin art. 363 din
Legea nr. 12/1980. Potrivit acestui text se poate acorda
credit de 20% din valoarea ,,marfurilor complet terminate,
pregdtite pentru export, executate in conditiile si la ter-
menele stabilite prin contractele externe si interne, loti-
zate, ambalate si pregatite pentru expediere, dar care nu
au putut fl exportate din motive independente de unitétile
producdtoare”. Tn continuare textul citat prevede cd cre-
ditele se acorda numai sub conditia efectuarii receptiei de
catre intreprinderea de comert exterior, prin reprezentanti
proprii sau, pe baza contractuald, prin unitati specializate:
procesul verbal incheiat in aceste conditii, trebuie sa fie
wverificate sl confirmate de catre organele Inspectoratului
General de Stat pentru Oontaolul Calitatii Produselor si de
unitatile Bancii Nationale a Republicii Socialiste Romania
sau ale Bancii pentru Agriculturd si Industrie Alimentara,
dupa caz". Creditele se acorda lunar, fara dobinda, iar
cota de 20% se calculeaza asupra preturilor externe ale
marfurilor Tn cauza, transformate Tn lei la cursurile de

revenire aprobate.'" Pentru obtinerea creditului dovada se



face prin contractul comercial international de export, care
atestd ca marfurile au fost executate la termenele stabi-
lite si prin proces-verbal de receptie incheiat Tn conditiile
ardtate mai sus si cu viza I.G.S.C.C.P., in cuprinsul caruia,
sau printr-un document aparte, Tntreprinderea de comert
exterior confirmd Tmprejurarea cd expedierea la_export
este oprita din alte cauze care nu T1i sint imputabile pro-
ducatorului. Credite pe documente de transport sint re-
glementate de art. 363, lit. b, din Legea nr. 12/1980, care
prevede cd se acordd ,20% la expedierea marfurilor din
unitatile producdtoare, pe baza documentelor de transport
De aceste credite — acordate asupra preturilor externe,
transformate in lei, la cursul de revenire aprobat — pot
beneficia toate Tntreprinderile  producatoare de marfuri
pentru export, indiferent de faptul dacd au beneficiat sau
nu de avansul de 10% sau daca au fost creditate cu 20%
pentru neexpedierea marfurilor la timp din motive ce nu
le sint imputabile. Cu alte cuvinte, o intreprindere pro-
ducatoare poate beneficia atit de credite cu functie de
avans, de 10%, apoi de credite pentru imposibilitatea ex-
pedierii, de 20%, precum si de credite ,pe documente de
transport'l, de 20% ; cum foarte bine poate si beneficieze
numai de ultima categorie de credite — de 20% —, dacd
nu a avut vocatie pentru creditele din primele doua cate-
gorii. Creditele din aceasta categorie se acorda din mo-
mentul expedierii marfurilor si pina in momentul incasa-
rii _contravalorii lor Tn lei. Pentru obtinerea creditelor do-
vada se face cu scrisoarea de trasura feroviara internd, in
cazul expedierii marfurilor Tntr-un port romanesc sau cu
scrisoarea de trasura internationalda Tn cazul exporturilor
via terra; daca exportul se realizeaza cu mijloace auto
sau pe cale aeriand dovada se face cu documentul respec-
tiv de transport la care se ataseaza actul prin care Tntre-
prinderea de comert exterior a dispus expedierea, precum
si 0 copie de pe factura proforma. Creditele cu dobinda,
pind la incasarea in lei a pretului in valutd sint instituite
prin art. 361, din Legea nr. 12/1980. Textul mentionat are
urmatoarea redactare : ,,Pina la Tncasarea integrald de la
Tntreprinderile de comert exterior a pretului ~ marfurilor
produse pentru export, Banca Nationald a Republicii So-
cialiste Romania si celelalte banci pot acorda credite uni-
tatilor producatoare pentru acoperirea diferentelor cores-
punzatoare cotelor prevazute la art. 36a lit a si b, Tn func-
tie de costurile efective, in limita celor planificate, la care
se adauga, dupa caz, cheltuielile cu ambalajele si alte
cheltuiell_speciale de_export, precum si cheltuielile de cir-
culatie pina la frontiera". Asadar, intreprinderile producé-
toare (POt beneficia pe Iingd creditele sub formad de avans
(de 10%) credite pentru neUvrarea marfurilor (de 20%) si
credite pe documente de transport care atestd expedierea
#de 20%5) — Tn total, deci, 10% + 20% + 20%, care sint
ara dobindda — si de credite bancare, cu dobinda pentru
0 suma egala cu diferenta dintre creditele primite fara do-
binda si costurile efective ale. marfurilor livrate (in limita
costurilor planificate), la care se adaugid celelalte cheltu-
ieli efectuate cu expedierea acestora. Pentru obtinerea cre-
ditelor, dovada se face cu contractul comercial internatio-
nal ,de export si a copiei scrisorii de remitere externd a
documentelor de platd, primita de, la Tntreprinderea de co-
mert exterior, pe care, aceasta trebuie sa mentioneze nu-
marul,. data si' suma facturii .proforma la care se refera
remiterea respectivd. Creditele bancare, aferente cotei de
garantie se acorda in cazul exporturilor de masini, utilaje
siinstalatii complexe,’ in masura in care la decontarea
contravalorii marfurilor livrate intreprinderea de comert
exterior a retinut o cota reprezentind garantii tehnice
acordate Tn contractul comercial extern. Rambursarea cre-
ditelor din categoriile celor de mai sus se face la o sca-
dentda care nu poate fi determinata cu precizie la data
acordarii, find in functie de momentul n,.care intreprin-
derile de comert exterior, deconteaza catre intreprinderile

producatoare contravaloarea in lei a pretului in valuta.
Normele bancare prevad ca aceasta perioada nu poate de-
pasi 90 de zile, de la acordarea creditului cu dobinda pina
la incasarea n lei a pretului in valuta.

CREANTA REZULTATA DIN RAPORTURI CONTRAC-
TUALE — drePtuI_c_reditoruI_ui de a pretinde debitorului
indeplinirea obligatiei corelative. Tn opozitie cu drepturile
reale, dreptul de creantd este un drept personal, deci rela-
tiv, opozabil numai debitorului din raportul juridic con-
tractual si care conferd numai un drept de gaj general
asupra patrimoniului_debitorilor. O creantd este certa cind
existenta ei este neindoielnicd, — livrarea unor marfuri
dovedita cu actul de primire a lor — sau daca au existat
litigii, acestea au fost definitiv solutionate, fie pe cale a-
miabild, consemnat Tntr-un act, fie pe calea unei hotariri
arbitrale sau judecdtoresti. Creanta este exigibild dacd a
ajuns la scadenta si, daca este si certd, se poate cere exe-
cutarea de buna voie sau silita, imediat sau Tntr-un termen
care sa nu depdseasca pe cel de prescriptie extinctiva.
Indiferent de scadenta creantelor, in cazul in care credito-
rul extern este in stare_de Tncetarea platilor ele devin
exigibile pe data declardrii  falimentului. Creanta este
lichida atunci cind cuantumul ei este precis determinat,
asa cum este cazul cind ea constd dintr-o_suma de bani.
Evidenta creantelor creditorilor persoane aurldlce (intre-
prinderi sau institutii) se tine potrivit metodologiei privind
contabilitatea generald, acestea facind parte din activul pa-
trimonial. Executarea creantelor certe stabilite prin hotariri
ale arbitrajului de stat se realizeazd prin banca la care
isi _are contul curent creditorul, iar cele stabilite prin
hotériri ale unui organ de arbitraj international prin ob-
tinerea de execuator. Executarea ~hotaririlor arbitrale si,
In general, a oricdror creante certe exigibile si lichide in-
tr-un termen cit mai_ scurt posibil contribuie la cresterea
vitezei de rotatie a disponibilului banesc si, in cazul celor
exprimate Tntr-o moneda straind constituie o cale indirectd
de aport valutar, prin dobindd pe care 0 genereaza suma
incasatd. V: Executarea silita a hotaririlor arbitrale inter-
nationale ; Dobindd Tn contractele comerciale reglementate
E)_I’In C.G.L. C.AEE.R. 1968/75 ; Dobinda Tn conventiile mul-
ilaterale de transport international.

CREDITOR CONTRACTUAL — partea dintr-un contract
incheiat, titular al unui drept de creantd, care are dreptul
sa ceara celeilalte parti — debitorul obligatiei neexecutate
— Tindeplinirea ei. in contractele economice, o parte devine
creditor din momentul in care cealalta parte nu si-a
executat obligatia de a da sau. de a face devenitd exigi-
bila : executarea Tn natura a prestatiei, — plata pretului,
plata de penalitati de Tntarziere sau neexecutare, restitui-
rea creditelor bancare etc. Tn_dreptul comercial internatio-
nal prezintd importantd distinctia dintre creditori chiro-
grafari, creditori cu garantii personale si creditori ipote-
cari. Creditor chirografar este acel creditor a carui creanta
nu este consolidatda de nici o garantie reald sau personala;
asemenea creditori sint vinzatorii unor marfuri pe credit
negarantat, vinzatorii care au livrat marfa prin incaso
documentar neplatit, vinzatorii Tn posesia unei cambii ac-
ceptate de tras (cumparator), dar neavalizata etc. Incon-
venientul principal al acestei categorii de creditori con-
tractuali o constituie faptul cd in cazul in care debitorul
este declarat Tn stare de faliment, ei vor fi pl&titi Tn mod
egal intre ei, dar numai cu o cotd proportionald din masa
activului patrimonial al falitului. Creditor contractual cu
garantii personale este acel creditor care datorita unui
contract distinct incheiat de debitor cu o tertd persoana,
de reguld o banca comerciald, obtine o garantie din partea
acestela, n virtutea careia ?arantul va_plati dreptul de
creanta, daca debitorul initial nu-si va ndeplini obligatia
asumata. Asemenea_garantil sint avalul carnbhd, scrisorile
de garantie bancara etc. Creditor ipotecar este creditorul
a carui drept de creantd este garantat printr-o garantie
reald, nascuta din contractul de ipotecd, ultimele doud
categorii de creditori se bucura de avantajele pe care le
confera garantia constituitd de debitor., Tn"_cazul avalului
sau_ a scrisorii de garantie bancara, in situatia in care
debitorul este Tn incetare de plati, la cererea creditorului
Bvalistul sau emitentul scrisorii vor onora, fara alte for-

malitati, angajamentul de plata. .in cazul ipotecii, daca
debitorul este in stare de faliment, creditorul ipotecar de
gradul | se va Tndestula, pina la nivelul creantei, din

vinzarsa imobilului ipotecat, diferenta din pret raminind



in masa_activului patrimonial si va fi distribuitd credito-
rll%r_l_chlrografarl, In proportie cu creditul si cota unitara
stabilita.

CONTRACTUL COMERCIAL DE DEPOZIT — este un
contract real Tn virtutea caruia o parte, denumitd depo-
nent, preda in pastrare si conservare celeilalte parti, de-
numita depozitar marfuri, pe care acesta se obliga sa le
restituie la termenul primit. Dacd, asa cum este reglementat
prin Codul nostru civil (art. 1593), depozitul privat este
gratuit, cel comercial este in toate cazurile oneros, pretul
restatiei efectuate de depozitar fiind determinat de vo-
umul, valoarea si termenul de depozitare a marfurilor
in cauzd. Din caracterul de contract real rezultd cd acesta
nu se formeazd decit Tn urma predarii_efective a marfu-
rilor in posesia depozitarului, care prin obligatia profe-
sionald de a le_conserva, isi asuma raspunderea contrac-
tuald corespunzatoare. Totodatd, depozitarul se obligd sa
nu foloseasca marfurile si sd pastreze secretul operatiei.
Dacd nu restituie la termen marfurile solicitate de_depo-
nent, depozitarul fsi_asuma riscul dacd acestea pier din
cauzd de fortda majord, avind obligatia s& raspunda pentru
daunele-interese formulate Tmpotriva lui. in comertul in-
ternational depozitul constituie o activitate comerciald care
se realizeaza, dacd obiectul lui 1l constituie marfurile, de
catre adevarate Tntreprinderi organizate sub forma de de-
pozite generale sau specializate pe marfuri. Constituind
acte de comert, depozitarea marfurilor in depozite are im-
portante functii Tn comertul international, printre care
principala este aceea cd Tnlesneste, vinzarea-cumpararea,
datoritd documentului pe_care il elibereaza depozitarul, la
primirea marfurilor, numit recipisa-varant. Acest document
constituind titlu de credit faciliteazd vinzarea marfurilor
pe care le reprezinta, deoarece transmiterea lor se face
rin andosare (gir), posesorul lui legal fiind proprietarul
or. V : Recipisa-varant.

dr. Al. DETESAN
Fisier  legislativ—contraventii

CONTRAVENTILE LA NORMELE LEGALE PRIVIND

GOSPODARIREA RESURSELOR MATERIALE, A FON-

DURILOR FIXE SI APROVIZIONAREA TEHNICO-MA-
TERIALA

Reglementare : Legea nr. 14/1971 republica in B.Of. nr.
110/1980.

1. Contraventia : Neluarea masurilor pentru buna gospo-
darire a_matertilor prime, materialelor si produselor. (Art.
142/1g). Sanctiunea ; Amenda 3000—6000 lei (Art. 142/1).

2. Contraventia : Tncalcarea obligatiilor cu privire la con-
stituirea, repartizarea si folosirea rezervei de plan. (Art.
142/Ib&. Sanctiunea : aceeasi ca la poz. L o

3. Contraventia: incélcarea obligatiilor cu privire la
normarea_integrald a consumurilor n industrie, constructii-
montaj si prestarea de servicii, precum_si cu privire la
rllormarea stocurilor. (Art. 142/Ic). Sanctiunea: aceeasi ca
a poz. L

4. Contraventia; Consumarea stocurilor normate in sco-
pul depasirii, fara_aprobare, a planului de productie sau
ca urmare a depasirii consumurilor normate, precum si
consumarea stocurilor de sigurantd cu incalcarea legii. (Art.
142/1((1{'. Sanctiunea : aceeasl ca la poz. 1.

5. Contraventia: Neintocmirea planului de reparatii sau
neexecutarea reparatiilor in_conformitate cu normativele
in vigoare, precum si receptia acestora cu fincalcarea nor-
melor1 tehnice. (Art. 142/le). Sanctiunea: aceeasi ca la
poz. 1. . - -

6. Contraventia: Nerespectarea deciziilor date, potrivit
legii, d¢ M.AT.M.C.G.F.F. In domeniul aprovizionarii teh-
nico-materiale, obligatorii pentru unitati, indiferent de sub-
ordonare. (Art 142/If). Sanctiunea: aceeasi ca la poz. L

7. Contraventia : Tncalcarea obligatiilor cu privire la a-
licarea si respectarea in procesele de productie a tehno-
ogiilor proiectate si omologate. (Art. 142/lg). Sanctiunea:
aceeasi ca la poz. L B )

8. Contraventia : Neprevederea in documentatiile tehnice
a aparatelor de masurd, control si automatizare sau neasi-
gurarea aparatelor de masurd, control si automatizare pre-
vazute de documentatiile tehnice la darea in exploatare a
instalatiilor si liniilor tehnologice. (Art. ,142/lh). Sanctiunea:
aceeasi ca la poz. 1. ) )

. Contraventia: Nerespectarea prevederilor legale pri-
vind elaborarea_balantelor materiale, Tncalcarea obligatiei
de repartizare si contractare a resurselor conform destina-
tiillor din balantele materiale aprobate, emiterea sau anu-
larea de repartitii de catre coordonatorii de balante cu
incalcarea legii, livrarea fara repartitii Tntre unitatile so-
cialiste de produse pentru care se elaboreaza balante, pre-
cum si incalcarea de catre beneficiar a conditiilor de ela-
borare a specificatiilor. (Art. 142/Ila). Sanctiunea : Amen-
da 1000—3000 lei (Art. 142/11).

10. Contraventia : Elaborarea, cu incélcarea prevederilor
legale, a normelor si normativelor de consum sau nein-
tocmirea programelor pentru reducerea consumurilor nor-
mate. (Art. 142/lIb). Sanctiunea : aceeasi ca la poz. 9.

11. Contraventia : Neelaborarea de cétre proiectant a in-
structiunilor tehnice pentru exploatarea, intretinerea, re-
vizia periodica si repararea fondurilor fixe, precum si a
listelor pieselor de uzurd si sigurantd necesare bunei ex-

loatari a masinilor, utilajelor si instalatiilor. (Art. 142/
ief. Sanctiunea : aceeasi ca la poz. 9

2. Contraventia : Neluarea masurilor prevdzute de lege
Pgerltru _preintimpinarea formarii de stocuri disponibile sau
ard miscare din productia internd sau din import, precum
si pentru reintroducerea acestora in circuitul
(Art. 142/11d). Sanctiunea : aceeasi ca la poz. 9.

13. Contraventia : Nerespectarea prescriptiilor si norme-
lor tehnice de Tntretinere, reparare, exploatare si sigurantd
in functionare a masinilor, utilajelor si instalatiilor, inclu-
siv cazanelor de abur si similare, recipientelor sub presiu-
ne, instalatiilor de ridicat si aparatelor consumatoare de
combéjstibill. (Art. 142/lle).  Sanctiunea: aceeasi ca la
0z. 9.

P 14. Contraventia : Tmpiedicarea sub orice formda a orga-
nelor de control de a-si exercita atributiile prevazute de
lege. (Art. 142/1If) Sanctiunea : aceeasi ca la poz. 9.

15. Contraventia : Prezentarea de cereri de materiale si
produse nefundamentate pe bazd de norme de consum i
de stoc. (Art. 142/llg). Sanctiunea: aceeasi ca la poz.

economic.

Prevederi specifice

1. Constatarea contraventiilor si aplicarea sanctiunilor se
fac de catre: a) personalul cu atributii de control si in-
spectie din cadrul M.A.T.M.C.G.F.F., personalul de inspectie
financiara al M.F. si personalul de inspectie al bancilor,
desemnat de conducerile acestora ; b) personalul cu atri-
butii de control din cadrul ministerelor, celorlalte organe
centrale, din aparatul comitetelor executive ale consiliilor
populare judetene si al municipiului Bucuresti si din ca-
drul centralelor, anume Tmputernicit de_conducdtorii orga-
nelor respective, pentru contraventiile savirsite in unitafile
subordonate, precum si in celelalte unitati dacd personalul
Tmputernicit functioneaza in unitati care au calitatea de
coordonator de balanta. (Art. 143). B )

2. In masura in care in cuprinsul legii nu se dispune
altfel, contraventiilor la aceste norme le sint aplicabile
dispozitiile L. nr. 32/1968.

CONTRAVENTILE LA NORMELE ECONOMIZO-
FINANCIARE
CONTRAVENTIILE LA REGIMUL PRETURILOR
S| TARIFELOR

Reglementare : Legea nr. 19/1971 — republicatda in B.Of.
nr. 3/1977.

1. Contraventia: Vinzarea de marfuri 'sau prestarea de
servicii cu preturi sau tarife nelegale, din culpa, de catre



personalul unitatilor socialiste sau de membri ai coopera-
tivelor si ai altor organizatii obstesti, in cadrul Tnsarcina-
rilor de’ serviciu. (Art. 144/la). Sanctiunea : Amenda 100—
1000 lei. (Art. 144/1).

2. Contraventia : Vinzarea de cdtre producétori a produ-
selor, cu depdsirea preturilor stabilite prn mercurial. (Art.
144/1h). Sanctiunea : aceeasi ca la poz.

3. Contraventia; Clasificarea si marcarea produselor in
alte clase de calitati decit cele pentru care li s-au stabilit
returile sau a serviciilor In alte categorii decit cele pen-
ru care li s-au stabilit tarifele. (Art. "144/Ic). Sanctiunea:
aceeasi ca la poz. 1.

4. Contraventia: Neafisarea, Tn unitatile si locurile de
desfacere sau de deservire, a preturilor sau_a tarifelor le-
ale, lipsa listelor de meniu, afisarea preturilor sau a tari-
elor in_conditii necorespunzdtoare de vizibilitate, claritate
sau de identificare a marfii sau a serviciilor si_neafisarea
categoriei de calitate a produselor sau a serviciilor si a
categoriei localului, in cazurile Tn care preturile sau tari-
fele se aplica in functie de aceste elemente, precum si
neasigurarea, de catre organizatiile prestatoare de servicil,
a listelor de tarife sau a altor forme de aducere la cunos-
tintd a tarifelor practicate. (Art. 144/ld). Sanctiunea: ace-
easl ca la poz. L

5  Contraventia: Neefectuarea reducerii preturilor cu
amanuntul la legume si fructe de catre angajatii organi-
zatiilor comertului socialist, Tmputerniciti sa aplice redu-
ceri de preturi, in asa fel incit unitatile’ comertului socia-
list care desfac legume si fructe in piete sa practice pre-
turi efective cu amanuntul cel mult la nivelul preturilor
practicate frecvent de producdtori la produsele de aceeasi
calitate si Tn aceleasi conditii de prezentare. (Art. 144/lg).
Sanctiunea : aceeasi ca la poz. 1

6. Contraventia: Vinzarea de catre personalul unitatilor
socialiste sau de membri ai_cooperativelor si ai altor orga-
nizatii obstesti, Tn cadrul insarcinarilor de serviciu, a le-
gumelor si fructelor nesortate pe sojuri si .calitati, la acele
produse la care preturile sint stabilite pé soiuri si calitati.
(Art. 144/2a). Sanctiunea : Amenda 200—1200 lei. Art. 144/7).

7. Contraventia : Expunerea sau_desfacerea marfurilor cu
pret redus — cu exceptia soldarilor sezoniere — fara_ ca
acestea sa poarte semnul distinctiv al soldarii si fara a
avea etichetat vechiul si noul pret. (Art. 144/2b). Sanctiu-
nea : aceeasi ca la poz. 6.

8. Contraventia; Neaplicarea modificdrilor de preturi si
tarife Tn termenul stabilit. (Art. 144/2c). Sanctiunea: ace-
easi ca la poz. 6.

9. Contraventia : Refuzul de a comunica, la cererea orga-
nelor de control, datele si informatiile cu privire la res-
pectarea normelor legale "privind stabilirea, aplicarea sau
modificarea preturilor si tarifelor sau comunicarea, din
culpd, a unor date si informatii eronate. (Art. 144/2d).
Sanctiunea : aceeasi ca la poz. 6
10. Contraventia :_Introducerea in fabricatie a produselor
si prestarea serviciilor cu caracter de- serie sau de masa
inainte de a se fi stabilit preturile si tarifele legale, cu
exceptia cazurilor prevazute in art. 135 din prezenta lege,
precum si nerespectarea prevederilor din cap. Ill sectiunea
a Ill-a referitoare la stabilirea preturilor plafon. (Art. 144/
2e). Notd: Tn art. 135 din lege sint mentionate cazurile in
care, prin exceptie, organele de conducere ale ministerelor,
celelalte organe centrale si organele locale, centralele
industriale si celelalte unitati cu statut de centrald vor
putea dispune; — punerea in executare a unor produse
si servicii noi, urmind ca stabilirea preturilor si tarifelor
sa se faca pina cel mai tirziu la prima livrare (prestare),
sau — fixarea cu acordul beneficiarului, de preturi de
productie, de livrare sau tarife, cu caracter retroactiv, in
situatiile prevazute de art. 25 (cazurile exceptionale in care
datorita tehnologiilor noi de productie nu se pot determina
cu anticipatie cheltuielile de productie sau la care stabili-
rea preturilor nu se poate face prin comparare cu alte

produse). Sanctiunea : aceeasi ca la poz. 6.

11. Contraventia: Punerea in fabricatie sau vinzare a
unor produse, precum _si prestarea unor servicii de altd
calitate decit cea prevazuta de standarde, norme interne,
retete de fabricatie sau orice acte normative si care a fost
avuta Tn vedere la stabilirea pretului sau a_tarifului. (Art.
144/33). Sanctiunea: Amenda 500—2000 lei. (Art. 144/3).

12. Contraventia: Vinzarea unor produse sau prestarea
unor_servicii pentru care s-a aprobat modificarea calitatii
prevazutd in standarde, norme Interne, retete de fabricatie
sau orice_acte normative, fard ca pretul sau tariful sa fi
fost modificat sau mentinut conform art. 134, daca prin
aceasta se aduc prejudicii unitdtilor producdtoare sad be-
neficiarilor. (Art. 144/3Ib). Notd. La art. 134 se prevede ca
C.S.Pr. si C.N.S.T. vor lua masuri pentru asigurarea con-
cordantei dintre prevederile standardelor de stat sau nor-
melor Interne si nivelul preturilor. Tn cazul in care modi-
ficarea sau derogarea de la standardele de stat sau nor-
mele interne nu determina modificarea calitatii sau a con-
ditiilor de prezentare a produselor, situatie confirmata de
principalele _organe beneficiare, se vor mentine preturile
in vigoare. Sanctiunea : aceeasi ca la poz. 11.

13. Contraventia : Aplicarea remizei, in unitatile de ali-
mentatie publica, fara aprobarea sau in alte conditii decit
cele aprobate de organele n drept. (Art. 144/3c). Sanctiu-
nea: aceeasi ca la poz. 11.

_14. Contraventia: Vinzarea produselor sau prestarea ser-
viciilor de catre meseriasii particulari, cu depasirea pretu-
rilor si tarifelor — dacd sint stabilite preturi si tarife
pentru activitatea lor. (Art. 144/3d). Sanctiunea: aceeasi
ca la poz. 11

15. Contraventia : Supraevaluarea costurilor sau include-
rea in calculatiile de pret a unor elemente mai mari decit
cele legale, daca prin aceasta s-a determinat Stabilirea
unor preturi sau tarife care cauzeazad prejudicii persoanelor
fizice sau juridice. (Art 144/3e). Sancfiunea: aceeasi ca
la poz. 11.

16. Contraventia : Stabilirea sau modificarea, fard apro-
bare legald, a unor preturi sau tarife care depasesc limi-
tele determinate potrivit legii, precum si stabilirea sau
modificarea, fara competenta legald, a unor preturi sau
tarife de catre unitétile economice de stat, cooperatiste sau
alte organizatii_obstesti, producatoare de marfuri, presta-
toare de servicii sau comerciale. (Art. 144/3f). Sanctiunea :
aceeasi ca la poz. 11

17. Contraventia: Nerespectarea de catre angajatii uni-
tatilor de stat, la stabilirea preturilor cu amanuntul pentru
legume si fructe, a preturilor plafon stabilite de comitetele
executive ale consiliilor poPu are judetene sau al munici-
p|uIU|llBucure$t|. (Art. 144/3g). Sanctiunea : aceeasi ca la
poz.

Prevederi specifice

1 Contraventiile se constata si se sanctioneaza_de in-
spectorii si alti’ lucratori ai C.S.Pr., Tmputerniciti in acest
scop, persoanele cu_ atributii de control tehnic de calitate,
economic si financiar din cadrul organelor centrale si ce-
lor locale ale administratiei de stat si ale unitatilor ce le
sint subordonate, precum si din cadrul organizatiilor coo-
peratiste si_al altor organizatii obstesti, in sectoarele de
activitate si unitatile fn care exercitd controlul potrivit
atributiilor lor de serviciu ; inspectorii_comerciali de stat,
in sectoarele de activitate unde exercitd controlul conform
dispozitiilor normative care reglementeaza activitatea in-
spectiei comerciale de stat; angajatii oficiilor de preturi
si tarife din aparatul propriu al comitetelor executive ale
consiliilor populare judetene si al municipiului Bucuresti,
Tmputerniciti in acest scop de comitetele executive; pri-
marii, ofiterii si subofiterii de militie. (Art. 151).

2. in masura Tn care in cuprinsul legii nu se dispune
altfel, contraventiilor la aceste norme le sint aplicabile
dispozitiile L. nr. 32/1968.

N. TRIFAN



intrehdn si - raspunsuri

= SCOALA GENERALA BREAZA,
Buzdu. — De majorarea retributiilor
prevazuta in Decretul nr. 46/1982 be-
neficiaza Tntreg personalul muncitor
Tncadrat cu contract de munca — pe
duratd determinatda sau nedetermina-
td — daca este retribuit in confor-
mitate cu Legea nr. 57/1974.

= |. PASARIN, Ticleni. — 1) Potri-
vit art. 7 $1) din Decretul nr. 246/
1977, dreptul la alocatie se deschide
incepind cu luna urmadtoare celei in
care s-a nascut copilul. Asa cum se
prevede la art. 16 (1) din decretul
sus-mentionat. alocatia de stat pentru
copii se poate acorda numai de la
data stabilirii dreptului. Tn consecin-
ta, daca beneficiarul nu a depus la
timp cererea si actele justificative, a-
locatia i se poate acorda numai cu
luna  urmatoare celei Tn care unitatea
a avut posibilitatea de a stabili drep-
tul pe baza cererii si a actelor de-
puse.

2) Sporul de 15% cuvenit pentru
munca prestatd n timpul noptii se
plateste, Fotrlwt prevederilor art. 115
din Codul muncii pentru orele pres-
tate Tn intervalul cuprins intre orele
22—6, cu_posibilitatea abaterii n ca-
zuri justificate cu o orda Tn minus
sau n plus fatd de aceste limite. in
cazul relatat, orele ce se platesc cu
sporul de 15% sint cele cuprinse n-
tre orele 0—6. Sporul de 15% se acor-
da tuturor persoanelor care presteaza
munca Tn timpul noptii Tn conditiile
prevazute de art. 114 (2) din Codul
muncii.

= TITU VARVAROI, Cimpulung
Moldovenesc — Tncadrarea in functia
de contabil sef se poate face numai
cu Indeplinirea conditiilor de studii
si stagiu prevazute la pct. 5 din a-
nexa nr. 2 la Legea nr. 12/1971. Men-
fiondm ca si pentru numirea tempo-
rard Tn functia respectivd — in baza
art. 74 din Legea retribuirii — tre-
buie Tndeplinite conditiile de studii si
stagiu prevézute de regler tentarile le-
gale in vigoare. Totodatd, precizém ca
in baza Decretului nr. 367/1980, pro-
movarea in functie a personalulul se
poate face numal in posturi vacante
si In masura in care aceste posturi
nu intra n categoria posturilor .blo-
cate sau care sint supuse blocarii.

= INTREPRINDEREA de amba-
laje SI PIESE DE SCHIMB PEN-
TRU AGRICULTURA SI INDUSTRIE
ALIMENTARA, Buftea. — Fata de
prevederile art. 17, alin. 3 din Legea
nr. 26/1967 si cele cuprinse in anexa
nr. 14 pct. 4 la Decretul nr. 100/1979,
invoirile fard plata au_ acelasi regim
uridic_ ca si concediile fard plata.
acd intr-un an o persoand a avut
invoiri fara plata pina la 30 zile, a-

cestea se exclud atit ca timp cit si
ca sume din calului indemnizatiei con-
cediului de odihnd.

® STELIAN BALACIANU, Tg. Mu-
res — Persoanele particulare pot con-
strui microhidrocentrale pentru ne-
voile gospodaresti Tn cazul in care au
obtinut autorizatie de constructie de
la consiliul popular judetean si auto-
rizatie de functionare eliberatd de or-
ganul de gospodarire a apelor, Tn con-
ormitate cu prevederile Ordinului nr.
70/1982 al Consiliului National al A-
pelor. Unitatile economice socialiste
ﬁot participa la construirea de micro-
idrocentrale in conformitate cu regle-
mentarile in vigoare. in cadrul Tntre-
prinderii de retele electrice Mures e-
xista un_atelier de proiectare specia-
lizat si in proiectarea de microhidro-
centrale. Astfel, unitatea economici
socialistd interesata in construirea de
microhidrocentrale se poate adresa. in
baza unei, comenzi, atelierului de pro-
iectare pentru elaborarea documenta-
tiei de proiectare a respectivei micro-
hidrocentrale ce se va construi la ca-

pacitatea prevazutda in planul general
de amenajare hidroenergeticd. n si-
tuatia in care microhidrocentrala re-
zultd oportunda si se obtin avize fa-
vorabile de la consiliul popular jude-
tean si alte organe conform legislatiei,
se poate promova executia microhi-
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drocentralei. in ceea ce pliveste exe-
cutia respectivei _ microhidrocentrale.
unitatea respectivda poate executa cu
forte proprii microhidrocentrala sau
se poate adresa constructorilor de spe-
cialitate. Pentru informarea dv. adre-
sati-va atelierului de proiectare al
I.REE. Mures care va poate pune te
dispozitie documentatia necesard i
alte elemente privind" constructia de
microhidrocentrale.

< ION DAVIDESCU, Braila — In
situatia Tn care ati absolvit scoala-de
ofiteri de geniu, specialitatea construc-
tii, daca aveti la baza si studii medii
(liceul), puteti ocupa in activitatea ci-
vila functii pentru cate se prevad
drept conditii studii medii tehnice in
specialitatea constructii.

= ANA FILIPOAIA. Piatra Neamt
— In mod eronat considerati ca in
cazul Tncetdrii contractului de munca
din initiativa persoanei incadrate 1n
muncd (demisie), la reincadrare, dupa
30—90 de zile, i se pot acorda per-
soanei in cauza un numar de gradatii.
Intr-o atare situatie, potrivit preve-
derilor art. 200 alin. 1 din Legea nr.

57/1974, la reincadrare, retributia se
stabileste la nivelul de baza al func-
tiei. gradatiile putindu-se acorda nu-
mai in conditiile si dupd realizarea
vechimii minime prevazute de «rt. 33
din lege. In consecintd, stabilirea re-
tributiei de cdtre unitate la Clasa a
25-a, gradatia |, a functiei de sef de
birou, este corecta.

INTREPRINDEREA ,, ASCENSORUL" BUCURESTI
Cal. Rahovei nr. 54, sector 4
telex 11117 abr, telefon 16.20.74

executa

rin atelierul sau_de cazane din str. Moruzestilor nr. 8—10,
sector 5, telefon 23.63.29 urmatoarele :

‘© lucrari de reparatii la instalatii si recipienti sub presiune, schim-
bdtoare de caldurd, condensatoare si evaporatoare pentru instalatii

frigorifice de toate tipurile

© montdri si reparatii de cazane de medie si Tnaltd presiune, statii
de hidrofor, boilere, pompe centrifugale

= |ucrdri de reparatii_la instalatiile de incalzire industriala pentru

toate tipurile de combustibil

@ montari si reparatii de cazane pentru centrald, precum ti mo-
dernizdri la cazanele de Tncalzire centrala

® montdri si reparatii de pompe centrifugale de presiune si circu-

latie

© samotari si resamotari pentru cazane si crematorii
@ reparatii, montari si revizii de injectoare cu comanda manuald

sau automata

Aceste lucrdri sint_autorizate de MAGF ISCIR, calitatea lor garan-

tindu-se conform legii

Comenzile se transmit ntreprinderii ,,Ascensorul” Buc., Calea Ra-

hovei nr. 54, sector 4

Pentru informatii suplimentare, telefon 23.63.29.



Tn cea mai importantd zond co-
merciald din Capitald, pe str. Smir-
dan nr. 11, Tsi desfasoara activita-
tea Cooperativa ,, TRICOTEXTIL",
unitate reprezentativa a Uniunii co-
operativelor  mestesugdresti  din
Bucuresti.

LTricotextil" executd articole de
tricotaje pentru copii, femei si bar-
bati, pentru toate virstele, toate
gusturile si  toate anotimpurile.
Produsele sint realizate cu simt ar-
tistic si rafinament, satisfacind pe
deplin cele mai pretentioase exi-
gente. ,,TRICOTEXTIL" produce o
gama bogata si diversificatd de
modele de tricotaje, in diferite nu-
ante coloristice, incepind de la bo-
tosei, saluri, fulare, cdciuli, costu-
me, rochii, fuste, jachete, pulovere
etc. pina la elegantele si straluci-
toarele rochii de seard. Gratie cre-
atorilor, ,,Tricotextil" realizeaza n
prezent peste 2000 de modele de
tricotaje din fire PNA, mohair,
Perla, si Itnd. Tricotajele cu mar-
ca ,, TRICOTEXTIL" se bucura de
0 bund apreciere pe piata interna
si externd. La recentul concurs cu
tema: Primdavara—Vara ,Trico-
textil" a participat cu un numar
important de noi modele (300), din-
tre care 100 au fost premiate. Mo-
delele premiate sint expuse la uni-
tatile 2, 6, 12, 15, 17 si 18

Prestatiile pentru populatie
fac prin comenzi la centrele coope-
rativei. Modelele realizate se des-
fac si printr-un numar mare de
tonete amplasate atit io zona Lip-

scani, cit si n toate zonele co-
merciale ale Capitalei In cadrul in-
trecerii  socialiste, ,,Tricotextil" a
fost distinsd de mai multe ori cu

titlul de unitate fruntasa pe Capi-
talda si pe tara.

Colectivul Cooperativei ,,Tricotex-
til" adreseaza pe aceasta cale tutu-
ror clientilor invitatia de a vizita

COOPERATIVA
,TRICOTEXTIL" DIN BUCURESTI

unitatile sale din Capitald unde
sint expuse modele noi de trico-
taje, pentru sezonul de primavara
si vard. Aici se pot comanda sau
cumpara modelele preferate.

latd lista unitatilor, cu adresele

respective :

Unitatea nr. 1 Strada Ceali-
covschi nr. 9

Unitatea nr. 2 — Calea Mosilor
nr. 47

Unitatea nr. 3 — Calea Mosilor
nr. 96

Unitatea nr. 4 — Vacdresti nr. 40
Unitatea nr. 6 Lipscani nr. 70

Unitatea nr. 7 Sos. Stefan cel
Mare nr. 77

Unitatea nr. s Calea Victoriei
nr. 122

Unitatea nr. 9 Gabroveni nr. 4

Unitatea nr. 10 Bd. losif Broz
Tito, Complex H12

Unitatea nr. 11 calea Rahovei nr.
301—303

Unitatea nr. 12 Complex Favorit
Drumul Taberei

Unitatea nr. 13 Bulexardul Con-
structorilor Bloc 18

Unitatea nr. 14 Sos. Mihai Bra-
vu nr. 43

Unitatea nr. 15 Calea Victoriei
nr. 21—23

Unitatea nr. 17 Aleea Nisei nr.1

Unitatea nr. 18 Soseaua Colen-
tina nr. 25

Unitatea nr. 19 Sos. Stefan cel
Mare 42

Unitatea nr. 20 Sos. Pantelimon
nr. 308

Unitatea nr. 21 Sos. Catelu nr. 1

Unitatea nr. 22 Bd. Gheorghe
Gheorghiu Dej nr. 75

Unitatea nr. 23 Bd. George
Cosbuc nr. 4

Unitatea nr. 25 Bd. Pé&cii nr. 6

Unitatea nr. 26 Str. Brezoianu
nr. 35

Unitatea nr. 27 Bdul Garii de
Nord nr. 2

Unitatea nr. 31 Str. Mihail

Eminescu nr. 3

lon VASILESCU

Parada modei pentru copil. Diversitate de modele pentru sezonul

de primavara — vara.



